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rücken sie Ihre stadt oder kommune ins rechte Licht. Die klassische 

Außenbeleuchtung dient einerseits der gezielten verschönerung und 

deckt gleichzeitig die basis-bedürfnisse von be wohnern und besuchern. 

Licht schafft nach Einbruch der Dunkelheit nicht nur Atmosphäre sondern 

ermöglicht auch orientierung und gibt sicherheit.
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EUroPoLEs –  
UNsErE LEIDENsCHAFT sIND mAsTEN

In der über 100-jährigen Firmengeschichte haben wir 

ein umfangreiches Fachwissen für mastlösungen auf-

gebaut. Wir verfügen über Engineering-know-how  

für Tragsysteme von der konzeption bis zur schlüssel-

fertigen Übergabe. 

Wir stellen uns mit Leidenschaft neuen Herausforde-

rungen. Unsere Geschäftsbereiche stützen sich auf  

ein breites Wissen über Normen und spezielle Anfor-

derungen aus unterschiedlichsten regionen und Län-

dern der Welt.  Wir sind ein langfristiger Partner, der 

für die Ansprüche seiner kunden individuelle Lösungen 

konzipiert und umsetzt. 

Unsere führende Position in den mastwerkstoffen 

stahl, vorgespannter schleuderbeton und glasfaserver-

stärktem kunststoff (GFk) ermöglicht uns eine unab-

hängige selektion des bestmöglichen materials für den 

Anwendungsfall. Dies können auch hybride Lösungen 

sein. Diese materialien werden von uns ständig weiter-

entwickelt und mit neuen, modernen Fertigungsver-

fahren in verbindung gebracht. ob neue betonquali-

täten, stähle, Laserschweißen, oberflächentechniken 

– wir treiben Innovation mit kundennutzen voran.

Europoles ist ein führender europäischer mastenhersteller mit über 1100 mitarbeitern. 
mit vertriebsniederlassungen und Produktionsswerken sind wir für unsere kunden in 
Europa meist nah vor ort, aber auch im mittleren osten und in Afrika präsent.

Beleuchtung

Der Geschäftsbereich beleuchtung bietet ein breites 

Programm an masttypen an. vom standardmast bis zur 

kundenspezifischen Lösung erhalten sie alles aus einer 

Hand. Designorientierte oder funktionale Produkte – 

von der beratung, über die statische berechnung – wir 

stellen uns den kundenwünschen. Wir unterstützen 

sie bei Details zur mastgründung und zur Anbindung 

der  z. b. Leuchten, Fluter oder kameras an das Trag-

system. Neben dem Werkstoff stahl bieten wir auch 

beton oder GFk an und können so sachgerecht auf Ihre 

bedürfnisse eingehen.

Energie

Im Geschäftsbereich Energie bieten wir für alle span-

nungsebenen ein breites Produktportfolio. ob vor-

gespannter betonmast, stahl oder Hypbridlösungen 

(stahl mit GFk, beton mit stahl) – was uns wichtig ist: 

jeder kunde, wie auch der standort/strecke muss auf 

die spezifischen besonderheiten konzipiert werden. 

von den Fragen stellungen der Trassenführung hin bis 

zu Gründungs-/Fundament-Lösungen, Traversen, mon-

tagen bis zum Projektmanagement vor ort. Wir beglei-

ten den kunden beratend bis er sein Ziel erreicht hat. 

strom für Telekommunikations-

Anlagen, für die beleuchtung ganzer 

straßenzüge, auf unwegsamem 

Gelände oder in netzfernen regi-

onen: Europoles hat ein system 

entwickelt, das vollkommen frei von 

externen stromnetzen ist und dabei 

umweltfreundlich Energie erzeugt. 

Das system generiert strom aus 

Wind- und sonnenkraft sowie mit-

tels brennstoffzellen. so sind sie fle-

xibel in der ressourcen-nutzung und 

können sicher planen. Die Flexibili-

tät dieser modernen Technologien 

garantieren Ihnen, dass der strom 

permanent fließt. Die Fernüber-

wachung des systems bietet Ihnen 

zusätzlich sicherheit und komfort.

Kommunikation

Der Geschäftsbereich kommunika-

tion konzipiert und realisiert mast-

standorte und Dachstationen für 

mobilfunkkunden. Aus einer Hand 

bieten wir die komplette Lösung 

bis hin zur Inbetriebnahme des 

standortes wie auch spätere ser-

viceleistungen, ob Inspektion oder 

swaps/software-Updates. Damit 

reduzieren sich für den kunden die 

schnittstellen und der Aufwand für 

die Abstimmung der verschiedenen 

Gewerke und Leistungen, welche zur 

reibungslosen Errichtung und den 

effizienten betrieb von mobilfunks-

tandorten notwendig sind. Wir ver-

fügen über das know-how von der 

Planung der standorte hin bis zur 

betriebsfertigen Übergabe und sys-

temtechnik – alles aus einer Hand 

und damit optimal für den kunden.

Oberflächen und Design

Europoles ist Ihr Experte für spe-

zialbeschichtungen. verpassen sie 

Ihren masten ein innovatives Finish. 

ob matt oder seiden-glänzend, ob 

Grob- oder Feinstruktur, wir setzen 

Ihre Wünsche flexibel um. spezielle 

Anti-Graffiti- oder Anti-Poster-

beschichtungen sorgen dafür, dass 

an Ihrem mast nichts hält – außer 

seiner schönheit.

Mobilität

Der Geschäftsbereich mobilität – 

schiene, straße, Flug-/seehafen – 

bietet seinen kunden High-Tech-

Lösungen an. ob bahnmasten für 

Hochgeschwindigkeitstrecken oder 

die zuverlässigsten Absenksysteme 

für Flughäfen – extremste Anfor-

derungen müssen hier zuverlässig 

erfüllt werden. Auch hier greifen wir 

im sinne der besten Lösung für den 

kunden auf vorgespannten beton, 

stahl oder für schranken auch auf 

ultraleichtes GFk-material zurück. 

Bauwerke & Sicherheit

In der Architektur werden aus den 

masten säulen. Design-säulen 

oder Geschoss-stützen – sie alle 

haben eines gemeinsam: Höchste 

Tragkraft bei extrem schlanker 

silhouette. Wir ermöglichen mehr 

sichtraum und neue gestalterische 

möglichkeiten. Weltbekannte bau-

werke haben sich dies bereits zu 

Nutze gemacht und neue Gestal-

tungskonzepte angewendet.

Europoles ist in allen Geschäfts-

bereichen ein langfristiger system-

partner – von der konzeption bis 

zur realisierung. Unsere jahrzehnte-

lange Erfahrung setzen wir zum 

Nutzen unserer kunden ein. 

LICHT & LEbEN

ENErGIE

kommUNIkATIoN

obErFLäCHEN & DEsIGN

mobILITäT

bAUWErkE & sICHErHEIT

Eu
ro

p
o

le
s 

W
er

k 
in

 K
o

n
in

scannen sie diesen Qr-
Code mit Ihrem smart-
phone und erleben sie 
Europoles auch in be-
wegten bildern.
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… in jeder Projektphase, mit know-how und Tatkraft. so schaffen wir sicherheit für Ihr Pro-
jekt und Freiräume für Ihre kernaufgaben. kein anderes Unternehmen weltweit realisiert 
so unterschiedliche mastbau-Anforderungen wie Europoles. Ein Erfahrungsschatz, den sie 
nutzen sollten. Für einen sorgenfreien verlauf Ihres Projekts.

WIr sIND ImmEr FÜr sIE DA …

GELÄNDEKATEGORIE I

offene see; glattes, flaches Land 

ohne Hindernisse.

GELÄNDEKATEGORIE II

Gelände mit Hecken, einzelnen 

Gehöf ten, Häusern oder bäumen, 

z. b. landwirtschaftliches Gebiet.

Windzonenkarte und Gelände- 

kategorien für das Gebiet der 

Bundesrepublik Deutschland 

nach DIN 1055-4:2005-03

Jedes Projekt und jeder kunde hat andere Anforderun-

gen. Wir von Europoles stellen uns dieser Herausforde-

rung mit Leidenschaft, damit sie mehr als nur zufrie-

den sind. Doch wir teilen unser know-how mit Ihnen, 

damit sie besser verstehen, worum es geht. 

Um Ihnen vorab eine grobe orientierung an die Hand 

zu geben, finden sie auf dieser Doppel-seite Übersich-

ten zu den Windzonen, den Geländekategorien und 

den Fundamentempfehlungen. Doch bitte bedenken 

sie, dass es nur eine orientierung darstellt und kei-

nerlei verbindliche schlüsse daraus gezogen werden 

können. 

sie können sich hier informieren und wir übernehmen 

dann bei der Projektabwicklung die genaue Anpassung 

an Ihre Wünsche bzw. die von Ihnen vorgegebenen 

bedingungen.

Gerne geben wir Ihnen auch Funda
mentempfehlungen für Flutlicht
masten. Sprechen Sie uns einfach an.

Köcherfundamentempfehlung (Die Bemaßung ist je nach Mast unterschiedlich)
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Fundamentempfehlung mit Ankerkorb (Die Bemaßung ist je nach Mast unterschiedlich)
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Nachträglich mit schwind-
armen beton verfüllen

4 x Gewinde stange  
mit je 7 muttern

bewehrung 
konstruktiv

stahlplatte roh 
ohne Feuerverz.

sauberkeitsschicht

kabelein- 
führung
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Abdeckung aus ortbeton 
konstruktiv

Quarzsand

betonrohr C

betonfundament,  
konstruktiv bewehrt

kabeleinführung im mast – 
vor dem verfüllen abdichten!

sauberkeitsschicht  
schotter 30/40  
vorverdichtet

Wasserablauf DN 40
kabeleinführung 
kG-rohr DN100
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Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011463 KLM 80/76/3/ST 8000 1200 76 177 11 0,25 20

36010111 KLM 80/76/3,5/ST 8000 1200 76 168 10 0,4 20

36011506 KLM 80/76/4/ST 8000 1200 76 177 11 0,53 20

36010113 KLM 80/89/3,5/ST 8000 1200 89 181 10 0,54 40

H1 8000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011464 KLM 90/76/3/ST 9000 1500 76 192 11 0,23 20

36010114 KLM 90/76/3,5 ST 9000 1500 76 181 10 0,35 20

H1 9000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011465 KLM 100/76/3/ST 10000 1500 76 203 11 0,18 20

36011507 KLM 100/76/4/ST 10000 1500 76 203 11 0,45 20

36011508 KLM 100/89/4/ST 10000 1500 89 216 11 0,6 40

H1 10000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011509 KLM 120/76/4/ST 12000 1500 76 225 11 0,42 20

36002202 KLM 120/89/4/ST 12000 1500 89 224 10 0,54 40

36002204 KLM 120/108/4/ST 12000 1500 108 243 10 0,73 40

H1 12000 mm

AUFsATZmAsTEN koNIsCH rUND

H1 3000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36002177 KLM30/60/ST 3000 600 60 110 14 0,2 13

36011736 KLM30/76/ST 3000 600 76 126 14 0,64 13

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36002178 KLM35/60/ST 3500 600 60 117 14 0,33 13

36011737 KLM35/76/ST 3500 600 76 133 14 0,68 13

H1 3500 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011735 KLM 40/60/ST 4000 800 60 127 14 0,44 13

36011275 KLM 40/76/ST 4000 800 76  129 11 0,42 13

H1 4000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011774 KLM 45/60/ST 4500 800 60 134 14 0,44 13

36011276 KLM 45/76/ST 4500 800 76 134 11 0,41 13

H1 4500 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36002524 KLM 50/60/ST 5000 800 60 130 12 0,31 13

36011277 KLM 50/76/ST 5000 800 76 140 11 0,41 13

H1 5000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011734 KLM 60/60/ST 6000 1000 60 137 11 0,18 13

36011278 KLM 60/76/ST 6000 1000 76 153 11 0,36 13

H1 6000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011462 KLM 70/76/ST 7000 1200 76 166 11 0,33 13

H1 7000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36011505 KLM 75/76/ST 7500 1200 76 172 11 0,3 13

H1 7500 mm

Alle Masten mit Standard-Tür 85 x 400 mm mit Dreikantverschluss 12 mm. Technische Änderungen vorbehalten.

Erläuterung der Abkürzungen: H1 Lichtpunkthöhe; H2 Erdstück; D1 Zopfdurchmesser; D2 Fußdurchmesser;  

Konizität Gleichmäßige Verjüngung des Mastdurchmessers.

* Maximale Belas tung/Windangriffsfläche: Berechnung bis Windzone 2. Dies gilt nur als Orientierungswert und kann 
nicht verbindlich angewandt werden.

H
1

H
2

50
0

6
0

0

Tür

D1

D2

mastzubehörteile finden sie 

auf den seiten 20 und 21.

Der konisch runde Lichtmast besteht 

aus einem umgeformten und längsnaht-

geschweißten stahlblech, welches mit 

einer stahlmindestqualität von s235 Jr 

und nach DIN EN 

Iso 1461 feuer-

verzinkt ist. Der 

mast wird für den 

Aufstellort individuell statisch ausgelegt 

und für die Leuchte bzw. die Anzahl der 

Leuchten pro mast angepasst. Die mas-

ten erhalten einen Türausschnitt mit ein-

gelegter stahltür und Dreikantverschluss 

aus v2A, kantenlänge 12 mm.  

Die Aufnahme eines kabelübergangs-

kastens ist durch einen Geräte steg und 

schiebemuttern im mast inneren möglich. 

Im Erdstück liegen sich zwei Öffnungen 

für die kabeleinführung gegenüber.

Europoles besitzt als Hersteller alle 

nötigen Fertigungsnachweise: Eignungs-

nachweis DIN 18800 / EN 40-5; Herstel-

lernachweis nach DIN 1990; EN Iso 5817; 

Zertifikat DIN EN Iso 9001; schweißerprü-

fung DIN EN 287-1/Teil 1 stähle DIN EN 

1418; Zertifizierung des Umweltmanage-

mentsystem nach DIN Iso 14001 : 2009.
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Aufsatzmast konisch rund – Lagerprogramm

Aufsatzmast konisch rund – Lagerprogramm (Fortsetzung)
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AUFsATZmAsTEN ZyLINDrIsCH AbGEsETZT
Artikel-

nummer
TYP

H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36003100 ZLM30/60/ST 3000 600 60 114 / 2000 / 1600 0,3 13

36010110 ZLM30/76/ST 3000 600 76 114 / 2000 / 1600 0,6 13

H1 3000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36004680 ZLM35/60/ST 3500 600 60 114 / 2500 / 1600 0,3 13

36003275 ZLM35/76/ST 3500 600 76 114 / 2500 / 1600 0,5 13

H1 3500 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36003276 ZLM 40/60/ST 4000 800 60 114 / 2700 / 2100 0,25 13

36003277 ZLM 40/76/ST 4000 800 76 114 / 2700 / 2100 0,45 13

H1 4000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36003272 ZLM 45/60/ST 4500 800 60 114 / 3200 / 2100 0,15 13

36003278 ZLM 45/76/ST 4500 800 76 114 / 3200 / 2100 0,35 13

H1 4500 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36004681 ZLM 50/60/ST 5000 800 60 114 / 3200 2600 0,12 13

36003271 ZLM 50/76/ST 5000 800 76 114 / 3200 2600 0,3 13

H1 5000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36003273 ZLM 60/60/ST 6000 1000 60 114 89 2700 2000 2300 0,2 13

36003274 ZLM 60/76/ST 6000 1000 76 114 89 2700 2000 2300 0,2 13

H1 6000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36007711 ZLM 70/76/ST 7000 1200 76 114 89 3000 2500 2700 0,1 13

H1 7000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]

Wind-
angriffsfläche*

[m2]

Max. Leuch-
tengewicht*

[kg]

36007713 ZLM 80/76/ST 8000 1200 76 133 102 3000 2800 3400 0,2 20

H1 8000 mm

H
1

H
2

L1
L2

L3

D1

D2

D3

Der zylindrisch abgesetzte stahllichtmast ist geküm-

pelt und umlaufend verschweißt. Der stahl hat eine 

mindestqualität nach s235 Jr und ist innen und außen 

feuerverzinkt nach DIN EN Iso 1461.

Auch der zylindrisch abgesetzte mast wird für den 

Aufstellort individuell statisch ausgelegt und für die 

Leuchte bzw. die Anzahl der Leuchten pro mast ange-

passt. Des Weiteren befindet sich eine standard- 

stahltür mit einem Dreikantverschluss am mast. Die 

Aufnahme eines kabelübergangskastens ist durch 

Alle Masten mit Standard-Tür 85 x 400 mm mit 3-Kant Verschluss 12 mm. Technische Änderungen vorbehalten.

Erläuterung der Abkürzungen: H1 Lichtpunkthöhe; H2 Höhe Erdstück; D1 Durchmesser schuß 1; D2 Durchmesser schuß 3; 

D3 Durchmesser schuß 2; L1 Länge schuß 1; L2 Länge schuß 2; L3 Länge schuß 3

* Maximale Belas tung/Windangriffsfläche: Berechnung bis Windzone 1. Dies gilt nur als Orientierungswert und kann 
nicht verbindlich angewandt werden.
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mastzubehörteile finden sie 

auf den seiten 20 und 21.

einen Geräte steg und schiebemuttern möglich. Im 

Erdstück liegen sich zwei Öffnungen für die kabel-

einführung gegenüber.

Europoles besitzt als Hersteller alle nötigen Fertigungs-

nachweise: Eignungsnachweis DIN 18800 / EN 40-5; 

Her stellernachweis nach DIN 1990; EN Iso 5817;  

Zertifikat DIN EN Iso 9001; schweißerprüfung DIN EN 

287-1/ Teil 1 stähle DIN EN 1418; Zertifizierung des 

Umweltmanagementsystem nach DIN Iso 14001 : 

2009.

50
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6
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0

Aufsatzmast zylindrisch abgesetzt – Lagerprogramm

Tür
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Artikelnummer TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]
w

[mm]
r

[mm]
Windangriffsfläche*

[m2]
Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36003291 ZPM 60 W 15 6000 1000 60 114 89 1700 2800 2500 1500 1200 0,1 13

H1 6000 mm

H1 7500 mm

Artikelnummer TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
D3

[mm]
L1

[mm]
L2

[mm]
L3

[mm]
w

[mm]
r

[mm]
Windangriffsfläche*

[m2]

Max. Leuchten-
gewicht*

[kg]

36003292
ZPM   

75 W 15
7500 1200 60 121 89 2500 3000 3200 1500 1200 0,1 13

H1 6000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

w
[mm]

r
[mm]

Windangriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36002535
KPM   

60 W 15/3
6000 1000 60 138 10 1500 1500 0,13 13

Zusätzlich angeschweißter Stutzen 42 x 400 mm

H1 7500 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

w
[mm]

r
[mm]

Windangriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36002536
KPM  75  

W 15/3.5
7500 1200 60 155 10 1500 1200 0,2 13

Zusätzlich angeschweißter Stutzen 42 x 400 mm

H1 8000 mm

Artikel-
nummer

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Konizität
[mm/m]

w
[mm]

r
[mm]

Windangriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36006240
KPM  80  

W 15/4.0
8000 1200 60 161 10 1500 1500 0,3 20

D
1

w

r

H
1

H
2

50
0

6
0

0

D2

D
1

D3

w

r

H
1

H
2

50
0

6
0

0L3
L2

L1

D2

Alle Masten mit Standard-Tür 85 x 400 mm mit Dreikantverschluss 12 mm. Technische Änderungen vorbehalten.

Erläuterung der Abkürzungen: H1 Lichtpunkthöhe; H2 Höhe Erdstück; D1 Zopfdurchmesser; D2 Durchmesser Erdstück;  
D3 Durchmesser Aufsatzstück; L1 Länge schuß 1; L2 Länge schuß 2; L3 Länge schuß 3; w Ausladung; r radius

* Maximale Belas tung/Windangriffsfläche: Berechnung bis Windzone 1. Dies gilt nur als Orientierungswert und kann nicht  
verbindlich angewandt werden.

Der konische stahlrohrpeitschen-

mast oder zylindrisch-abgesetzte 

Peitschenmast mit einem gebo-

genen Ausleger ist mit einer 

stahlmindestqualität von s235 Jr 

geschweißt und innen und außen 

nach DIN EN Iso 1461 feuerver-

zinkt. Die stahltür am mast hat 

einen 3-kant-verschluss.  

Die Aufnahme eines kabelüber-

gangskastens ist durch einen 

Geräte steg und schiebemuttern 

möglich. Im Erdstück liegen sich 

zwei Öffnungen für die kabelein-

führung gegenüber.

Europoles besitzt als Hersteller 

alle nötigen Fertigungsnachweise: 

Eignungsnachweis DIN 18800 / 

EN 40-5; Herstellernachweis nach 

DIN 1990; EN Iso 5817; Zertifikat 

DIN EN Iso 9001; schweißerprü-

fung DIN EN 287-1 / Teil 1 stähle 

DIN EN 1418; Zertifizierung des 

Umweltmanagementsystem nach 

DIN Iso 14001 : 2009.
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mastzubehörteile finden sie 

auf den seiten 20 und 21.

PEITsCHENmAsTEN – 
koNIsCH rUND & ZyLINDrIsCH AbGEsETZT

Peitschenmasten konisch rund – Lagerprogramm Peitschenmasten zylindrisch abgesetzt – Lagerprogramm

Tür

Tür
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Die stahlmanschette mit einer Länge von 400 mm im Erdübergangsbereich  

ist ein zusätzlicher korrosionsschutz gegen Umwelt- und mechanische Ein-

flüsse (z. b. mäh- und kehrmaschinen, schneeräumdienste, salzwasser und 

Hundeurin). Durch die technische besonderheit, dass Europoles diese auf 

Abstand anbringt, ist die manschette wie auch der mast in diesem bereich 

2-fach verzinkt und vor korrosion bestens geschützt.

sTAHLmANsCHETTE –  
mIT AbsTAND Am bEsTEN

Alle Masten mit Standard-Tür 85 x 400 mm mit Dreikantverschluss 12 mm. Technische Änderungen vorbehalten.

Erläuterung der Abkürzungen: H1 Lichtpunkthöhe; H2 Erdstück; D1 Zopfdurchmesser; D2 Fußdurchmesser

* Maximale Belas tung/Windangriffsfläche: Berechnung bis Windzone 2. Dies gilt nur als Orientierungswert und kann nicht verbindlich angewandt werden.

H1 4000 bis 10 000 mm

TYP
H1

[mm]
H2

[mm]
D1

[mm]
D2

[mm]
Wind angriffsfläche*

[m2]
Max. Leuchtengewicht*

[kg]

KLM  40/76/3 RSM 4000 800 76 129 0,42 13

KLM  45/76/3 RSM 4500 800 76 134 0,41 13

KLM  50/76/3 RSM 5000 800 76 140 0,41 13

KLM  60/76/3 RSM 6000 1000 76 153 0,36 13

KLM  80/76/3 RSM 8000 1200 76 177 0,25 20

KLM  80/76/4 RSM 8000 1200 76 177 0,53 20

KLM  90/76/3,5 RSM 9000 1500 76 181 0,35 20

KLM 100/76/3 RSM 10000 1500 76 203 0,18 20

KLM 100/76/4 RSM 10000 1500 76 203 0,45 20

Masten konisch rund mit Stahlmanschette – Lagerprogramm
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H1 16 bis 20 m

Artikel-
nummer

TYP
H1 

 [m]
H2 

[m]
D1 

[mm]
D2 

[mm]
Türen

Wind angriffs-
fläche* [m2]

Max. Leuchten-
gewicht* [kg]

36003491
KFLM 16/1  

ohne Besteigung
16 1,5 108 270 1 0,45 40

36002870
KFLM 16/1  

mit Besteigung
16 1,5 108 270 1 0,45 40

36003492
KFLM 16/2  

ohne Besteigung
16 1,5 108 270 2 0,5 40

36002871
KFLM 16/2  

mit Besteigung
16 1,5 108 270 2 0,5 40

36011015
KFLM 16/4  

mit Besteigung
16 1,5 121 282 2 0,8 80

36011016
KFLM 18/4  

mit Besteigung
18 1,5 121 302 2 0,64 80

36011017
KFLM 18/6  

mit Besteigung
18 1,5 160 341 3 1 120

36011018
KFLM 20/6  

mit Besteigung
20 1,8 150 354 3 1 120 

Europoles bietet komplettlösungen für stadien und 

sportstätten aller kategorien und Größen – vom  

Fußballfeld lokaler sportvereine bis zur Arena für  

Großwettkämpfe auf internationaler Ebene. 

speziell im bereich des Wintersports stellt das Gelände 

den betreiber oft vor die Aufgabe, schwer zugängli-

ches Gelände zu erschließen und zu bebauen. Wenn 

Alle Masten mit Standard-Tür 155 x 500 bzw. 700 mm mit Dreikantverschluss 12 mm. Technische Änderungen vorbehalten.

Erläuterung der Abkürzungen: H1 Lichtpunkthöhe; H2 Erdstück; D1 Zopfdurchmesser; D2 Fußdurchmesser

* Maximale Belas tung/Windangriffsfläche: Berechnung bis Windzone 2. Diese Angaben gelten nur als Orientierungswert 
und können nicht verbindlich angewandt werden.
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FLUTLICHTmAsTEN – FÜr sIE  
mACHEN WIr DIE NACHT ZUm TAG
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mastzubehörteile finden sie 

auf den seiten 20 und 21.

H
u

bs
ch

ra
u

b
er

-M
o

n
ta

g
e 

d
es

 F
lu

tl
ic

h
m

as
te

s 
an

 d
er

 S
ki

p
is

te
 in

 S
t.

 E
n

gl
m

ar

 erforderlich, werden die masten mit einer spezialhal-

terung für die Hubschraubermontage vorgesehen, so 

dass die masten passgenau platziert werden können.

bis 20 meter Länge können Flutlichtmasten aus stahl 

(konisch-rund) aus unserem standardmast-Programm 

mit Traversen von einem bis zu sechs oder mehr Flutern 

verwendet werden.

Perfekte bedingungen für die Aktiven, optimale sicht für alle Zuschauer und brillantes  
Licht für die Fernsehübertragung sind die wesentlichen Herausforderungen bei der 
beleuchtung von sportstätten. Durch die optimale Platzierung und Ausrichtung der  
strahler wird eine nahezu blendfreie beleuchtung und Gleichmäßigkeit erzielt.

H
1

H
2

D2

D1

Steigtritt

Flutlichtmasten – Lagerprogramm
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bELEUCHTUNGssysTEmE
IN sCHWEIZEr PräZIsIoN

In beleuchtungssystemen von 

Europoles vereint sich die Präzision 

schweizer Feinmechanik mit mast-

entechnologie made in Germany. 

sie sind überall dort die perfekte 

Lösung, wo kunstlicht auf großen 

Flächen gebraucht wird.

Europoles ist weltweiter Techno-

logieführer bei der Entwicklung, 

Produktion und montage und 

der revision wartungsfreundli-

cher beleuchtungsanlagen. Unser 

Absenksystem basiert auf zwei 

Jahrzehnten Innovation und Erfah-

rung im seilbahn-bau.

Absenksysteme werden vor allem 

dort eingesetzt, wo wenig Platz und 

somit die Wartung von beleuch-

tungs- bzw. kameramasten sehr 

schwierig ist. 

Defekte Leuchtmittel oder die rei-

nigung der scheinwerfer bedeuten 

keinerlei Einschränkung für den 

laufenden verkehr. Denn reparatu-

ren oder Wartungen können prob-

lemlos und vergleichsweise schnell 

ohne Einsatz eines Hubsteigers am 

boden durchgeführt werden. Das 

Aufstellen eines Hubsteigers oder 

eines Autokrans würde Zeit und 

Geld kosten. Zusätzlich kann auf 

steigvorrichtungen am mast ver-

zichtet werden. 

Europoles hat für jede Anwendung 

das richtige Trägersystem: Lasten 

von 80 kilogramm bis 3,5 Tonnen 

sind möglich. Das Absenksystem 

kann auch nachträglich an beste-

henden masten installiert werden.

Light Lowering Device (LLD)

Das LLD ist ein beleuchtungs-

Absenksystem für den Innenbe-

reich. Wie hoch auch immer Ihr 

Hangar oder Ihre Halle ist – sie 

brauchen auch hierfür keine  

NivaLift

ı  Hubkraft bis zu 3500 kg

ı  bis zu 50 m Höhe

ı  1 seil  –  Führungsschiene

ı  bremse mit 2-fach sicherheit 

ı  bis zu 80 steckkontakte

ı  beleuchtung, CCTv (videoüber-

wachung), Antennen etc.

ı  rostfreier stahl  –  Aluminium

ı  von einer Person bedienbar

NivaCom

ı  Ethernet Cat5e (Gigabit Ethernet)  

koax-stecker z. b. für HF-signale 

NivaClimber

ı  bis zu 20 m Höhe

ı  Geführt von einer Zahnstange  – 

Einrast-vorrichtung

ı  bis zu 16 steckkontakte

ı  beleuchtung, CCTv (videoüber-

wachung), Antennen etc.

ı  rostfreier stahl  –  Aluminium

ı  von einer Person bedienbar

Versorgungs- 
stecker NivaCom
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beleuchtungsanlagen von Europoles überzeugen weltweit 
durch ein effizientes Absenksystem. Zur Wartung und Pflege 
werden die Fluterträger auf den boden herabgelassen. Das 
reduziert nicht nur die kosten, sondern ermöglicht ein  
schnelles und sicheres Handling selbst bei laufendem betrieb.

Ihre Vorteile:

ı  kein kippen der masten erforderlich

ı  keine weitläufigen Absperrungen am vorfeld

ı  keine Ausfallzeiten  

» der betrieb läuft ohne Einschränkungen weiter

ı  Einseitige Ausladung ohne Gegengewicht möglich 

» auch bei windigen Witterungsbedingungen absenkbar

ı  Fluterträger ist frei konzipierbar

ı  von einer Person bedienbar

ı  stromführung über steckkontakte  

» kein mitführen von kabeln nötig

ı  Einfaches Anbringen von zusätzlichem Equipment möglich 

(z. b. kameras, Flughindernisfeuer, Lautsprecher etc.)

ı  Einsatzmöglichkeit in hohen Hallen und Gebäuden wie 

Flugzeughangars, messe- und sporthallen, stadien oder Fabriken

Systeme für 

ı  vorfeldbeleuchtung  

an Flughäfen

ı  Flughafenlösungen  

für eine sichere Landung

ı  stadien

ı  Frachtzonen

ı  Häfen

ı  straßen

ı  Innenraum-Lösungen

spezialausrüstung wie steiger oder 

Hebebühnen, um Arbeiten an den 

Leuchten durchzuführen.
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scannen sie diesen Qr-
Code mit Ihrem smart-
phone und sehen sie 
einen Tv-beitrag über 
die Europoles Absenk-
systeme.

NivaLift Indoor

ı  Wartung ohne Arbeits-

bühne

ı  beleuchtung, CCTv 

(videoüberwachung), 

Antennen etc.

ı  von einer Person 

bedienbar
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Ausleger

mAsTZUbEHÖrTEILEmAsTZUbEHÖrTEILE

Wird lose mitgeliefert

Schrumpfmanschette

Vor und Eigenmontage möglich

Kantenschutz Bodenplatte

Sterntraverse 3fach 120°

Reduzierstutzen

Traverse einfach

Traversen Stutzen Sonstiges

Doppelausleger 180°

Kunststoffkappe Typ A  
(Innenklemmung)

Kunststoffkappe Typ B  
(Außenklemmung)

Traverse doppelt Steigtritt

Expansionsstutzen Aufgesetzte Tür außenEinfachausleger

Dreifachausleger 120°

Steckschlüssel dreikantTraverse doppelt – seitl. anschellbar

Doppelausleger 90°

Kreuztraverse 4fach 90°

Materialnummer Typ
Leuchtenanschlussmaß 

in mm
Neigungswinkel  

in °
Ausladung  

in mm

36010424 Einfachausleger für Zopf 76 – N127206B 42x100 15 200

36010425 Einfachausleger für Zopf 76 – N127109B 60x100 15 200

36010426 Einfachausleger für Zopf 76 – N127113B 60x100 15 500

36010427 Einfachausleger für Zopf 76 – N127202B 60x100 15 1000

36010428 Einfachausleger für Zopf 76 – N127203B 60x100 15 1500

36010437 Doppelausleger für Zopf 60 – N127218B 42x100 15 200

36010438 Doppelausleger für Zopf 60 – N127219B 60x100 15 200

36010430 Doppelausleger für Zopf 76 – N127211B 42x100 15 200

36010431 Doppelausleger für Zopf 76 – N127214B 60x100 15 200

36010432 Doppelausleger für Zopf 76 – N127115B 60x100 15 500

36010433 Doppelausleger für Zopf 76 – N127212B 60x100 15 1000

36010434 Doppelausleger für Zopf 76 – N127215B 60x100 15 1500

36010439 Doppelausleger für Zopf 76 – N127221B 60x100 15 250

36010435 Doppelausleger für Zopf 89 – N127216B 60x100 15 200

36010440 Dreifachausleger für Zopf 76 – N127222B 60x100 15 350

36010441 Dreifachausleger für Zopf 89 – N127223B 60x100 15 350

Materialnummer Typ

36010470 Traverse für 1 Fluter 1/76  NEU N000658H

36010471 Traverse für 2 Fluter 2/76  NEU N000661F

36010472 Traverse für 1 Fluter 1/89  NEU N000659H

36010473 Traverse für 2 Fluter 2/89  NEU N000663F

36010474 Traverse für 1 Fluter 1/108 NEU N000660J

36010475 Traverse für 2 Fluter 2/108 NEU N000667G

36010194 Sterntraverse für 3 Fluter Ø108 N116787C

36010193 Kreuztraverse für 4 Fluter Ø108 N119593C

Materialnummer Typ

10024576 Kantenschutz für das Kabelloch

10024599 Schrumpfmanschette lose COR 100

10024634 Schrumpfmanschette lose COR 115

10024566 Schrumpfmanschette lose COR 125

10024568 Schrumpfmanschette lose COR 160

10024608 Schrumpfmanschette lose COR 170

10024600 Schrumpfmanschette lose COR 200

10024610 Mastkappe aus Kunststoff für 60 mm Zopf

10024529 Mastkappe aus Kunststoff für 76 mm Zopf

10024543 Mastkappe aus Kunststoff für 89 mm Zopf

26023040
Türschlüssel mit beweglichem Drehstift  
für Türverschluss 3-kant mit 10mm Kantenlänge

26011048
Türschlüssel mit beweglichem Drehstift  
für Türverschluss 3-kant mit 12 mm Kantenlänge

26018932
Bodenplatte anschraubbar, 200 x 200 x 3 mm  
+ 2x Hakenschraube+Mutter

26018933
Bodenplatte anschraubbar, 250 x 250 x 3 mm  
+ 2x Hakenschraube+Mutter

26018934
Bodenplatte anschraubbar, 300 x 300 x 3 mm  
+ 2x Hakenschraube+Mutter

26018931
Bodenplatte anschraubbar, 400 x 400 x 3 mm  
+ 2x Hakenschraube+Mutter

Ersatztüren aus Stahl für alle Maste: Breite 85mm 
oder 100mm – Länge 300mm oder 400mm

Materialnummer Typ

36007840 Reduzierung 89/76x130 Alu  Zg.N114831B

36003287 Einsteckreduzierung 76/60 Zchng.N010883E

36007481 Übersteckerweiterung 60/76 N102265B

Aufsatzstücke für Ansatzleuchten

Traversen für Planflächenstrahler Sonstiges Zubehör

Adapter

Kappen
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Brücke bei Dunaújváros, Ungarn 

masthöhe 13 m; Lichtpunkthöhe 11,5 m; Ausladung: 300 mm; mastneigung: 16,5°

DEsIGNLÖsUNGEN –  
rAUm FÜr (FAsT) JEDE IDEE

Holzdesign, Französiche Alpen

Lichtpunkthöhe 5 m 

Zopfdurchmesser 76 mm

Printtechnik in Holzoptik

Grashalmmast,  

Marktoberdorf

Höhe über boden 8 m

Lichtpunkthöhe 7 m

Ausladung 1,2 m

Blütenschirmmast, Ruhla

Leuchte Flora

Schneeglöckchen-Mast, Konin, Polen

Lichtpunkthöhe 8 m/5 m

Ausladung ca. 2,3 m

Nostalgiemast

Lichtpunkthöhe 3,1 m

Zopfdurchmesser 60 mm

korrosionsschutz feuerverzinkt

Landestheater Innsbruck,  

Österreich

Flutlichtmast Höhe 15 m

mit Fahnenhissvorrichtung und 

magnetpositionierung der Fahne

Europabrücke Riga, Lettland

konischer maststiel mit zylind-

rischem, doppelt gebogenem, 

abnehmbaren  Ausleger; Lichtpunkt-

höhe 8 m; Ausladung 1,8 m
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Design-Spiegelwerfer, Konin

Großflächigen Lichtverteilung,  

blendfreie indirekte beleuchtung

Lichtstele, Marktoberdorf

Durchmesser 323 mm

masthöhe 5,8 m
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TECHNIsCHE LÖsUNGEN –  
FUNkTIoNAL bIs INs DETAIL

Kameramast

Höhe über boden 8 m; 

Zopfdurchmesser 89 mm;

besteigbar;

kameramaste sind schwin-

gungsarm und statisch 

nach DIN 4131 berechnet

Stiftzahnmast

Höhe über boden 5 m;  

Zopfdurchmesser 60 mm.

In Zeiten von knappen budgets 

und fehlenden Geldern versuchen 

unsere kunden vermehrt, das 

vorhandene Fundament weiter 

zu nutzen. sollte dies nach einer 

Überprüfung durch einen statiker 

möglich sein, sind wir in der Lage 

Ihnen einen passenden mast zu fer-

tigen. Nennen sie uns den Durch-

messer am Erdübergang und die 

gewünschte Lichtpunkthöhe, wir 

senden Ihnen gerne ein Angebot zu.

Kippbare Mastsysteme

Kippmast an der Ernst-August-

Schleuse in Hamburg

masten mit niedrigen Lichtpunkt-

höhen können mit einer kippvor-

richtung ausgestattet werden. Die 

masten sind dadurch mit einem 

Handgriff umlegbar. scheinwerfer 

und mast können schnell und ein-

fach am boden gewartet werden. 

kippmasten werden für schwer 

zugängliche standorte wie schleu-

sen und Gleisfelder eingesetzt.

Ampelmast in Augsburg

Ausladung von 3 bis 7,5 m – verlängerbar bis 10 m; Ausführung mit drehbarem Ausleger für sondertransporte

LSA-Mast Typ Leipzig

masthöhe 8,5–12 m; Ausladung 3–12 m, Ausleger abnehmbar

Zylindrischer Signalmast mit kreisförmigem 

Ausleger, Nürnberg

Höhe über boden 6,2 m; Zopfdurchmesser  

108 mm; Ausladung 4 m; Ausleger abnehmbar
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Europoles setzt auf die im stahllichtmasten-bereich einzigartige Technologie des Laser-
schweißens. Der laserpole von Europoles zeichnet sich durch den Einsatz der derzeit 
modernsten schweißtechnologie aus. Das Laserschweißverfahren ist eine deutlich  
verbesserte Technologie im vergleich zu den bisher angewandten verfahren.

Das Design ohne schweißnahtüberhöhung fügt 

sich optimal in seine Umgebung ein. Zudem ist 

die Herstellung aufgrund deutlich geringerer Co
2
-

Emissionen umweltfreundlicher. Dies macht den 

laserpole zu einer langlebigen und ressourcen-

schonenden Investition.

mit dem laserpole bietet Europoles ein weiteres 

Produkt, um Ihnen für jeden Einsatzbereich und 

-zweck den passenden mast aus dem richtigen 

material liefern zu können. Durch unsere interna-

tionalen Erfahrungen in mehr als 20 Ländern kön-

nen wir flexibel auf unterschiedlichste technische 

Anforderungen und kundenwünsche reagieren. 

Dies beschränkt sich nicht alleine auf Höhe, Form 

und material der masten. Auch die oberflächen 

sind frei gestaltbar.

Hohe Genauigkeit und Rundheit

Funktionalität, Wirtschaftlichkeit und Langlebigkeit –  

seit jeher treffen diese Charakteristika auf Licht-

masten von Europoles zu. mit dem Einsatz der derzeit 

modernsten schweißtechnologie setzt Europoles als 

europäischer markt- und Technologieführer abermals 

konsequent auf neue Fertigungsmethoden für innova-

tive mastenlösungen.

Was Sie davon haben

ı  Der laserpole ist hochwertig verarbeitet und 

hat somit eine deutlich längere Lebensdauer.

ı  Das material wird schon bei der Herstellung 

geschont und hält dadurch länger.

Die Vorteile des laserpole auf einen Blick

Geringer Wärmeeinfluss im Bereich der Schweißnaht

ı  Die mechanischen Eigenschaften des materials wer-

den nur direkt an der schweißnahtzone und dort 

lediglich sehr begrenzt beeinflusst

Laserschweißen ist genau

ı  kein bandkantenversatz

ı sehr hohe schweißqualität

Schweißen ohne Materialzusatz

ı  keine erhöhte Zinkschicht an der schweißnaht

ı  minimiertes risiko des Zinkabplatzens

ı  minimiertes risiko von korrosion

Zerstörungsfreie Kontrolle der Schweißnaht

ı  kontrolle durch Einsatz einer speziellen kamera

Keine Kantenbildung

ı  kein Einschnüren der Wanddicke

ı  Eine rundum gleichmäßige belastbarkeit

Hohe Genauigkeit und Rundheit

Umweltschonend

ı  Deutlich geringere Co
2
-Emission

ı  ressourcenschonendes verfahren

Perfektes Design

ı  keine schweißnahtüberhöhung

ı  Geringeres risiko von Zinkablaufnasen

ı  optimales Einfügen in die Umgebung

ı  enorme Gestaltungsfreiheit

seit 2010 fertigt Europoles konische stahllichtmasten 

auch im Laserschweißverfahren. Diese Technologie 

ermöglicht ein optimales Durchschweißen der Wand 

und minimiert auf diese Weise das korrosionsrisiko. 

Durch Präzision des verfahrens und den geringen 

Wärmeeinfluss bekommen sie einen äußerst stabilen, 

hochwertig verarbeiteten mast. 

LAsErsCHWEIssEN – moDErN,  
äsTHETIsCH, UmWELTsCHoNEND

Laserg
eschweisst!

scannen sie diesen Qr-
Code mit Ihrem smart-
phone und erleben sie 
das Laserschweissen in 
bewegten bildern.

Entrollen, Gleichrichten, Schneiden

Biegen mit der Hochleistungspresse

Laserschweißen

Detailaufnahme Laserschweißverfahren
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Entfettungsbad Spülbad Beizbad Spülbad Flussmittelbad Trockenofen Zinkbad WasserbadEntfettungsbad Spülbad Beizbad Spülbad Flussmittelbad Trockenofen Zinkbad Wasserbad

Die EN 40-5:2002 lässt als korrosions schutz die Feuerverzinkung zu.  
Dabei richten sich die Anforderungen für die oberflächenbeschaffenheit 
und schicht dicke verbindlich nach der DIN EN Iso 1461.

FEUErvErZINkUNG – 
sCHUTZ vor korrosIoN

Aussehen von Zinküberzügen. bei unterschiedlichen 

Anteilen dieser Ele mente ergeben sich ungleichmäßige 

und/oder dunkelgraue Überzüge, die spröde und dicker 

als üblich sein können. 

Zinkverdickungen sind unzulässig, falls sie den 

bestimmungsgemäßen Gebrauch des stahlteils 

stören, sie beeinträchtigen jedoch nicht den kor ro-

sionswiderstand.

Das Auftreten von dunkel- bzw. hellgrauen bereichen 

(z. b. ein netzförmiges muster von grauen bereichen) 

oder eine geringe oberflächenunebenheit ist kein 

Grund zur Zurückweisung. Dies gilt ebenso für Weiß-

rost, der durch Lagerung unter feuchten bedingungen 

nach dem Feuerverzinken entstehen kann, sofern der 

geforderte min destwert der Dicke des Zinküberzuges 

noch vorhanden ist. 

Anforderungen an das Aussehen, die über die bedin-

gungen der EN Iso 1461 hinausgehen, sind in jedem 

Fall vor Auf tragserteilung gesondert zu vereinbaren.

Definition

bei der Feuerverzinkung handelt es sich um die Her-

stellung von Überzügen aus Zink- bzw. Eisen-Zink-

Legierungen durch Ein tauchen von vorbereitetem stahl 

in geschmolzenes Zink.

Aussehen

Feuerverzinkung ist ein Langzeit-kor ro sionsschutz, der 

keinen Anspruch auf ein einheitliches und dekoratives 

Aussehen stellt. Alle wesentlichen Flächen auf dem 

verzinkungsgut müssen bei der betrachtung frei von 

verdickungen, blasen, rauen stellen, Zinkspitzen und 

Fehlstellen sein. Ebenso sind Fluss mittel- und Zink-

aschenrückstände nicht zulässig. 

Da die rauheit der stahloberfläche Einfluss auf die Dicke 

und struktur des Zinküberzuges hat, bleiben jedoch 

oberflächen un eben heiten des Grund werkstoffes übli-

cherweise nach dem Feuer ver zinken sichtbar.

Auch haben reaktive Elemente im Grundwerkstoff, z. b. 

silizium und Phos phor, Einfluss auf die Dicke und das 

Schichtdicke

Die örtliche schichtdicke darf nur 

an den festgelegten referenzflä-

chen nach 6.2.3 (DIN EN Iso 1461) 

geprüft werden. Die messungen 

dürfen nicht im bereich von 

schnittkanten, weniger als 10 mm 

von Werkstückkanten, brenn -

schnittflächen und Ecken durch ge-

führt werden. Die Norm schreibt 

jedoch keine maximalwerte vor,  

die einzu halten sind. 

Ausbesserung

Die summe der bereiche ohne 

Überzug, die ausgebessert werden 

Verzinkung Europoles-Masten im Verzinkungsbad (ganz oben) und danach (oben)

Teile und ihre Dicke Örtliche Schichtdicke 
(Mindestwert)

Durchschnittliche 
Schichtdicke (Mindestwert)

g/m2 µm g/m2 µm

Stahl ≥ 6 mm 505 70 610 85

Stahl ≥ 3 mm bis < 6 mm 395 55 505 70

Stahl ≥ 1,5 mm bis < 3 mm 325 45 395 55

müssen, darf 0,5 % der Gesamt-

oberfläche eines Einzelteiles nicht 

überschreiten. Ein einzelner bereich 

ohne Überzug darf in seiner Größe 

10 cm2 nicht übersteigen. Andern-

falls ist das bauteil neu zu verzin-

ken, sofern keine andere verein-

barung zwischen Auftraggeber und 

Feuer verzinkungs-Unternehmen 

ge troffen wird. 

Die Ausbesserung muss durch ther-

misches spritzen mit Zink oder 

durch eine geeignete Zink staub-

be schichtung, innerhalb der prak-

tikablen Grenzen solcher systeme 

erfolgen.

Weißrost – Ein mangel?

Eine Weißrostbildung kann 

fälschlicherweise den Eindruck 

einer schädigung des Zink-

überzuges erwecken. 

Das Auftreten von Weißrost 

ist jedoch kein maßstab für die 

Güte des korrosionsschutz und 

stellt nach DIN EN Iso 1461 

auch keinen mangel dar.

Grundsätzlich sollte man die  

korrosionsprodukte mit einer 

weichen bürste und/oder han - 

delsüblichen spezial reinigern 

entfernen. Andere vorbeu-

gende maßnahmen sind 

konservie rungsmöglichkeiten 

unmittel bar nach dem verzin-

kungsvorgang, Phosphatieren, 

Chro matieren oder das Auf-

bringen von korrosionsschutz-

ölen.
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Grund-Bearbeitungsrichtlinien   

Abschleifen von „Zinknasen“  
bei verzinkten Masten/Rohren

√ √ √

Mechanisches Glätten/Verputzen  
bei verzinkten Masten/Rohren

√ √ √

Sweepen im Trockenstrahlverfahren Bis 7,00 m

Ab 7,01 m √ √ √

Chrom III Passivierung bis 7,00 m √ √ √

Ausgasen / Tempern ca. 260°/15MIN OT √ √ √

Lackschicht 1 ca. Schichtstärke in µm (micron) 80 80 80

Lackschicht 2 ca. Schichtstärke in µm (micron) 80 80

Lackschicht 3 ca. Schichtstärke in µm (micron) 80

ca.-Gesamt-Schichtstärken in µm (micron) 80 160 240

Entspricht DIN 12944 / 55633 12944 / 55633 Besser als DIN

Empfohlen für Korrosivitätskategorie C1 – C3 C4 – C5 Wüstengebiete

Prägnante Beispielorte Lüneburger Heide Wilhelmshaven / Sylt Dubai

Schutzdauer Bis 7,00 m 15 Jahre 15 Jahre 15 Jahre

Schutzdauer Ab 7,01 m 15 Jahre
C4=   15 Jahre

5 Jahre
C5=    5 Jahre

Europoles ist Ihr Experte für spezialbeschichtungen. verpassen sie Ihren masten ein inno-
vatives Finish. ob matt oder seiden-glänzend, ob Grob- oder Feinstruktur, wir setzen Ihre 
Wünsche flexibel um. spezielle Anti-Graffiti- oder Anti-Poster-beschichtungen sorgen 
dafür, dass an Ihrem mast nichts hält – außer seiner schönheit.

bEsCHICHTUNG –  
krEATIv, vIELFäLTIG UND IN FArbE

mX Protect Anti-PosterTm

ı  schützt beinahe alle oberflä-

chen, wie z. b. stahl, Zink, Alu, 

GFk an Lichtmasten, signalan-

lagen, Fahnenmasten, schalt-

kästen, bushaltestellen, usw. 

ı  Transparentes Lacksystem auf 

der Grundlage der vorhergehen-

den beschichtungssysteme mX 

ClassicTm, mX solidTm, mX Extre-

meTm

ı  Poster und sticker finden auf  

diesem Untergrund keinen Halt

mX GlamourTm

ı  Design-beschichtungssystem 

durch innovatives Pulverbe-

schichtungsverfahren

ı  mehr als 500 stein-, Natur-, Holz- 

und Design-motive 

ı  korrosions- und witterungsbe-

ständig, hohe Uv-beständigkeit 

ı  Erfüllt alle Eigenschaften für 

Aufstellungsgebiete gemäß der 

korrosivitätskategorie C1–C5

ı  Einschichtige variante  

der Pulverbeschichtung

ı  steinharter schutz über  

15 Jahre, dauerhaft

ı  beste optische und haptische 

Eigenschaften

ı  Erfüllt alle Eigenschaften für 

Aufstellungsgebiete innerhalb 

der korrosivitätskategorien  

C1–C3 gem. DIN 12944 und  

DIN 55633

mX ClassicTm mX solidTm

ı  Zweischichtige variante der  

Pulverbeschichtung 

ı  steinharter schutz über 15 Jahre, 

dauerhaft

ı  beste optische und haptische 

Eigenschaften

ı  Erfüllt alle Eigenschaften für Auf-

stellungsgebiete innerhalb der 

korrosivitätskategorien C4–C5 

gem. DIN 12944 und 55633

mX ExtremeTm

ı  Dreischichtige variante  

der Pulverbeschichtung 

ı  Außergewöhnliche schutz-

eigenschaften gegen extreme 

Uv-belastungen 

ı  Extrem harte schutzbeschichtung 

gegen äußere Einflüsse wie z. b. 

sandstürme über 15 Jahre

mX Protect Anti-GraffitiTm

ı  schützt Untergründe wie 

metalle, GFk, Lacke gegen  

Graffiti, markern und Tinten 

ı  Weist eine hervorragende Wet-

ter-, hohe Uv- und Chemikalien-

beständigkeit auf.

ı  Transparentes Lacksystem auf 

der Grundlage der vorhergehen-

den beschichtungssysteme mX 

ClassicTm, mX solidTm, mX Extre-

meTm    

ı  Erzeugt eine permanente 

barriere schicht durch eine homo-

gene oberfläche

ı  Die so geschützte oberfläche 

kann mehrfach ohne Neuauftrag 

mit einem spezial-reiniger gerei-

nigt werden.

ı  Graffiti und Farbverunreinigun-

gen können auf diesem Unter-

grund leicht entfernt werden

mX DelightTm

ı  beschichtungssystem auf  

Polyesterharz-basis mit  

fluoreszierendem Effekt

ı  Grün nachleuchtend

ı  Erfüllt alle Eigenschaften für  

Aufstellungsgebiete innerhalb 

der korrosivitätskategorien  

C1–C5 gem. DIN 12944 und 

55633 je nach vorhergehenden 

beschichtungssystemen  

mX Classic und mX solid.  

Farbton  Art

DB 701 glatt 

DB 702 glatt 

DB 702 S Feinstruktur matt

DB 703 glatt 

DB 703 Feinstruktur matt

Gris 2900 Sablé Feinstruktur 

Gris 900 Sablé Feinstruktur

Noir 200 Sablé Feinstruktur

RAL 6005 glatt glänzend

RAL 6009 glatt glänzend

RAL 6020 glatt glänzend

Farbton  Art

RAL 7016 glatt glänzend

RAL 7024 glatt glänzend

RAL 7030 glatt glänzend

RAL 7043 glatt glänzend

RAL 9005 glatt glänzend

RAL 9005 glatt matt

RAL 9005 Feinstruktur matt

RAL 9006 glatt glänzend

RAL 9007 glatt glänzend

RAL 9010 glatt glänzend

RAL 9016 glatt glänzend

Die Top-20 der RAL-Farben*

* bitte beachten sie, dass diese Farben nicht verbindlich sind, da es im Druck zu Farbschwankungen kommen kann

Korrosivitätskategorien

C1–C3

C4–C5

scannen sie diesen Qr-
Code mit Ihrem smart-
phone und erleben sie 
die vorteile der be-
schichtung in beweg-
ten bildern.
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Produktion

Die Glasfaser-matten werden auf die richtige Länge zu-

geschnitten und fest um einen metalldorn gewickelt. 

Anschließend wird die hochzugfeste Glasfaserarmierung 

in die verchromte stahlform eingelegt. 

Direkt im Anschluss beginnt der schleudervorgang.  

Da bei wird das verstärkungsmaterial (Glasfaser-matten) 

durch die großen Zentrifugalkräfte mit dem matrix-

mit Lichtmasten aus glasfaserverstärktem kunststoff (GFk) sind sie auf der 
sicheren seite. Unsere masten bieten maximale passive sicherheit und erfüllen 
damit die Anforderungen der international bekannten Frangibility-vorschriften.

GFk-mAsTEN – TECHNIsCH  
AUsGErEIFT UND EFFIZIENT

Anforderungen 

erfüllt:

ı  Hergestellt 

nach DIN  

EN Iso 9001:  

2008 entspre-

chend EN 40-7

ı  35 Jahre 

Herstellungs-

erfahrung

material – vorgefärbter Polyester-Harz wird dazu ge-

geben – durchtränkt und verdichtet. Eine glatte ober-

fläche und sehr hohe Festigkeiten sind das Ergebnis. 

Nach dem Aushärten werden die masten aus der 

schleuderform genommen und passgenau abgelängt. 

Je nach kundenwunsch werden die GFk-masten 

abschließend mit Zubehörteilen konfektioniert und 

lackiert.

An der A7-Mühlkreisautobahn bei Linz in Österreich wurden die GFK-Masten vor allem 
wegen der passiven Sicherheit eingesetzt. Die leichte Montage, die durch das geringe 
Eigengewicht auch am Brückengeländer möglich ist, ist ein weiterer Vorteil.

GFK-Dekorlichtmast mit Ausleger in Salz-
burg, Clemens-Krauss-Straße

Besteigbarer GFK-Mast mit Aufsatzleuchte 
am Bahnhof Schönerweide in Berlin

GFK-Masten in unterschiedlichen Farben mit Aufsatzleuchten in Frankreich

Ihre vorteile auf einen blick

ı  korrosionsbeständig gegen 

schadstoffe wie Co
2
 oder  

streusalze

ı  Geeignet für den Einsatz in  

salzhaltiger Luft

ı  Durch die chemischen Eigen-

schaften einsetzbar im  

klärwerkbereich

ı  Im Falle einer kollision brechen  

die masten

ı  Wartungsfrei

ı   Gute schwingungsdämpfung 

trägt zur längeren Lebensdauer 

der Leuchte und der Armaturen 

bei

ı   masten in allen rAL-Farben  

lieferbar; Uv-beständige Farben

ı  Zwei Gründungsvarianten:  

mit Erdstück zum Eingraben  

oder mit Fußplatte

ı  Herstellung mit umweltfreundli-

chen materialien und vergleichs-

weise geringem Energieaufwand

ı  Niedrige Transport- und  

montagekosten dank des  

geringen Eigengewichts

ı  Hohe dynamische und mecha-

nische Festigkeit – stark gegen 

extreme Windlasten

ı  Nicht leitend – vollisoliert auf-

grund der materialeigenschaften 

(blitzschutz)

ı  mechanische beschädigungen  

an der mastoberfläche können 

ausgebessert werden

ı  beständig gegen säuren und 

Laugen, osmose resistent

ı  Elektrisch nicht leitend,  

funk- und radarneutral

scannen sie diesen Qr-
Code mit Ihrem smart-
phone und erleben sie 
die Produktion von GFk-
masten in bewegten 
bildern.
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Lange Haltbarkeit – starke Ökobilanz

Das betonmastenwerk Neumarkt arbeitet mit 

modernster schleuderbeton-Technologie. schleuder-

kratz- und stoßfest, widerstandsfähig gegenüber extremen Umweltein-
flüssen oder vandalismus: Lichtmasten aus schleuderbeton bestechen 
mit äußerst geringen Lebenszykluskosten – und überzeugen darüber hin-
aus mit ihrer sehr guten Ökobilanz und Umweltfreundlichkeit. 

bEGEIsTErNDE TECHNoLoGIE 
UND INNovATIoNskrAFT

Auch aggressive Umwelteinflüsse wie Frost oder ver-

schmutzte Luft schaden den masten nicht. Zusammen 

mit der kratz- und stoßfesten oberfläche sorgen diese 

Eigenschaften für eine sehr lange Lebensdauer bei 

geringem Wartungsaufwand und damit langfristig 

auch für eine deutliche kostenersparnis.

Trotz ihrer enormen Tragkraft haben masten aus 

schleuderbeton sehr kleine Durchmesser und bie-

ten dem betrachter eine schlanke silhouette. Für 

den individuellen Geschmack sind alle rotati-

onssymmetrischen Querschnitte realisierbar 

(rund, oval, eckig, mehrkantig). Die oberflä-

che ist in einer großen Palette an Farben 

und strukturen realisierbar. Der Hohl-

raum im Inneren der masten bietet 

hervorragenden schutz für ver- und 

Entsorgungsleitungen. sonder-

lösungen und Anpassungen an 

örtliche Gegebenheiten wer-

den von unserem Team aus 

kompetenten statikern und 

konstrukteuren vor 

ort entwickelt.

Unsere Produkte verfügen über 

folgende Zertifizierungen:

ı DIN EN Iso 9001:2008 (Qm)

ı  DIN EN Iso 14001:2009  

(Umwelt) 

ı  EN 40-4

ı  67 59 80 114

vationen, Weiterentwicklungen und höchste  

Qualität. Ein besonderer service ist unsere 

schnelle und flexible Produktion sowie termin-

gerechte Auslieferung – dank intelligenter  

rohstoff-bevorratung und Lagerplanung.

Robust und Stabil

masten aus vorgespanntem schleuderbeton  

von Europoles zeichnen sich durch eine 

ex trem robuste bauweise aus. sie sind nicht 

nur gegenüber vandalismus und brand-

einwirkung äußerst stabil, sondern auch 

resistent gegen starke schwingungen. 

beton ist ein material, das es in 

sich hat: langlebig und mit hervor-

ragender Ökobilanz bietet es hohe 

Planungssicherheit und die mög-

lichkeit in ein umweltschonendes 

High-Class-Produkt zu investieren. 

masten aus schleuderbeton sind zu 

100 % recyclingfähig.

Hochqualifizierte und motivierte 

mitarbeiter sorgen für stete Inno-
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Die richtige menge, in der richtigen Qualität an den  
richtigen ort zu bringen – das ist unsere Philosophie.

LoGIsTIk – sCHNELL UND  
ZUvErLässIG vor orT

ferzeiten. Auch länderspezifische 

masttypen liegen für sie bereit.

Egal ob konzern oder kleinbetrieb – 

unsere kunden haben für uns 

oberste Priorität, deshalb wickeln 

wir auch kleine bestellmengen 

zuverlässig ab.

Unsere Hausspedition sowie von 

uns geprüfte Fremdspeditionen 

garantieren Ihnen eine zuverlässige 

Lieferperformance. Unsere Lkws 

sind in der regel mit einem kran 

ausgestattet, so erfolgt die Entla-

dung der masten problemlos durch 

unsere Fahrer.

Europoles organisiert eine sonder-

zustellung für gängige Aufsatz-

masttypen innerhalb von 1 bis 2 

Werktagen deutschlandweit direkt 

zu Ihrer baustelle.

Europoles ist Ihr Partner, wenn es 

um zuverlässige und schnelle Liefe-

rungen geht. Als serviceorientierter 

marktführer bringen wir Ihre mas-

ten in der gewünschten Ausführung 

auf Wunsch direkt zu Ihrem Lager 

oder zur baustelle – europaweit! 

Wir sichern Ihnen kurze Wege und 

eine schnelle Abwicklung zu. In 

unseren Zentrallagern in Neumarkt 

und konin (Polen) halten wir über 

200 verschiedene masttypen und 

mastzubehörteile vorrätig. so 

garantieren wir Ihnen kurze Lie-

Durch den Prozess der kontinuierlichen verbesserung 

profitieren auch die standardprodukte ständig von 

Innovationen. Ergebnisse aus Forschung und Entwick-

lung fließen immer in unsere Produkte mit ein, so dass 

stets ein Produkt mit dem aktuellen stand der Technik 

gewährleistet ist.

Örtliche Gegebenheiten erfordern in der regel oftmals 

eine komplett neu zu berechnende statik, die Europoles 

zu Ihrer sicherheit erstellt. somit können konstruktionen 

jederzeit dem kundenwunsch angepasst werden. Der 

kunde erhält je nach Wunsch eine geprüfte oder eine 

prüffähige statik.

Das besondere an Ihrer Zusammenarbeit mit Europoles ist die Dienstleistung rund um 
Ihren Auftrag. Wir von Europoles arbeiten stetig daran, dass kundenwünsche erfüllt und 
Lösungen gefunden werden – sowohl im Design als auch am kundenbudget orientiert. 

sErvICE – IHrE WÜNsCHE  
sIND UNsErE mÖGLICHkEITEN

Wir sind marktführer und spezialist für Individual- und 

sonderlösungen und arbeiten mit unseren nationalen 

und internationalen Auftraggebern eng zusammen. 

Unser vertrieb und unsere technischen bearbeiter  

stehen Ihnen dabei in der gesamten Zeit und gerne 

auch nach Projektende mit rat und Tat zur seite. 

vertriebsmitarbeiter von Europoles bilden sich stän-

dige durch schulung und Qualifizierungen weiter. so 

können wir unseren kunden weiterhin die kompetente 

technische beratung geben, die diese so schätzen – 

falls erforderlich auch vor ort.
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Begriff Erläuterung

mAsTENLEXIkoN

MastenLexikon

Mastkappe Abdeckung aus Kunststoff oder Stahl zum Verschließen von freien Mastöffnungen

Neigungswinkel  Der Winkel zwischen der Achse des Leuchtenanschlusses und der Waagerechten

Peitsche    Mastaufsatzteil in festgelegtem Radius gebogen

Peitschenmast  Mast mit einer oder mehreren Peitschen, die mit dem Mast eine Einheit bilden  

oder abnehmbar sind

Reduzierstück/-stutzen  Dient der Reduzierung des Zopfmaßes zur Adaption der Leuchte (siehe Stutzen)

Schrumpfmanschette  Im Erdübergang unter Hitze aufgeschrumpftes Kunststoffteil

Sicherungskasten Elektrischer Übergangskasten zwischen Erd- und Leuchtenkabel

Stahlmanschette  Im Erdübergang am Mast aufgeschweißtes Rohr, Länge 400 mm bzw. nach Bedarf

Statik  Rechnerischer Nachweis der Standsicherheit nach DIN EN 40

Steckstoß  Steckverbindung von Mastunterteil und -oberteil durch Zusammenstecken (Überlappung)

Steigsprosse Angeschweißte Steighilfe

Steigtritt Steighilfe zum Einhängen

Stutzen  Verbindung zwischen dem oberen Ende eines Mastes oder einem äußeren Ende eines Auslegers 

oder einer Peitsche und der Leuchte. Er kann mit dem Mast oder Mastteil fest verschweißt oder als 

Zubehör damit verbunden werden

Traverse  Stahlteil zur Aufnahme der Leuchten/Strahler zum Aufsatz oder Anschrauben mittels Bügel

Tür   Abdeckung der Mastöffnung

Türausschnitt  Öffnung im Mast, die den Zugang zu den Versorgungskabeln und den elektrischen Komponenten 

ermöglicht

Türverschluss  Baugruppe zum Verschließen der Tür

Türverstärkung  Verstärkung im Türbereich, innen vertikal eingeschweißt, um die Statik des Mastes zu stärken

Verzinkung  Langzeitkorrosionsschutz, geht mit der Stahloberfläche eine Legierung ein, technische 

Lieferbedingungen nach DIN EN ISO 1461

Windangriffsfläche  Fläche der Leuchte und/oder des Mastes, die zur statischen Berechnung des erforderlichen Mastes  

herangezogen werden

Windzonen  Nationale Festlegung der regional anzusetzenden Windgeschwindigkeiten

Zopf  Oberes Ende eines Mastes, Durchmesserangabe in mm

Zopferweiterung Dient der Vergrößerung des Zopfmaßes zur Adaption der Leuchte  (siehe Stutzen)

Zylindrisch abgesetzt  Stufenförmige Verjüngung des Mastdurchmessers

Begriff Erläuterung

mAsTENLEXIkoN

Ankerbolzen  Wird einzeln in das Fundament eingegossen; dient der Aufnahme und Befestigung  
der Flanschplatte

Ankerkorb  Mehrere miteinander verbundene Ankerbolzen

Aufsatzmast  Gerader Mast, auf den die Leuchte direkt aufgesetzt wird

Aufsatzstück Siehe Ausleger oder Traverse

Auslegermast  Mast mit einem oder mehreren winkligen Auslegern, die mit dem Mast eine Einheit bilden  
oder abnehmbar sind

Beschichtung  Dekorativer Farbanstrich, Pulver- oder Nasslackierung

Bituminierung  Schutzanstrich im Erdübergangs bereich bzw. am Erdstück

Bodenplatte Lose beigefügte Platte

CE-Kennzeichnung  Konformitätsbestätigung nach DIN EN 40-5, Fremdzertifizierung, Voraussetzung zur Lieferung  
im Bereich der EU

Durchbiegung  Waagerechte seitliche Auslenkung des Ansatzpunktes der Leuchte

Eingrabtiefe Siehe Erdstück

Einschweißmutter  An den Mast oder das Mastteil angeschweißte Mutter

Erdstück  Länge des Mastes unterhalb der Erdoberkante

Erdungslasche  Befindet sich im Mastinnern im Türbereich und dient zur Aufnahme der Erdung

Erdungsschraube  Befindet sich im Mastinnern im Türbereich und dient zur Befestigung der Erdung

Flanschplatte   Eine mit dem Lichtmast (ohne Erdstück) fest verbundene Platte mit einer Öffnung für den  
Kabel eintritt, die eine Verbindung mit einem Betonfundament oder anderen Baukonstruktionen 
ermöglicht

Fuß  Unteres Ende eines Mastes, Durchmesserangabe in mm

Gerätesteg  Befindet sich im Mastinnern im Türbereich und dient zusammen mit den Schiebemuttern zur 
Befestigung der elektrischen Einheiten

Kabelloch   Öffnung im Erdstück, die das  Einführen des Versorgungskabels ermöglicht

Kalibrierung  Formen eines Mastteiles z. B. Mastzopf zur Aufnahme der Leuchte

Kabelübergangskasten siehe Sicherungskasten

Kalibrierung  Formen eines Mastteiles z. B. Mastzopf zur Aufnahme der Leuchte

Kantenschutz  Wird an der Kabeleinführungs öffnung angebracht und schützt das Kabel vor eventuellen 
Beschädigungen.

Konizität  Gleichmäßige Verjüngung des Mastdurchmessers; Mastform konisch rund

Kümpelung Umformung des Rohres auf einen kleineren Durchmesser

Leuchtenanschlussmaß  Durchmesser des Leuchtenteiles, mit dem die Leuchte an dem Mast angeschlossen wird

Lichtpunkthöhe (Lph)  Abstand zwischen dem Ansatzpunkt der Leuchte und der geplanten Erdoberkante bei Masten mit 

Erdstück oder der Unterkante Flanschplatte bei Masten mit Flanschplatte
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Deutschland

Europoles GmbH & Co. KG  
Zentrale

Ingolstädter Straße 51 
92318 Neumarkt

Tel +49 9181 896-0 
Fax +49 9181 896-1155

info@europoles.com 
www.europoles.com

Europoles RMP GmbH

Breite Straße 30-32 
06542 Allstedt

Tel +49 34652 6700-0 
Fax +49 34652 6700-42

info@europoles.com  
www.europoles.com

Eurocoatings GmbH

Runtestraße 30 
59457 Werl

Tel +49 2922 9755-0 
Fax +49 2922 9755-20  

info@eurocoatings.com 
www.eurocoatings.com 

Algerien

Cevipoles spa.

ABC Tour, les Pins Maritimes el 
Mohamadia 
Algerien

Tel +213 2198500-0

info@cevipoles.com 
www.europoles.com

Frankreich 
Europoles S.A.R.L.

145 boulevard de Valmy 
59650 Villeneuve d‘Ascq 
Frankreich

Tel +33 3 20 43 70-80 
Fax +33 3 20 43 70-81

info@europoles.fr 
www.europoles.fr

Marokko

Europoles Maroc S.A.R.L. 
c/o Fiduorga

124 Bd Rahal El Meskini 
Casablanca 2000

Tel +212 522 5401-94 
Fax +212 522 3098-29

info@europoles.ma 
www.europoles.com

Oman

Europoles Middle East L.L.C. 
Factory Nizwa

Postal Adress 
C.R. No. 1036668 
P.O. Box: 3586 
P.C.: 112 
Ruwi/Muscat 
Sultanat Oman

Tel  +968 25449263 
Fax +968 25449253

info@europoles-eme.com 
www.europoles-eme.com

Polen

Europoles Sp. z o.o.

ul. Ogrodowa 21 
62-571 Stare Miasto 
Polen

Tel +48 63 224 13-50 
Fax +48 63 224 64-18

info@europoles.pl 
www.europoles.pl

Schweiz

Europoles Suisse GmbH

Feldbach 10 
8753 Mollis 
Schweiz

Tel +41 55 618 80-20 
Fax +41 55 618 80-28

info@europoles.com 
www.europoles.com

Spanien

PESA Europoles S.A.

Calle Coma, 43 
43120 Constanti/Tarragona 
Spanien

Tel +34 977 52 40 21 
Fax +34 977 52 07 42

pesa@pesa-europoles.com 
www.pesa-europoles.com


