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Kabelschuhe und Werkzeuge GmbH

Postfach 17 65 Telefon +49(0) 51717061 -0
31207 Peine - Germany Telefax +49 (0) 5171 7061 - 58
Woltorfer StraBe 125 Internet www.weitkowitz.de
31224 Peine - Germany E-Mail info@weitkowitz.de

Sie erreichen uns wie folgt:
Anreise per Autobahn (A2) aus Hannover oder Braunschweig kommend:

1. BAB-Abfahrt Peine-Ost

2. nach links abbiegen

3. am Kreisel dem Abzweig Richtung Gewerbegebiet "Peine Ost" folgen
4. an der zweiten Ampel rechts abbiegen (Woltorfer Stral3e)

5. Sie finden nach ca. 200 m auf der rechten Seite.

Anreise aus Hildesheim iiber Bundesstraf3e B 494:

1. miindet in B 65

2.der B 65 folgen

3. an der ersten Ampelkreuzung geradeaus fahren in die Stra3e "Am Stahldorf"

4. die Stahlwerkbriicke tiberqueren und gleich dahinter links in die Woltorfer Stral3e einbiegen
5.Sie finden nach ca. 200 m auf der rechten Seite.
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Qualitdt und Service
haben bei uns die hochste Prioritdt ...

Seit fast 100 Jahren steht die Marke , “
fiir Qualitdtsprodukte in der Elektroindustrie. Mit der
von Franz Weitkowitz entwickelten ,WM-Pressgeometrie”
verbindet sich zudem unser bis in die heutige Zeit gliltiger
Anspruch an Qualitdt, Funktionalitét und Langlebigkeit
aller Produkte und Leistungen.

Unser Slogan: ,Eine sichere Verbindung — Garantiert!” ist
ein Versprechen, auf das sich namhafte Kunden aus aller
Welt tagtdglich verlassen. Nattiirlich ist unser Unterneh-

men auch nach ISO 9001 und ISO/TS 16949 zertifiziert
und erfiillt damit die hochsten Qualitétsanforderungen,
z. B. aus der Automobilindustrie.
Kunden aus den Bereichen Elektroinstallation, Schalt-
anlagenbau, Transformatorenbau, Kabelkonfektion,
Blitzschutz, Bahntechnik, Windenergie und Photovoltaik
setzen seit vielen Jahren die Artikel aus dem Hause
erfolgreich in ihren Produkten und
Anlagen ein.
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Sehr geehrter Geschdiftspartner,

das Unternehmen wurde 1918 von Franz
Weitkowitz in OstpreufSen gegriindet.
Die heutige Kabelschuhe und Werkzeuge
GmbH mit Sitz in Peine ist ein international operieren-
des, mittelsténdisches Unternehmen, das zur Intercable-
Gruppe in Bruneck/Siidtirol gehért. Unsere Kern-
kompetenz liegt im Bereich der Ibtfreien Verbindungs-
technik. Neue Leitungssysteme und Kabeltypen erfordern
immer wieder eine Anpassung der Kabelschuhe
und der Presstechnik. Wir stellen uns tdglich diesen
Anforderungen und sorgen fiir sichere Verbindungen.
Durch die intensive WM-Pressung kénnen
-Kabelschuhe ohne Verwendung einer
Fiillhiilse oder Sonderkabelschuhen auf mehrdrihtige,
verdichtete und feindrdhtige Leiter aufgepresst werden.
Moglich macht’s die WM-Pressung.
Fiir flexible Aluminiumleitungen haben wir den C8-
Crimp entwickelt. Durch diese Presskontur erreichen wir
eine Pressqualitdt, die der IEC 61238-1:2003 bzw. DIN EN
61238:2004-03 entspricht.
Folgende Artikelgruppen zéhlen zu unserem Herstel-
lungsprogramm: & Kabelschuhe B Verbinder W Flach-
stecktechnik ™ Aderendhiilsen ™ innovative Erdungs-
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produkte fiir Blitzschutz und Bahnbau ™ mechanische
und hydraulische Press- sowie Schneidwerkzeuge.
Kabelbinder und Schrumpfschlduche runden das Liefer-
programm ab.

Uber 3.500 Standardartikel sind aus Lagervorrat inner-
halb von 24 Stunden lieferbar. Unsere Kompetenz zeigt
sich jedoch besonders in weit mehr als 10.000 Sonder-
anfertigungen, die wir speziell fiir unsere Kunden
entwickelt haben. Hierzu gibt es stets die zugehdrige
technische Dokumentation, mit Nachkaufgarantie auch
noch nach Jahrzehnten.

Als einziger deutscher Kabelschuhhersteller verzinnen wir
unsere Kupferprodukte in einer hauseigenen Galvanik.
Dies garantiert eine stets hochwertige Hochglanz-
verzinnung und kurze Fertigungszeiten, auch fiir Sonder-
l6sungen.

Im eigenen Priiflabor kénnen Auszugswerte, Schicht-
dicken, Fiillfaktor und MalShaltigkeit gepriift werden.
Uber entsprechende Protokolle wird die Qualitéit der
mechanischen und elektrischen Verbindung belegt.
Nutzen Sie unsere langjdhrige Erfahrung im Bereich
der Iétfreien Verbindungstechnik. Unsere technischen
Aullendienstmitarbeiter beraten Sie gern vor Ort.

-Team freut sich auf eine lange, partnerschaftliche Zusammenarbeit.
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Hinweis: Diese und weitere Zertifikate liegen zum Download auf unserer Internetseite www.weitkowitz.de bereit.
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Rohrkabelschuhe 0,5 - 6 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

T
: ]
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Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d1 d3  d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu
0,5-0,75 3 13000 1,4 3 32 65 125 6 0,07 100 =
L4 %00 43 85 14 008 100 ¥
5 13002 53 10 15 0,10 100 E,

1,0-1,5

2,5 4 13010 24 44 43 85 15 65 0,17 100
B 531016 . .‘(,).,1.1.5 e
............. s s i e S e
e 1301384 .......... e . 22100 .................

4 4 13015 3 5 43 85 17 8 0,22 100
........... R R R R S s
............. . 64”20 027100
B 1301884 .......... . : 30100 .................

6 4 13020 37 55 43 85 175 8 0,24 100 | g 9
............ s...moa 53 10 19 e 10 %%
B 13022 B2 028 100 5 o

8 13023 84 14 23 0,32 100 .
B e ‘1“6,‘5 ......... i 55‘,‘5 ............................... : 34100 .................
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Rohrkabelschuhe, Gabelform 0,5 - 16 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt
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Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. Mafle in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M di d3 d2 b I a  100Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu

0,5-0,75 13050 1,4 3 32 65 125 6 0,07 100
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1,0-1,5 13055 19 39 32 65 135 6 0,11 100

3
4 13056 43 85 15 0,12 100
5

2,5 13060 24 44 43 85 15 65 0,15 100

13070 37 55 43 85 175 8 0,21 100

10

0SL 0S/9 Md ‘€Sl S6/9 da

16 5 13081 54 78 53 12 225 11 0,53 100

16f 5 13086 6 9 53 14 255 13 0,82 100
e 55 e o AT
6 13087 64 14 27 0,86 100 151
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Rohrkabelschuhe 10 - 35 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

mm?

10

16

25

35

T
: ]
a
|
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.
M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch
4 13204 43 6,7 43 10 195 10 0,41 100 13704
............ 5 13205 e 64” 225 048 100 13706
) . 34 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 15 ......... 2 5 ............................ 052 B 13707 ........
10 13208 05 18 275 057 100 1 3705 ......
12 13209 13 19 285 0,58 100 13709
5
6 13211 6,4 12 245 0,62 100 13711
. e 54 s aes 067 o 13712 ........
10 13213 05 18 29 0,78 100 13713
12 13214 13 20 30 0,77 100 13714
5 13296 69 94 53 14 25 13 0,87 100 13796
; e 6’4 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 14 ......... 2 7 ........................... 0194 o 13715 ........
. e 5a 15 1,00 o 13716 ........
10 13217 105 18 31,5 1,07 100 13717
12 13218 13 20 325 1,08 100 13718
14 13219 15 22 345 1,16 100 13719
5 13298 83 113 53 16,5 325 16 1,60 100 13798
;i e 64 ‘‘‘‘‘‘ 165325160 e v 13720 ........
8 13221 84 165 33 1,62 100 1372i ........
10 13222 105 18 355 1,83 100 13722
12 13223 13 20 365 1,75 100 13723
14 13224 15 22 39 1,87 100 13724
16 13292 17 26 41,5 1,97 100 13792

10

Werkzeuge
hierzu
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Rohrkabelschuhe 50 - 150 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu

50 6 13281 96 131 64 19 36 18 2,35 100 13781
8 13225 84 19 37 241 100 13725
10 13226 105 20 39 2,53 100 13726

12 13227 13 23 405 2,61 100 13727

14 13282 15 25 425 2,79 100 13782

16 13228 17 27 455 2,94 100 13728

20 13297 21 28 50 3,57 100 13797

Md

0S5l 0S/9 \d

LSl 0Z/9
¢Sl 0ZL/0L md

70 6 13229 11,5 153 64 225 41 21 3,46 100 13729
13230 84 225 41 3,38 100 13730
10 13231 10,5 22,5 425 3,59 100 13731

12 13232 13 23 435 3,64 100 13732

95 6 13299 135 175 64 25 46 23 4,71 50 13799
8 13235 84 25 455 4,76 50 13735

120 8 155 20 84 29 50,5 26 7,20 50 13785
50 13741
50 13786
50 13742
50 13743
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150 8 13244 168 21,3 84 31 555 29 8,34 25 13744
25 13746
25 13787
25 13747
25 13748

11



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 185 - 630 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

L
%
=]
L
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu
185 8 13293 19 24 84 35 58 30 10,37 25 13793 %
10 13249 105 35 59 10,71 25 13749 °
12 13250 13 35 585 10,54 25 13750 g
14 13288 15 35 61 10,98 25 13788 %
16 13251 17 35 63 10,86 25 13751 E
......... =
20 13252 21 35 66 11,78 25 13752 +
3
=
—
o
v
~N

240 8 13253 21 26 84 38 67 35 12,40 25 13753

791l ZL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV

10 13254 105 38 67 12,97 25 13754
12 ................... 13255 ................................... 13 ......... 3 867 ......................... 13,41 ............... b i
i ame T 15 ......... 3 869 ........................... 13136 e e
16 13256 17 38 695 13,56 25 13756
20 13257 2 38 71 13,80 25 13757

S9l SE MHH + S€ MdV ‘L9l 0Z MdH + 0Z MHH ‘09L 0Z MdV

300 20 13759
20 13760
20 13790
20 13761
20 13762
400 10 13263 27,5 33,5 105 49 92 47 27,90 15 13763
12 ................... 13264 ................................. 13 ........ 49 ......... 9 2 ........................ 2 7,85 .............. e Cien
16 13265 17 4 92 2 7,65 15 13765
20 13266 21 49 92 2 7,80 15 13766
500 12 13269 31 38 13 555 113 70 49,38 5 13769
. - 13276 ................................... 1755,5 ..... ”3 49,38 ...... : o

. . 1 ess 113 48,56 ............................ 5 ......................... 13771 ,,,,,,,,,,
630 16 13275 34 41 17 60 115 70 51,35 5 13775
-0 13376 2160 ....... ”5 .......................... 5 0,60 : e

12
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Winkelkabelschuhe 90°, 0,5 - 25 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

fr
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk) m.Sichtloch hierzu
0,5-0,75 3 13100 14 3 32 65 75 5 0,09 100 - = =
4 5 &
NN
N (o)}
1,0-1,5
2,5
4
g =
o
N
o
5
10
16
25

13
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Winkelkabelschuhe 90°, 35 - 300 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

_—
i
7 }
Y L'a
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu
35 813320, 83 103 64 183 16203 A 2] D 13820, RN RER NS
L e | |-
100 13822 & 3 2
100 13823 & ° 2
50 LT .1 I
100 13825 °
10013826 ;
100 13827 B
100 13828 )
70 50 13830 %
L
”‘50 - 13832
50 13833
50 13834
95 501385
50 13836
5013837
50 13838
50 13884
120 5013839
.‘50 - 13840
50 13841
50 13842
150 L2513
L2 s
25 13846
25 13847
25 13848
185 25 13849
S e
b T
25 13852
240 251384
”‘25 - 13855
25 13856
25 13857
300 2013860
20 13861
20 13862

14
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Winkelkabelschuhe 45°, 10 - 70 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. Mafe in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d1 d3 d2 b a 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu
10 5 13134 4,3 6,7 53 10 9 0,49 100 b b} >
6 13135 6,4 11 0,54 100 2 =
.................................................................................................................................................................................................................................. N g g
8 13136 8,4 15 0,59 100 S N =
@« ° 3
~ v ‘I
g ¥ =
e 3 =
& S N
16 6 13140 54 7,8 6,4 11,5 10 0,69 100 S © ?
..................................................................................................................................................................................................................... = > T
8 13141 8,4 15 0,71 100 w o g
........................................................................................................................................................................................................................................... 2
10 13142 10,5 18 0,82 100 E =
s 2
i :
T 3
S =
25 5 13144 6,9 9,4 53 14 12 0,89 100 E =
kst e O ts S o >
6 13145 6,4 14 1,10 100 - ;
............................................................................................................................................................................................................................ (9]
8 13146 84 15 1,13 100 N2
10 13147 10,5 18 1,20 100 s
12 13148 13 20 1,22 100 ?;
z
=
J
35 6 13150 8,3 11,3 6,4 16,5 15 1,81 50 g
8 13151 8,4 16,5 1,88 50 E
........................................................................................................................................................................................................................................... 5
10 13152 10,5 18 1,95 50 =
12 13153 13 20 1,97 50 £
50 6 13154 9,6 13,1 6,4 19 17 242 50

70 6 13159 11,5 153 6,4 22 20 3,66 25
8 ....................... 13160 ...................................................... 8’422 ..................................... 3 ,9225 ....................

i iarey 10’522 ......................... 4,30 e

5 ey 1323 ......................... 4124 o

15
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Winkelkabelschuhe 45°, 95 - 300 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bohrung Bestell-Nr. Mafle in mm Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d1 d3 d2 b a 100 Stk./kg ~ Einheit (Stk.) hierzu

95 8 13165 135 175 84 25 22 5,38 25

€€l S6/9dd

¢Sl 0ZL/0L Md

120 8 13169 155 20 84 29 25 7,65 25

LSl OL MdH + 0L MHH 9SL OL dV

150 8 13173 168 21,3 84 31 28 10,20 25

185 10 13178 19 24 105 35 29 12,52 20

240 10 13182 21 26 105 38 34 14,80 15

300 12 13187 24 30 13 43 41 25,70 15

16 13188 17 43 25,68 15

20 13189 21 43 24,10 15

16
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StoB3verbinder 0,5 - 630 mm? Standard-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: mit Mittenanschlag, wahlweise ohne Mittenanschlag

4
Querschnitt Bestell-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Bestell-Nr. Werkzeuge
mm? m. Mittenanschlag d1  d3 | 100 Stk./kg Einheit (Stk.)  o. Mittenanschlag hierzu
0,5-0,75 13450 ...1A4 . 3..05...008 100 13354 S S
1,0-1,5 13452 a2 1o 00 100 e 3223 & N
U [ S T S OROR 190 et 3226 ~ o
. S 1346 ..3..3.19 02 .10 13357 ° N
..... 6 (3498 37 55 19022 100 13558 8 2
(=)
....... 10 e 130603367 30 05500 3560 I
........ %6 1362 54 78 35 08 100 1361 %S 33 %
25 13464 . = g :l
= a
35 13466 - >
50 13468 2
70 13470 3
9. 13472 ‘ *
I
120 13474 | ié =
150 13476 |- 8
185 13478 g *® 5
"""" IR S
240 13480 SN
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 2
...... 300 13482 |
...... 400 13484 g
...... 500 13486 ~
630 13488
Ovalverbinder 0,5 - 10 mm?
zum Verbinden von Massivleitern
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt
————————— 4 ()
1
[ d1
-~ d3
N
Querschnitt Bestell-Nr. Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? d1 d2 d3 d4 | 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
05 ... 13410 10 20 20 30 2 ..008 . 100
1,5 13412 1,6 3,2 2,6 4,2 25 0,11 100 Ovalpresszange
,,,,,,,,,,,,,,, 2,5 13414 21 42 31 32 5 014 .10 130
4 13416 25 30 35 60 2 .o  .....190 ...
D 13418 . 30 .60 50 80 40 .. 065 10 ... Stilo 1 154
10 13420 39 76 59 96 50 0,96 50 Bestell.-Nr. 91100

17
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T-Verbinder 1,0 - 300 mm?2 Standard-Serie

Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600

Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? di d3 | I, 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
1,0-1,5 13952 1,9 39 30 16 0,36 50 =
4444444444444444444444444 N
2,5 13954 24 4,4 30 16 0,45 50 w
4 13956 3 5 35 16,5 0,57 50 S
6 13958 3,7 5,5 35 17 0,66 50 9
10 13960 43 6,7 45 25 1,34 50 2 2 3
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ g S N -
16 13962 5,4 7,8 50 26 1,71 50 = ° §
25 13964 69 9,4 50 27 2,20 25 “ |
35 13966 83 11,3 60 31 3,82 25 @ g
50 13968 9,6 13,1 72 35 6,13 10 3
70 13970 11,5 15,3 77 37 8,00 10 §
95 13972 13,5 17,5 88 45 11,82 10
120 13974 15,5 20 106 53 18,27 10
150 13976 16,8 21,3 120 58 23,42 5
185 13978 19 24 110 42 25,62 5
240 13980 21 26 135 55 33,94 5
300 13982 24 30 140 55 48,53 3
Sortimentkasten mit Rohrkabelschuhen der Standard-Serie
aus Stahlblech, lackiert, 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach
GroBe: 405 x 250 x 50 mm
f.'r_-.a—'N——\_*.\ Bestﬁckung:
Menge Querschnittmm?>  Bohrung M Bestell-Nr.
0, S B .- B 13022
L% L6 8 13023
20X 10 . .- SRR 13206
L25X 10 . 8 13207 .
16 8 13212
16 10 13213 ...
25 8 13216
25 10 13217
35 8 13221
35 10 13222
50 10 13226
50 12 13227
1 x PW 6/50 90180
Sortimentkasten 90876

Sonderbestiickungen

18

auf Anfrage

Sortimentkasten ohne Bestiickung:
Bestell-Nr.: 90877



Rohrkabelschuhe und Sto3verbinder
nach Siemens Norm SN 71322

)

LISTED

E314146




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 10 - 150 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

Q I/ hN— c us

) LISTED

E314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk. hierzu
10sf plisite s Ot O niionn2 s 0 07T Wb

L9300

0,78 100

¥SL LOTILS

1esf 3. 11385 80 90 A3....26 A1 02300

I L ——Lr—

LSl OL MHH 9SL OL dV

S91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdVY
791 LL MdH + 0€ MHH + 0€ MdY

25Sf s 11382 8,00 1005 3t S 3t nid o Ladi e 100

L9L 0Z MHH + 0Z MdH ‘09L 0Z O1ILS +0Z MdY

35 sf

L L - Dot o 2 Sl s L L 00
O - SO SOOI = SO SO - S . S
10 11331 105 21 39 . 100

70Sf b 11334 130 170 64, 25 A 2 AT 50

S — LT 1 1 R - L~ R 15 N —

120 sf

150 sf

20



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 185 - 300 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

d3

I/ N (UL )us

E 314146
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Magle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm?2 M di d3  d2 b I a 100Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
185 Sf 10 11389 20,0 270 105 39 71 35 18,19 25 I> I> un >
Ty T e R R e T - - - N - 1o - I ] o
13 39 71 17,79 25 =g =E= s =
L5 Y Mo o
Zic] SR 2
- -
=3 I
240sf 10 11394 225 290 105 42 77 36 2360 .20 . bed EE E
- Bo o
o T 2
FO D
g~ &
I
=
so0sf 10 11355 245 320 105 45 94 40 3493 .20 . =
13 45 94 34,64 20 N
17 45 94 34,03 20 R
21 45 94 33,26 20

StoBverbinder 10 - 300 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch als Mittenanschlag

[ @ 5 c(UL)us
¥
LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell-Nr. Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? d1 d3 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
10 Sf 11460 5,0 8,0 30 0,79 100 > I> V> I> W0
leep P TR NS s SRR LA A I v 9w d%T wvvw o
= =S BS == [
© “w 9y Zw ©
- wuu No yo =
Ol B RS S
T 9x Ix Q9x ¢
T I 3 *x *©
g = s= =
w NN w
; u 5o o
3 S22 %

21



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 10 - 120 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

Querschnitt Bohrung Best.-Nr.

22

mm?

10 sf

16 sf

25 sf

35 sf

50 sf

70 sf

95 Sf

120 sf

MaBe in mm

Gewicht Verpackungs-

M di d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.)
5 11710 50 80 53 13 16 9 0,99 100
6 11711 64 13 165 1,03 100
8 11712 84 135 17 0,93 ‘100
10 11713 105 16 185 1,04 100
11785 60 90 53 13 165 10 1,08 100
11715 64 13 17 1,14 100
8 11716 84 13 175 1,21 100
10 11717 105 16 19 1,23 “100
12 11718 13 19 24 1,44 100
11720 80 110 64 17 185 135 1,61
11721 84 17 19 1,68
10 11722 105 17 205 1,72
12 11723 13 19 255 1,92
11783 90 130 64 18 195 17 2,70 100
11725 84 18 20 281 100
10 11726 105 18 21,5 2,92 100
12 11727 13 19 265 3,11 100
11784 11,0 145 64 21 233 18 3,42
11730 T84 21 263 3,69
10 11731 105 21 273 3,79
12 11732 13 21 283 3,77 100
16 11733 17 27 293 4,02 100
11734 13,0 170 64 25 275 20 5,07 50
11735 84 25 275 5,23 50
10 11736 105 25 285 5,38 50
12 11737 13 25 29,5 5,38 50
16 11738 17 28 305 5,25 50
8 11786 150 200 84 29 29 24 7,77 50
10 11740 105 29 30 8go2 50
12 11741 13 29 31 8,11 50
16 11742 17 29 32 8,18 50
8 11744 17,0 220 84 32 305 26 9,05 50
10 11785 105 32 315 935 0
12 11746 13 32 325 9,47 50
16 11747 17 32 335 9,60 50

LSl OL MdH ‘9SL OL dV

Werkzeuge

G91 SE MHH + SL MdH + S€ MdY

C

LISTED

E314146

hierzu

091 0T MdY + 0Z OTILS ‘L9L 0Z MHH + 0Z MdH

791 £ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdVY

Us

7Sl L OTILS



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 150 - 240 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge

mm? M d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu
150 Sf 10 11749 19,0 250 105 36 33 30 13,76 25

e

16 11751 177 36 35 14,09 T

185 Sf 10 11789 21,0 270 10,5 39 34 34 15,82 25
12 11790 13 39 35 15,94 25
16 11792 17 39 36 16,23 25

LSl OL MdH +9S1 0L dV

240 sf 10 11794 22,5 290 10,5 42 35 35 18,93 20
12 11795 13 42 36 19,08 20
16 11797 17 42 37 19,46 20

G91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdY
191 0T MHH + 091 0T OILS + 0T MdY

Winkelkabelschuhe 45°, 10 - 16 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

®

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge

mm?2 M d1 d3 d2 b a 100 Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu
10 Sf 5 11810 5,0 8,0 53 13 9 1,05 100

R

B e B4 135 0% 100

10 11813 10,5 16 1,09 100

jsst D 11885 60 .20 23 3102290

6 11815 64 13 1,27 100
8 11816 84 135 1,34 100
10 11817 105 16 1,35 100

12 11818 13 19 1,55 100

LSl OL MdH +9S1 OL dVY

S91 SEMHH ‘591 SL MdH + SE MdY
191 OZ MHH ‘091 0Z O1ILS +0Z MdY

c(U

¥9L LL MdH ‘791 0€ MHH + 0€ MdV

cus

LISTED

E314146

791 L1 MdH + 0€ MHH + 0€ MdVY

L)us
LISTED

E 314146

7Sl L OTILS

23



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 45°, 25 - 240 mm?, Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Sichtloch

cus

LISTED

E314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm?2 M d1 d3 d2 b a  100Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu

25 Sf 6 11820 8,0 11,0 6,4 17 13,5 1,70 100
17
19

75l L OTILS

S e e e
8 11825 8,4 18 3,08 100
10 11826 105 18 3,20 100

12 11827 13 19 2,80 100

S91l SL MdH + S€ MHH + S€ M\dY
791 ZL MdH + 0€ MHH + 0€ MdY

LSl OL MdH + 0L MHH +9S1 OL dY

R

L9L 0Z MdH + 0Z MHH ‘09L 0Z O1ILS +0Z MdVY

N T~~~

S
10 11840 105 29 8,41 50
12 11841 13 29 8,50 50

16 11842 17 29 8,57 50

O 2O
10 11845 105 32 9,77 50
12 11846 13 32 9,90 50

16 11847 17 32 10,03 50

T L m—— o —

L e S L e 2 s e s e

240 Sf o 11894 22,5 29,0 105 42 35 20,35 20

24



Rohrkabelschuhe fiir feindrahtige Leiter aus Kupfer
StoBverbinder fiir feindrahtige Leiter aus Kupfer

LISTED

E314146

E P



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 10 - 50 mm? fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

Mot c(U)s

: LISTED

E314146

d1
d3

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu

10f 5 13510 5 8 53 12 23 12 0,71 100 13610

13 20 32 1,00 100 13614

LSl 0Z/0L M4

16f 5 13585 6 9 53 14 255 13 0,94 100 13685
"""""""""" 6 13515 64 14 27 1,01 100 13615
5,0 mm 8 13516 84 15 295 1,12 100 13616

13517 105 18 32 1,12 100 13617

13518 13 20 33 1,18 100 13618

S91 SL MdH + S€ MHH + S€ MdVY

25f 6 13520 7,7 10,7 64 16 32 16 1,47 100 13620
"""""""""" 8 13521 84 16 34 1,54 100 13621
6,5 mm 10 13522 105 18 35 1,53 100 13622

12 13523 13 20 36 1,61 100 13623

16 13524 17 26 40,5 1,91 100 13624

100 13683
100 13625
100 13626
100 13627
100 13628

50 f 6 13584 11,2 148 64 22 42 21 3,25 100 13684

-------------------- 8 13530 84 22 4 3,22 100 13630

9,0 mm 10 13531 105 22 43 3,33 100 13631

12 13532 13 23 44 3,39 100 13632

14 13581 15 25 455 3,60 100 13681

16 13533 17 28 485 3,65 100 13633

091 0ZOIlS “¥SL LOMS ‘7oL LL MdH 791 0€ MHH +0€ MdV ‘L9l 0Z MdH +0Z MHH ‘091 0Z MdV /Sl OL MdH +OL MHH ‘9SL OL dV

26



Rohrkabelschuhe 70 - 240 mm? fiir feindrdhtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

Querschnitt
mm?

70f

240f

20,5 mm
" nicht UL-gepriift

d1
d3

hEs

T

R

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.
M o.Sichtloch d1 d3 d2 b I a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch
6 133 135175 64 25 46 23 467 S0 13634 2
8 13535 84 25 455 4,43 50 13635 §
10 13536 105 25 47 484 50 13636
........ 12 13537 13 26 47 4,84 50 13637 ‘E
16 ............. 13538 17 28 s0 5,05 50 13638
20 13539 21 31 545 5,56 50 13639
6 13588 155 20 64 29 505 26 6,77 50 13688
10 : 13540 105 29 53 7,15 50 13640
........ 12 13541 13 29 525 7,1 1 50 13641
16 ............. 13542 17 29 55 7,19 50 13642
20 13543 21 35 60 7,64 50 13643
10 13545 16,8 21,3 10,5 31 56,5 29 8,07 50 13645
16 """"""""""" 1 354"7 17 31 s8 8,36 ...... 50 13647
......... 20 13548 21 35 63 8,76 50 13648
10 13549 19 24 105 35 59 30 10,86 25 13649
12 13550 13 35 585 11,60 25 13650
........ 16 1355"1 17 35 63 11,20 N 25 13651
.......... 20 13552 21 35 66 11,61 25 13652
10 13589 21 26 105 38 67 35 13,03 25 13689
........ 16 13592 17 38 69,5 13,84 N 25 13692
.......... 20 13593 21 38 71 13,99 25 13693
10 13594* 24 30 105 44 795 42 21,26 20 13694*
12 : 1 3595 13 44 82 21,40 20 13695
16 ............. 13597 17 44 8 2 2,13 20 13697
20 13598 21 44 85 22,20 20 13698

(UL

LISTED

E 314146

Werkzeuge
hierzu

LSl OL MdH +OL MHH ‘951 OL dV

091 0T oINS ‘¥Y9L 0E MHH + 0€ MdV ‘191 0Z MdH + 0Z MHH ‘091 0Z MdVY

Us

S9l S€ MHH + S€ MdV + SL MdH 791 ZL MdH

27



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 35 - 240 mm? mit schmalem Flansch, fiir feindrdhtige Leiter

fiir Schaltgerateanschliisse
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

cus

b

d?
N
‘
,

L/

‘
‘
‘
:

d

d3

é
L s LISTED
E 314146
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu
min. Leiter-@
35f 6 18583 92 124 64 15 35 18 1,80 25 18683 E % E g
.................... § °© 5 =
N - o (%]
7,8 mm Sl&l=1=
- T a o
w I L v
50 f 6 18584 11,0 148 64 15 385 21 2,69 25 18684 ~ £ I I
--------------- 8 18530 84 17 4 3,00 25 18630 ) E f
R
9,0 mm 10 18531 10,5 19 45,5 3,37 25 18631 % + a
............................................... T
12 18532 1319 465 3,30 25 18632 |
© N
70 f 6 18599 13,4 17,5 64 18 475 23 4,51 25 18699 9 e
=
"""""""""" 8 18535 84 18 48 4,70 25 18635 ;
11,0 mm 10 18536 105 19 50 4,74 25 18636 g
12 18537 13 22 51 4,63 25 18637 3
+
I
95 f 6 18580 149 20 64 19 50 26 5,95 25 18680 %
"""""""""" 8 18586 84 19 51 6,29 25 18686 =
13,0 mm 10 18540 105 19 535 6,54 25 18640 o
............................................... R
12 18541 13 22 55 6,66 25 18641 %
=
120 f 6 18544 16,3 21,3 64 19 53 29 6,84 10 18644 =
"""""""""" 8 18594 84 19 55 7,11 10 18694 ;
15,0 mm 10 18545 105 19 57 7,34 10 18645 =
............................................... o
12 18546 13 22 58 7,63 10 18646 o
o))
150 f 6 18595 18,7 24 64 26 56 30 -
.................... 814 26 58
16,3 mm 10 18549 105 26 60 9,72 10 18649
12 18550 13 26 595 9,99 10 18650
16 18551 17 26 62,5 10,50 10 18651

21 26 84 30 62 35 10 18653

10,5 30 65 10 18654
13 30 65 10 18655
17 30 68 10 18656

240f 10 18559 235 30 105 30 76 42 18,59 5 18659
"""""""""" 12 18560 13 30 79 20,50 5 18660

20,5 mm 16 18561 17 30 81 20,23 5 18661

28



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 90°, 10 - 50 mm? fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

e(UL)us

- LISTED
,,,,, L d1 63 E 314146
0 * 1
I
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M di d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
min. Leiter-@
10f 5 11510 5 8 53 12 12 M 0,86 100 s > I
0O s o °
.................... 6 11511 6’4 13 14 0’87 ‘IOO 3 3 f
4,0 mm 8 11512 84 15 16 0,94 100 3 o -
........................................................................................................................................................................................................... = ~ O\
v = o &
B s TR L R = I T
12 11514 13 20 19 0,98 100 = g
o -
+ N
I =
< o
= B\
o
16 f 5 11585 6 9 53 15 125 12 0,94 100 -
.................... 6 11515 6,4 ’IS 14(5 1,05 ’IOO ~N
5,0 mm 8 11516 84 15 16,5 1,18 100
10 11517 105 18 18,5 1,25 100
12 11518 13 20 195 1,43 100

25f 6 11520 7,7 10,7 64 16 159 15 1,55 100

.................... 8 11521 8,4 16 17,9 1,80 100
6,5 mm 10 11522 105 18 199 1,88 100
12 11523 13 20 209 1,82 100

35f 6 11583 92 124 64 18 16,7 17 1,97 100

.................... s 11525 84 18 187 220 100
7,8 mm 10 11526 10,5 i.S.,;HZOJ 2,36 100
12 ................ 11527 .................................... 13 ......... 23 ....... 21,7 .......................... 2 ’23 .............................. 100 ...................
16 ................. ”528 ....................................... 17 ........ 28 ...... 24,7 ............................ 2 ’25 ............................... 100 ...................

091 0ZOINS‘PSL LOMS ‘S9L SE MHH + SE MAV 791 0€ MHH + 0€ MdV ‘L9L 0Z MdH + 0Z MHH ‘091 0Z MdV

29



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 90°, 70 - 240 mm? fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

i
. @ = 7 r di d3
oy

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Mafe in mm Gewicht

mm? M dl d3 d2 b | a

100 Stk./kg

70 f 8 11535
11536

11537

135 175 84 25 213 22 4,53
105 25 233
13 25 243

95f 8 11586

20,5 mm 20
" nicht UL-gepriift

30

4,82
514

23,5 25 7,50
10 11540 105 29 25 7,50

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

50

50
50

LSL 0Z/0L M4

cus

LISTED

E314146

Werkzeuge
hierzu

LSl OL MdH +OL !dH 9SL OL dY

¥9L £L MdH ‘S9L SL MdH

091 0T oINS ‘S9L SE MHH + S€E MdV 791 0€ MHH + 0€ MdV ‘L9l 0Z MdH + 0Z MHH ‘091 0Z MdV



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 90°, 35 - 240 mm? mit schmalem Flansch, fiir feindrahtige Leiter
fiir Schaltgerateanschliisse
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

e(UL)us

S LISTED
i} T E314146
I
L.
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b I a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu
min. Leiter-@
35f 6 18383 92 124 64 15 16,7 17 1,80 25 18483 E % 5 E
.................... § e 8 =S
N = v
7,8 mm © & o =
- - 5 o
50 f 6 18384 110 148 64 15 179 20 2,60 25 18484 = = g
-------------------- 8 18330 84 17 199 2,90 25 18430 °© 8 =2
........................................................................... +
9,0 mm 10 18331 105 19 21,9 3,00 25 18431 S
=3¢
o N
70f 6 18399 134 175 64 18 20 22 4,30 25 18499 _~. ©
e A A s s o
-------------------- 8 18335 84 18 22 4,50 25 18435 1
11,0 mm 10 18336 105 19 24 4,80 25 18436 E
12 18337 13 22 27 4,80 25 18437 =
+
I
95f 6 18380 149 20 64 19 21 25 6,40 25 18480 %
"""""""""" 8 18386 84 19 23 6,70 25 18486 =
13,0 mm 10 18340 105 19 25 7,00 25 18440 §
12 18341 13 22 26 6,79 25 18441 :J;
=
120f 6 18344 16,3 21,3 64 19 21,7 28 7,30 10 18444 ?
-------------------- 8 18394 84 19 237 7,70 10 18494 T
15,0 mm 10 18345 105 19 25,7 7,90 10 18445 E
................................ ,‘ e w
12 18346 13 22 26,7 8,90 10 18446 -
&
150 f 6 18395 187 24 64 26 23 29 9,20 10 18495 E
......................... . °
"""""""""" 8 18393 84 26 25 9,80 10 18493 S
16,3 mm 10 18349 105 26 27 9,96 10 18449 §
12 18350 13 26 28 10,20 10 18450
16 18351 17 26 31 10,50 10 18451

185 f 10 18354 21 26 105 30 28 34 11,90 10 18454
"""""""""" 12 18355 13 30 29 11,90 10 18455

18,5 mm 16 18356 17 30 32 12,30 10 18456

240f 10 18359 23,5 30 105 30 30 41 18,60 5 18459
"""""""""" 12 18360 13 30 31 18,70 5 18460

20,5 mm 16 18361 17 30 34 19,20 5 18461
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

StoBverbinder 10 - 240 mm?, fiir feindrahtige Leiter
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: mit Mittenanschlag

Jo o %____._g -
: c @ us

L LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell-Nr. MaBle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? d1 d3 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
min. Leiter-@
10f n > > >
.................... 13660 5 8 30 1,26 100 E 3 g E
4,0 mm e © N w
N — o o
(=} 2 - +
=z & £
16 f S I z =
.................... 13661 6 9 35 1,10 100 E I ~
5,0 mm © E 2
+ o o
I + >
-] T T
25f = 3 3
.................... 13662 7,7 10,7 40 1,50 100 ) = E
6,5 mm o s <
4 —_ —_
35f >
-------------------- 13663 9,2 12,4 45 2,18 100 =
7,8 mm b
3
50 f -
-------------------- 13664 11,2 14,8 50 3,24 100 g
9,0 mm w
1%,
o
70 f o
-------------------- 13665 13,5 17,5 60 510 50 3
11,0 mm =
v
o5 f &
.................... 13666 15,5 20 65 7,49 50 7
13,0 mm 5
N
o
120 f o
-------------------- 13667 168 21,3 65 8,44 50 ©
15,0 mm
150 f
.................... 13668 19 24 70 10,56 25
16,3 mm
185 f
.................... 13669 21 26 85 14,01 25
18,5 mm
240f
.................... 13670 24 30 100 23,43 10
20,5 mm

32



Rohrkabelschuhe und StoBBverbinder aus Kupfer C I@B'I. US

Euro-Serie, kompatibel zu vielen anderen Fabrikaten

LISTED

E314146




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 0,5 - 25 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

d2
d3

2 LISTED
: E314146
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu
05-075 3 13000 14 3 32 65125 6 007 100 .=
L4 1300 43 85 14 ~ R
5 13002° 53 10 15 = -
10-15 3 ...13005 19 39 32 65 14 6 . 3
4 13006 43 85 15 -
............. 513007 5310 16 -
6 13008" 64 11 18 -
2,5 4 13010 24 44 43 85 15 6,5 -
s o 53 10 16 :
L6 13012 641118 -
8 13013" 84 13 20 —
4 4 13015 3 5 43 85 17 8 -
53 10 18 —
64 11 20 =
8 84 14 22 =
6 4. 16020 35 65 43 10 19 9 Js15 5 g
5. 16021 531020 15216 s °
L6 16022 64 11 215 15217 -
8 16023 84 15 24 15218 o -
10 16024 105 18 26 15219 I
12 16025 13 19 27,5 15220 E
10 415204 45 7 43 12 20 10 5221 s +
5 15205 53 12 21 15222 = 3
6 15206 64 12 225 15223 g E
84 15 25 15224 N °
10 15208 105 18 27 15225 z 2
12 15209 13 20 28,5 15226 g
6 4 55.85 43 12 24 13 15227 =
5 53 12 25 15228 =
B 64 12 265 15229 g
e R
10 15213 10,5 18 31 15231 g
12 15214 13 19 32 15232 -'v-'a
25 51629 7 10 53 15 335 15 15234 =
6 16215 64 15 315 15235 i
8 16216 84 16 33 15236 =
10 16217 105 18 345 15237 °
12 16218 13 20 36 15238
14 16219 15 22 39 15239
16 16295 17 24 42 15240

“nicht UL-geprift
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 35 - 120 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

d3

2 d] i 1-}--F-J= c(UL)us

L. LISTED

E 314146

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m. Sichtloch hierzu

35 6 16220 85 12 64 17 33 17 2,07 100 15241
8 16221 84 17 34 2,18 100 15242
10 16222 10,5 20 36,5 2,19 100 15243

12 16223 13 22 375 2,24 100 15244

14 16281 15 23 40 2,44 100 15245

16 16292 17 28 44 2,60 100 15246

LGl 0Z/9 MM

¢Sl 0TL/OL MM

50 6 16224 10 14 64 20 37 19 3,01 100 15248

14 16282 15 23 44 3,51 100 15252

16 16228 17 27 46 3,55 100 15253

20 16297 21 30,5 52,5 3,94 100 15254

70 6 16229 12 16,5 6,4 24 40,5 21 4,11 25 15256
8 16230 84 24 425 4,69 25 15257
10 16231 10,5 24 435 4,66 25 15258

12 16232 13 24 45 4,83 25 15259

14 16283 15 25 46 4,91 25 15260

16 16233 17 28 48,5 4,96 25 15261

20 16234 21 29 52 5,29 25 15262

091 0Z OIS ‘191 0T MdH +0Z MHH ‘091 0Z MdV /Sl OL MdH + 0L MHH 'SOL OL dV
¥SL LOMS ‘v91 LL MdH ‘S9L SL MdH ‘S9L SE€ MHH + S€ MdV 791 0€ MHH + 0€ MdY

95 6 16290 135 18 64 26 43 23 4,95 25 15263
8 16235 84 26 46 5,36 25 15264
10 16236 10,5 26 47 5,56 25 15265

12 16237 13 26 48 5,51 25 15266

14 16284 15 26 515 5,89 25 15267

16 16238 17 28 51 5,85 25 15268

20 16239 21 30 55 6,24 25 15269

120 8 16285 15 20 84 29 495 26 7,33 25 15271
10 16240 10,5 29 52 7,99 25 15272

12 16241 13 29 515 8,35 25 15273

14 16286 15 30 53 8,14 25 15274

16 16242 17 30 55 8,07 25 15275

20 16243 21 35 60 8,90 25 15276
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 150 - 630 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung: ohne Sichtloch, wahlweise mit Sichtloch

: LISTED

E314146

d2
d3

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M o.Sichtloch d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) m.Sichtloch hierzu

150 8 16244 168 21,3 84 31 7,89 25 15278
8,07 25 15280

17 31 58 8,36 25 15282

21 35 63 8,75 25 15283

7Sl Loins

€51l 0L MdH + 0L MHH ‘SSL OL dV

091 0T OIS ‘S9L SE MHH + SE MdV ‘L9l 0Z MdH + 0Z MHH ‘091 0Z MdY
¢/l 8L MdH

185 84 35 58 30 10,37 25 13793

25
13 35 585 10,60 25
15 35 61 10,98 25

17 35 63 10,86 25

21 35 66 11,78 25

791l ZL MdH ‘v91 0€ MHH + 0€ MdV

240 8 13253 21 26 84 38 67 35 12,40 25 13753
L2 s 133 e ;AL 25 s
14 13289 15 38 69 13,36 25 13789

16 13256 17 38 69,5 13,56 25 13756

20 13257 21 38 71 13,80 25 13757

300 20 13759
B SR
20 13790
20 13761

20 13762

20 YL —
15 13764
15 13765

15 13766

500 12 13269" 31 38 13 555 113 70 49,38 5 13769
16 13270 17 555 113 49,38 5 13770

20 13271 21 555 113 48,56 5 13771

630 16 13275" 34 41 17 60 115 70 51,35 5 13775

20 13276" 21 60 115 50,60 5 13776"

" nicht UL-gepruft
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe 35 - 300 mm? mit schmalem Flansch, Euro-Serie

fiir Schaltgerateanschliisse

Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

35

50

70

95

120

150

185

240

300

Bohrung Best.-Nr.

M

6

18220

18221

dl  d3

85 12 64 15

18224

Gewinkelte Ausfiihrung
und Variante mit Sichtloch
auf Anfrage lieferbar!

MaBe in mm

d2

84

b

15

15

a

17

Gewicht
100 Stk./kg

1,90

2,69

1,93

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

25
25

LGl 0Z/9 MM

25

21

135 18

23

14,7 20

26

29

23,5 30

10,5

H

UL)us

LISTED

E 314146

Werkzeuge
hierzu

M

¢Sl oZL/oL m

L9L 0Z MdH +0Z MHH ‘09L 0Z MdVY

S9l SE MHH + SE MdV ‘SOL SL MdH ‘91 £L MdH V9L 0€ MHH + 0€ MdV
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 90°, 0,5 - 35 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

cus

LISTED

E314146

g

.
N

Querschnitt  Bohrung  Best.-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M dl d3 d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

S L3000 14 332 65 75 5 ..009 .19 .

~iw

LZZM

74

1,0-1,5

5

3

4

5 .

6 13108" 64 11 12 0,15 100
2,5 413100 24 44 43 85 92 55 .018 o ....000 .
5. ... 33.00.102 019 00
............ 6 .03 . 84 I 122 022 100

8 13113" 84 14 14,2 0,23 100

4 A LB 3..5..43.85.95 7. ..025 .00
5
6

1316 53 10 105 024 100

LSl 0Z/9 MM

— Hs
N O
—
o
=
N
»
-
&
(9}
-
®
-
N
N
<
o)
&
-
o
S

10

v
L
o
w
o
G
»
)
~
i
‘W
L,
N
L,
.
&)
©
o
U
AN
L,
o
S

00 : Oy
—
)]
w
(=]
(=)}
o
,'b
.
PN
i
N
(0, ]
o
(0]
e
)
o
o

— 5 =98

Nio
— i
T g
Wi
Sio
® i
.,
S
e B
—
®in
— Hi
S
Ui
i
o
S it
; o oy (R
; [SEISRISE
Sid
¢Sl 0TL/0L MM

16

[0,]
.
(9]
w
o
o
wn
[0,]
®
[9,]
o)
W
.
N
L
w
.
N
-
o
O
.
o
o

191 0Z MdH +0Z MHH ‘091 0T MdY + 0Z 0|11S

91 0€ MHH + 0€ MdY ¥SL L OIS 791 ZL MdH ‘ZSL OL MdH + OL MHH 9SL OL dVY

—_
o

25

35

" nicht UL-gepriift
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Winkelkabelschuhe 90°, 50 - 300 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600

Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt
mm?

50

70

95

120

150

185

240

300

Bohrung Best.-Nr.

16324
B2 S ———

16326

MaBe in mm

di d3  d2
-

14 64

84

_te:2 105
e

b

20
a2 0l
S

.

Gewicht
a 100 Stk./kg

300
2

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Verpackungs-
Einheit (Stk.)

100

16344

ks

LSl 0Z/9 MM

e(UL)us

LISTED

E 314146

Werkzeuge
hierzu

¢Sl 0ZL/0L MM
7Sl Loinls

/Sl OL MdH + 0L MHH 9SL OL dV

L9L 0Z MdH +0Z MHH ‘091 0Z MdY + 0Z 0]11S ‘S9L SE MHH + S€E MdV 791 ZL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 45°, 10 - 70 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

cus

LISTED

E314146

Querschnitt Bohrung Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nr. dl  d3 d2 b a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

10 5 15134 4,5 7 53 12 9 0,55 100
8 15136
10 15137

L N Ty I U R —L.VS—

ZSL 0ZL/OL MM ‘ LSL 0Z/9 MM

25 6 16145 7 10 64 15
12 16148 13 20

100
100

35 6. Je1s0 8s 12 e AT 82 20

7Sl LOINS ‘Y9l LL MdH ‘S9L S€ MMH ‘S9L SE€E MdV 791 O0E€ MHH + 0€ MdV

191 0Z MdH + 0Z MHH ‘09L 0Z 0|13S + 0Z MdY ‘SOL SL MdH ‘/Sl OL MdH + 0L MHH ‘951l OL dVY

50 6 16154 10 14 64 20 18 294 50
—— 1 S | RN TR .

10 16156 105 20 3,65 50
e

16 16158* 17 27 4,05 50

0 86160 2065 84 28 20 0B

" nicht UL-gepruft
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Winkelkabelschuhe 45°, 95 - 300 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

e(UL)us
LISTED

E 314146

Querschnitt Bohrung Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs-
mm? M Nr. di d3 d2 b a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

95 8 16165 135 18 84 26 22 6,18 25
5 ,‘1 o 5} .......................................................
16 16168

2
N
()
c
Q
)

Y

7Sl LoIns

N
w
¢Sl 0ZL/0L MM

L L - Iy T - R

LSl OL MdH +OL MHH ‘9S1 OLd

091 0Z oINS ‘L9l 0Z MdH +0Z MHH ‘091 0Z MdV

o 8. el 168 213 84 31 A B B
LA LY L OO AR o T - S

791 ZL MdH ‘SOL SL MdH ‘S9L SE MHH + S€ MdV 791 0€ MHH + 0€ MdV

185

300 12 13187 24 30 13 43 41 25,70 15
16 "13188* 17 43 25,68 15

20 13185* 21 43 24,10 15
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

StoBverbinder 0,5 - 630 mm?, Euro-Serie
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt — Ausfiihrung mit Mittenanschlag

I =
: e(UL)us

L LISTED

E314146

Querschnitt Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? d1 d3 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

0,5-0,75 13450% 14 3 15 0,08 100

9zl LZZMm

25 16464 7 10 40 1,45 50

¢Sl 0ZL/0L MM
€51l 96/9dd

LSl OL MdH + 0L !dH ‘951 0L dVY
9L L MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV

7L ww 9 ge sardepy HW gL MdH

300 13482 24 30 100 22,40 10

630 13488 34 41 160 5

" nicht UL-gepriift
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T-Verbinder 1,0 - 300 mm?, Euro-Serie

Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

-]
‘ R
c(UL)us
LISTED
E 314146
Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. di d3 | I 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
1,0-1,5 13952* 39 30 16 0,36 50 =
3 50 N
35 5
8 ees 3 8 e S 5
7 45 2 s =
........................................................................................................................................... g E g
85 50 - = -
........ S
10 50 b S =
35 16966 8,5 12 60 © E
444444444444444 —_— °
50 16968 10 14 72 N -
..... =
70 16970 12 16,5 77 e
95 16972 13,5 18 88
120 16974 15 20 106 53 17,80 10
150 13976 168 21,3 120 58 23,42 5
185 13978 19 24 110 42 25,62 5
240 13980 21 26 135 55 33,94 5
300 13982 24 30 140 55 48,53 3
“nicht UL-geprift

Sortimentkasten mit Rohrkabelschuhen der Euro-Serie
aus Stahlblech, lackiert, 12 kleine Facher und 1 Werkzeugfach
GroBe: 405 x 250 x 50 mm

Sonderbestiickungen
auf Anfrage

" nicht UL-gepruft

Bestiickung:

Stiickzahl Querschnittmm? Bohrung M Bestell-Nr.
e e ]

20x 50 12 16227 .
1 xWW 6/50 90179"
Sortimentkasten 20891"

Sortimentkasten ohne Bestiickung
Bestell-Nr.: 90877"
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Presskabelschuhe aus Kupfer, DIN 46235
Winkel-Presskabelschuhe aus Kupfer, Rohrmaf3e nach DIN 46235
Presskabelschuhe aus Kupfer, 1- und 2-Leiter-Version, mit 2 Bohrungen
' Pressanschlussbolzen aus Kupfer
. Pressverbinder aus Kupfer, DIN 46267 Teil 1
Pressverbinder aus Kupfer, langsdicht, Ma3e wie DIN 46267 Teil 1
' Pressabzweigklemmen aus Kupfer, H-Form




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Cu-Presskabelschuhe 6 - 35 mm?, DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

= o Rl i e
“nicht genormt,
a_ Rohrmaf3e nach DIN 46 235
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.  Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank hierzu
6 5 14021 5 37 55 53 85 24 10 0,34 100 14121 g : %
64 9 24 100 14122 & 5;
84 13 26 035 100 14123 S 1
- o
A - I
S =
o =
LT ©
I o
2 N
10 5 14205 6 44 6 53 10 27 10 0,38 100 14605 g = >
14206 64 10 27 0,38 100 14606 2 V=
............................................................................................ e N
8" 14207 84 13 28 0,38 100 14607 s & o
10 14208 105 15 29 0,40 100 14608 2 S
o R
N I
I
=
N
o
2
16 5 14210 8 55 85 53 13 36 20 1,22 100 14610 %
6 14211 64 13 36 1,27 100 14611 E
8 14212 84 13 37 1,30 100 14612 f
10 14213 10,5 16,5 38 1,32 100 14613 %
127 14214 13 19 40 1,35 100 14614 E
o
>
=
T
5]
=
3
25 7 10 64 14 39 20 1,69 100 14615 5
84 17 39 1,73 100 14616 =
10,5 17 40,5 1,77 100 14617
13 18 405 1,72 100 14618
17 22 45 1,99 100 14619
35 6" 14220 12 82 125 64 17,5425 20 3,16 100 14620
8 14221 84 18 42 3,19 100 14621
10 14222 10,5 20 42,5 3,17 100 14622
13 21 44 100 14623
17 28 47 100 14624
21 30 53 100 14690
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Cu-Presskabelschuhe 50 - 120 mm? DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

!
= G = — ——— S D
b “nicht genormt,
a Rohrmaf3e nach DIN 46 235
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.  Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) blank hierzu
50 6" 14284 14 98 145 64 20 52 28 100 14684 © © >» >
14225 84 20 52 100 14625 @ o = =
........ e PR E 2 w
14226 10,5 22 52 100 14626 © S :'_" G
14227 13 23 52 100 14627 @ © I o
.................................................................. -
14293 15 26 535 100 14693 8 = 2
16 14228 17 28 555 100 14628 ; )
20" 14229 21 30 61,5 100 14629 < E
T 2
I >
°
5 2
i N
. ©
(o)) —_
(v ICN
o
I
70 8 14230 16 11,3 165 84 24 50 14630 é
10,5 24 50 14631 S
13 24 50 14632 >
15 24 50 14692 ‘:%
17 29 50 14633 5
21 31 50 14634 S
T
I
=
w
o
>
»
3
22 O SO L2 i =
10 14236 105 28 655 50 14636 3
13 28 655 50 14637 2
15 28 65,5 50 14685
17 30 65,5 50 14638
21 33 71 50 14639
20— 8 o= = O el lfose
B 52208 0 L — e £C Jdod0
12 14241 13 31 705 11,60 50 14641
14* 14283 15 31 70 11,41 50 14683
16 14242 17 31,5 70 11,36 50 14642
20 14243 21 36 72 11,66 50 14643
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Cu-Presskabelschuhe 150 - 300 mm? DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

9L L1 MdH ‘L9l 0Z MdH + 0Z MHH ‘091 0Z MdV ¢/l 8L MdH 9L 0€ MHH + 0€ MdV

oS — o ——t e B
“nicht genormt,
.3 . Rohrmafe nach DIN 46 235
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.  Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank hierzu
10 F. MM 2 1723584 3479 35 1640 25 e mm
...... 10 14245 1646 25 14645 2 E
12 14246 16,53 25 14646 o ':
14" 14294 16,49 25 14694 % T
16 14247 16,52 25 14647 = 5
20 14248 16,34 25 14648 § o
2 o
g &
185 8 14288 25 19 25,5 84 37 83 40 18,50 25 14688
"""" 12 14250 1896 25 14650
14" 14295 18,90 25 14695
16 14251 19,41 25 14651
20 14252 19,01 25 14652
240 10° 14254 28 21,5 29 10,5 42 92 40 27,10 20 14654
14* 14287 26,73 20 14687
16 14256 17 42,5 92 27,45 20 14656
20 14257 21 45 92 27,67 20 14657
300 10 14259 32 24,5 32 10,5485 104 50 34,80 10 14659
14660
14691
14661
20 14262 21 485 100 34,37 10 14662
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Cu-Presskabelschuhe 400 - 1000 mm? DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

}
= G = — —e— S | =] s
“nicht genormt,
Rohrmaf3e nach DIN 46 235
Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank hierzu
400 10 14263 38 275 385 105 55 117 70 73,42 5 14663 %
127 14264 13 55 117 72,38 5 14664 =
14 14296 15 55 117 72,84 5 14696 $
16 14265 17 55 117 71,75 5 14665 %
20 14266 21 55 117 70,64 5 14666 §
3
N
500 12714269 42 31 42 13 60 130 70 86,92 5 14669
87,50 5 14689
88,90 5 14670
87,66 5 14671
625 12° 14273 44 345 44 13 63 135 80 84,27 5 14673
14 14274 15 63 135 83,89 5 14674
16 14275 17 63 135 82,05 5 14675
20 14276 21 63 135 82,05 5 14676
800 14 14279 52 40 52 15 75 165 100 148,60 2 14679
16 14280 17 75 165 148,60 2 14680
20 14281 21 75 165 150,17 14681
1000 16" 14297 58 44 58 17 83 167 100 193,70 2 14697
20 14286 21 83 167 192,91 14686
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Cu-Winkel-Presskabelschuhe 90°, 10 - 70 mm?, Rohrmaf3e nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

mm?

10

16

25

35

50

70

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.
M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk/kg Einheit (Stk.) blank
5 14305 6 44 6 53 10 11 10 031 100 14705
6 14306 64 10 13 0,35 100 14706

8 14307 84 13 15 037 100 14707

6 14311 8 55 85 64 13 143 20 1,29 100 14711
"""""" 8 14312 84 13 163 130 100 14712
"""""" 10 14313 105 165 183 141 100 14713
12 14314 13 19 193 117 100 14714

6 14315 10 7 10 64 15 155 20 1,68 100 14715
8 14316 “ 84 16 175 178 100 14716
"""""" 10 14317 105 16 195 184 100 14717
12 14318 13 19 205 1,82 100 14718
1282 125 64 17 168 100 14720

84 17 188 100 14721

105 19 208 100 14722

13 21 218 100 14723

14 98 145 84 20 198 100 14725

“ 105 22 218 100 14726

13 24 228 100 14727

17 27 258 100 14728

8 14330 16 113 165 84 24 208 25 14730

“ 105 24 228 25 14731
13 24 238 25 14732

17 29 268 25 14733

50

Werkzeuge

ZSL 0ZL/0L Ma’ LSL 0Z/9 Ma

hierzu

991 S€ MdH ‘591 SE MdV /Sl OL MdH + 0L MHH 9SL OL dV

9L ZL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV ‘L9 0Z MdH + 0Z MHH ‘09 0Z MdVY



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Cu-Winkel-Presskabelschuhe 90°, 95 - 300 mm?, Rohrmafe nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Querschnitt Bohrung Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Best.-Nr.  Werkzeuge
mm? M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100Stk./kg Einheit (Stk.) blank hierzu
B 8 18355, 18 150, 10, 84 28 22 30 800 D B 2533
10 14336 105 28 24 9,37 25 14736 § 2 woN
12 14337 13 28 25 9,49 25 14737 8 & ;: é‘
.................................. - I : R
16 14338 17 32 28 9,67 25 14738 g = §
=
+ N
+ T ©
I 3 +
S s3
120 10 14340 20 155 21 105 32 255 35 10,84 25 14740 ° S E E
. ° N
12 14341 13 32 265 11,00 25 14741 4 & ==
16 14342 17 32 295 11,16 25 14742 ; ;:
.............. o v
20 14343 21 38 335 12,39 25 14743 5 f
o ®
+ -
I
=
w
150 8 14344 22 17 235 84 34 268 35 13,87 25 14744 3
10 14345 10,5 34 268 14,16 25 14745 3;
12 14346 13 34 278 14,41 25 14746 g
16 14347 17 34 308 14,83 25 14747 :
.............. =
20 14348 21 34 348 15,51 25 14748 +
185 8 14396 25 19 255 84 37 258 40 15,70 25 14796
10 14349 105 37 278 16,81 25 14749
12 14350 13 37 288 17,29 25 14750
16 14351 17 37 318 18,09 25 14751
20 14352 21 40 358 20,20 25 14752
240 12 14355 28 21,5 29 13 42 305 40 22,61 20 14755
16 14356 17 42 335 24,64 20 14756
20 14357 21 42 375 25,59 20 14757
300 12 14360 32 245 32 13 485 32 50 29,35 10 14760
16 14361 17 485 35 30,51 10 14761
20 14362 21 485 39 38,60 10 14762
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Presskabelschuhe 70 - 120 mm?

mit zwei Flanschbohrungen a 13 x 24 mm, RohrmaRe nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt

d
D%‘*7€7‘§77€7>7 ;—ﬂ;f %iu
i \ }
et
P : el c2
12
Querschnitt Bohrung Bestell- Kenn- Mafe in mm Gewicht VPE  Werkzeuge
mm? Nr. zahl d1 d3 d2 b I 12 a cl 2 100Stk/kg (Stk.) hierzu
I 2xM12..12082 18 N3 1ee 13 . 2 8l 20l B e e M0 E s Es E2
95 2xM12 14037 18 135 19 13 28 63 4062 35 145 15 15,12 25 Sg sY ==
S b s A St s SO e 2 ]
120 2xM12 14041 20 155 21 13 31 65 4062 35 145 13 18,58 25 © e N°
Presskabelschuhe, 2-Leiter-Version, 2 x 70 — 2 x 120 mm?
mit zwei Flanschbohrungen a 13 x 24 mm
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt
a
% l*_
S uf
=
cl 12|
12
Querschnitt Bohrung Best.- Maf3e in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Nr. di d3 d4 d5 d2 b | 12 a ¢l 2 100Stk/kg (Stk.) hierzu
2x70 2xM12 14132 11,5 233 18 298 13 37 82 40-62 385 145 145 26,00 10 »x -
.................. A R A O R S R A ] - I
2x95 2xM12 14137 14 261 22 336 13 42 92 40-62 455 145 145 41,00 5 == s
2x120 2xM12 14141 149 30,8 22,4 380 13 47 100 40-62 50,5 14,5 145 47,00 5 ©9° =
Pressanschlussbolzen 120 - 240 mm?
Hiilsenmale nach DIN 46235
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflache: galvanisch verzinnt
a 11
/ gl 5| -] o
L
Querschnitt  Bestell- Kenn- Mafle in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. zahl d1 d3 D L I a 100Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
120 14514 20 155 21 13 79 38 35 10,60 10
150 14516 14 79 38 35 1330 10 I® Ix» %
A 16 20 W0 LTS 88 88 I
240 14520 18 90 40 23,00 5
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Cu-Pressverbinder 6 - 1000 mm? DIN 46267 Teil 1, zugentlastet
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 13600
Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

1 o _4 e _ Verbinder fiir
J e Mittelspannungskabel
- 10 - 30 kV auf
Anfrage lieferbar!
Querschnitt Best.-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht  Verpackungs- Best.-Nr. Werkzeuge
mm? verzinnt zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) blank hierzu
B C i~ N IR N - AR = R [EON = 3 2
N R A S E—— h— 100 14860 3 2 = o
16 142 8 55 85 50 151 10 14862 @ g 2 3
,,,,,, 100 . M864 F 5 X 4
e 14866 5 S =
50 uses 2 08
0 14570 § g
....... : E 3
...... 120 14474 20 25 14874 9 f -
...... 150 14476 22 25 14876 NO=
..... 185 14478 25 25 14878 R 2
..... 240 14480 28 15 14880 z
,,,,, 300 14482 32 10 14882 =
400 14484 38 5 14884 f
500 14486 42 5 14886 N
625 14488 44 5 14888
800 14490 52 3 14890
1000 14492 58 3 14892
Sortimentkasten mit Presskabelschuhen DIN 46235
aus Stahlblech, lackiert, 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach
GroBe: 405 x 250 x 50 mm
Bestiickung:
;M Stiickzahl  Querschnitt Bohrung  Best.-Nr.
25 x 6 6 14022
O i
6 14206
8 14207
8 14212
10 14213
8 14216
10 14217
8 14221
10 14222
10 14226
15 x 50 12 14227
1 x DW 6/50, 6-50 90178
Sortimentkasten 90893

Sonderbestiickungen Sortimentkasten ohne Bestiickung
auf Anfrage Bestell-Nr.: 90877
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Cu-Pressverbinder, langsdicht, 35 - 240 mm?, zugentlastet :
MaBe wie DIN 46267 Teil 1. Der Mittensteg gewahrleistet einen absoluten Olstopp.
Werkstoff: Cu gemal DIN EN 13600, Oberflache: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

d3

dl

Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE Bestell-Nr.
mm? verzinnt zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  (Stk.) blank
35 14566 12 8,2 12,5 50 3,18 100 14966
50 14568 14 9,8 14,5 56 4,65 50 14968
70 14570 16 11,3 16,5 56 5,85 50 14970
95 14572 18 13,5 19 70 9,15 50 14972
120 14574 20 15,5 21 70 10,20 25 14974
150 14576 22 17 23,5 80 15,10 25 14976
185 14578 25 19 25,5 85 17,10 25 14978
240 14580 28 21,5 29 90 24,00 15 14980

Cu-Pressabzweigklemmen
H-Form fiir Kupferseile nach DIN 48 201-1
Werkstoff: Cugemal3 DIN EN 13601, Oberfldche: galvanisch verzinnt, wahlweise blank

Querschnitt (mm?) Best.-Nr. Mafe in mm Gewicht VPE Bestell-Nr.
Hauptleiter Abzweig verzinnt A B C L 100 Stk./kg  (Stk.) blank
70 70 14420 34 17 108 28 6,51 25 14820
95 95 14422 40 22 130 30 10,30 25 14822
120 120 14424 45 24 155 25 9,96 25 14824
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Al-Presskabelschuhe
Al-Pressverbinder

Al-Pressverbinder 10 - 30 kv
Al-Presskabelschuhe DIN 46329, lingsdicht

Al/Cu-Presskabelschuhe
Al/Cu-Unterlegscheiben
Al/Cu-Pressverbinder
Al/Cu-Pressanschlussbolzen
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al-Presskabelschuhe 16 - 185 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
RohrmaBe nach DIN 46329 und DIN 46267 Teil 2
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache: blank, Hilse mit Kontaktfett gefiillt und mit Plastikstopfen verschlossen

i “rm = Rundkabel mehrdréhtig
“““ | sm = Sektorkabel mehrdrahtig

“se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.

Querschnitt (mm?)  Bohrung Best.- Kenn- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
rm/sm’ se” M Nr. zahl d1 d3 d2 b I a 100Stk/kg Einheit (Stk.) hierzu

16 25 8 21212 12 56 12 84 16 52 26 0,96 50
10 21213 105 18 52 0,97 50

LSl 0Z/9 mad

25 35 8 21216 12 68 12 84 16 60 34 1,48 50
10 21217 105 18 60 1,64 50

35 50 8 21221 14 8 14 84 20 67 40 2,45 50
10 21222 105 20 67 50
50

12 21223 13 20 67

LSl OL MdH + 0L MHH 9SL OL dV

50 70 8 21225 16 10 16 84 23 74 42 3,29 25
10 21226 105 23 74 2,88 25
12 21227 13 23 74 3,38 25

70 95 8 21230 18 115 185 84 28 84 50 4,67 25

10 21231 105 28 84 4,77 25

12 21232 13 28 87 4,73 25

95 120 8 21235 22 132 22 84 30 90 55 6,95 10

L9L 0Z MdH +0Z MHH ‘091 0Z MdV 9L ZL MdH 9L 0€ MHH + 0€ MdV

¢/l 8L MdH + 8L MdVY

150 185 10 21245 25 163 25 105 35 104 64 9,98 10

185 240 10 21249 28 185 285 10,5 40 109 66 13,46 10

12 21250 13 40 109 13,39 10
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al-Presskabelschuhe 240 - 500 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
RohrmafBe nach DIN 46329 und DIN 46267 Teil 2
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache: blank, Hilse mit Kontaktfett geftillt und mit Plastikstopfen verschlossen

Al / Cu-Unterlegscheiben

Querschnitt (mm?

*x

rm/sm’ se

) Bohrung
M

240 300

300 =
16

400 =

12
16

10

20
12

20

12

Best.-
Nr.

21254

21257

21262
21264

Kenn-

21260
21261

16

21266

500 =

20
12

21268
21270

16

21272

20

21273

einseitig mit Kupfer plattiertes Alu-Blech

Werkstoff: Al 99,5, gemaR DIN EN 573-3 und Cu-DHP gemal3 DIN EN 1652

Bohrung

Bestell-
Nummer

zahl

32
21255
21256

d1

21 32 105 45 119 70
119
119

MaBe in mm

d3 d2

13
17
21

34 233 34 13

b

45
45

45

50
50

50

| a

119

125 70
125

125

Gewicht

“rm = Rundkabel mehrdrahtig

sm = Sektorkabel mehrdrahtig

“se = Sektorkabel eindrahtig

Sektorkabel miissen vorgerundet werden.

Verpackungs-

100 Stk./kg  Einheit (Stk.)

18,28
17,94
17,62

17,74

19,43

20,54
20,14

10

10
10

=
o

MaBle in mm

di

d2

16 6,5

18 8,5
23 10,5
11

Gewicht 100 Stk./kg

gesamt
0,07

Cu
0,04

(0]

Verpackungs-

Einheit (Stk.)
100

0,08

0,04

0,15

0,08

0,20

0,10

0,28

0,16

0,40

0,24

0,46

0,31

0,43

0,30

NN NN NN

0,40

TR, T R

fiir Kabelschuhe
bis max. mm?

Werkzeuge

hierzu

0Z MHH
'0Z MdV

0€ MHH + 0€ MdV ‘ZL MdH

¢/l 8L MdH + 8L MdVY
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al-Pressverbinder 16 - 500 mm?
DIN 46267 Teil 2, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache: blank, Hilse mit Kontaktfett gefiillt und mit Plastikstopfen verschlossen

“rm = Rundkabel mehrdrahtig

ecrog— | sm = Sektorkabel mehrdréhtig
------ ST \ | “se = Sektorkabel eindréhtig
X ™ = nicht genormt
Sektorkabel miissen vorgerundet werden.
RohrmaR nach DIN 46329
Querschnitt (mm?) Bestell- Kenn- Mafe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
rm/sm” se” Nr. zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu
16™ 25 21462 12 5,6 12 55 50 > > > =]
25 35 21464 12 6,8 12 50 2 = = o
ooV VI VIR AN USSRV IS e N w N
R —Le Iy —— O I I
50 70 21468 16 100 16 25 % g £ <
70 95 21470 18 115 185 105 25 = = E
95 120 21472 22 132 22 105 10 S
e e oo s s s e = B 5 2
120 150 21474 22 14,7 23 105 10 N = > =
S AN s o AU . NS A . AN - .. =
150 185 21476 25 16,3 25 125 10 - E r
185 20 21478 28 185 285 125 q0. S 3
240 300 21480 32 21,0 32 145 10 = -
OO 0 R S =
300 = 21482 34 233 34 145 10 = S
400 — 21484 38 26,0 38,5 210 35,90 5 ~
500 = 21486 44 29,0 44,0 210 48,80 5
Al-Pressverbinder 10 - 30 kV, 95 - 1000 mm?
zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache blank, Hiilse mit Kontaktfett gefiillt und mit Plastikstopfen verschlossen
( ‘ 1
L e |
Querschnitt (mm?) Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
rm/sm” se” zahl d1 d3 I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu
95 120 21672 22 13,2 22,0 100 6,30 10 II> >
.................................. TI© o
120 150 21674 22 147 230 105 6,58 10 == E =
........................................................................................................................... w —
150 185 21676 25 163 250 105 7,51 10 Hes g
185 240 21678 28 185 285 125 12,00 10 2L I
240 300 21680 32 210 320 125 1444 10 =
300 - 2682 34 233 340 135 1370 0 .
400 S 21684 38 260 385 150 3023 5 S
500 = 21 686 44 29,0 44,0 170 §6,97 5
625 = 21688 52 35,0 52,0 200 65,00 5
800 = 21690 58 40,0 58,0 235 87,50 5
1000 = 21692 60 44,0 60,0 235 82,50 5 auf Anfrage
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al-Presskabelschuhe 16 - 150 mm?2DIN 46329, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet, langsdicht
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache galvanisch verzinnt, wahlweise blank
Hulse mit Kontaktfett geftllt und mit Plastikstopfen verschlossen

“rm = Rundkabel mehrdrahtig
sm = Sektorkabel mehrdrahtig

° %T({D" ]*?—*—*_——:{[E[% “se = Sektorkabel eindréhtig
;- ™ = nicht genormt
¢ ) 9
%
: Sektorkabel miissen vorgerundet werden.
Querschnitt mm? Bohrung Bestell-Nr. Kenn- Maf3e in mm Gewicht VPE Bestell-Nr. Werkzeuge
rm/sm’ se” M verzinnt zahl d1 d3 d2 b I a 100 Stk./kg (Stk.) blank hierzu
........ 1€ 2 .8 2212 12 58 84 20 53 30 134 20...222 5 5 g
10 22313 10,5 1,30 50 22213 = = o
N ~
r=) - N
o =)
a & =
........ 25 ...35.....8.....22316 12 68 . .84 .25 53 .30 140 50 2216 S T 2
............................................................. 0 ..22317 205 1,36 502217  F =
12 22318 13 1,31 50 22218 = 5
N
() +
Tt 3
........ 35 .50 8 22321 14 80 84 25 65 42 203 50 2221 T =
............................................................. 10 ..22322 00199 50 22222 f o
12 22323 13 1,94 50 22223 © a
= N
+
........ 30 O 822325 6. 98 ..84.25 65 42 229 ....25...22225 %
............................................................. 10 022326 002 2023 25 22226 =
12 22327 13 248 25 22227 =
>
=
........ 70 .9 ....8....2233% 18 12 84 25 75 52 368 25 22230 %
............................................................. 0 ..22331 105 363 25 22231 =
12 22332 13 3,56 25 22232 8
+
o
=
........ 95 ...120 . ..8. ...22335 2 132 22 84 25 8 56 58 . 10 2235 = =
............................................................. 0 ..22336 105 55 10 2223 S =
12 22337 13 5,66 10 22237 o ®
= +
3
L1200 150 10 .. 22340 . 22 147 23 105 30 8 56 689 10 ....22240 =
............................................................. 12 28341 B 679 10 22241 o
16 22342 17 5,46 10 22242 3
N

10......22296
10 22247
10 22248

L85 ..240 0022349 28 183285105 30 91 60 . 1100 10 . 22249

10....22230. .
10 22251
10 22252

10....22225 .
10 22256
10 22257
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al-Presskabelschuhe 185 - 500 mm? DIN 46329, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet, langsdicht
Werkstoff: Al 99,5, Oberflache galvanisch verzinnt, wahlweise blank
Hilse mit Kontaktfett geftillt und mit Plastikstopfen verschlossen

“rm = Rundkabel mehrdrahtig
sm = Sektorkabel mehrdrahtig

d3

“se = Sektorkabel eindrahtig

AFECE | —i

™ = nicht genormt

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

Querschnitt mm? Bohrung Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE Bestell-Nr. Werkzeuge
rm/sm’ se” M verzinnt zahl d1 d3 d2 b | a 100 Stk./kg (Stk.) blank hierzu
........ 300 ozee...)2..22360 34 233 34 13 38 106 70 1776 222200 EBT B
16 22361 17 17,38 5 22261 Q E f f =
20 22362 21 16,90 5 22262 oo ®
+
........ 40 o020 22364 38 26 385 13 38 116 73 2598 5....22264 3
16 22366 17 25,57 5 22266 =
20 22368 21 25,05 5 22268 2
N
........ 500 oTe)20..22370 4429 44 13 44 122 79 3604 5.....22270
16 22372 17 35,60 5 22272
20 22373 21 35,04 5 22273

Verarbeitungssysteme fiir flexible Aluminiumleiter

Fir fachgerechte Verbindungen
von flexiblen Aluminiumkabeln der
Leiterklasse 5 hat eine
neue Presstechnik entwickelt, den
C8-Crimp.

Durch eine extrem intensive Presskontur wird die Oxydation auf
der Oberflache der Einzelleiter aufgerissen. Die elektrischen und
mechanischen Eigenschaften der Verbindung werden dadurch
deutlich verbessert. Flexible Aluminiumleiter finden unter
anderem in Windenergieanlagen Anwendung.

Nadhere Informationen erhalten Sie bei lhrem zustandigen AuBBendienstmitarbeiter oder
direkt bei der Kabelschuhe und Werkzeuge GmbH
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al / Cu-Presskabelschuhe 10 - 240 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Hiilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

/ e dl | “rm = Rundkabel mehrdrahtig
% ' | % i, sm = Sektorkabel mehrdrahtig
“se = Sektorkabel eindrahtig

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

105 26 85 48
13 26 85 48
17 30 88 48

Querschnitt Bohrung Bestell- Kenn- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nr. zahl 100 Stk./kg Einheit hierzu
rm/sm*  se” dl d3 d2 b | a gesamt Cu (Stk.)
10 = 8 21707 10 5 10 84 20 50 16 2,65 2,28 25 g % :
16 25 8 21712 12 56 12 84 20 60 26 3,54 2,68 25 = E °
10 21713 105 20 60 26 342 256 25 a ° m
25 35 8 21716 12 68 12 84 20 65 31 3,57 2,68 25 2 _g T
.......................... e e T
10 21717 105 20 65 31 344 255 25 L
12 21718 13 26 67 31 4,45 3,56 25 E §
o
35 50 8 21721 14 8 14 84 20 75 41 4,55 3,17 25 + %
10 21722 105 20 75 41 z =
12 21723 13 26 75 41 = 2
50 70 8 21725 16 98 16 84 20 75 41 = g
10 21726 105 20 75 41 >
12 21727 13 26 75 41 =
70 95 8 21730 18 11,2185 84 26 85 48 §
I
I
=
w
=)
>
=
T
<
=
Q
>
SN

95 120 8 21735 22 13,2 22 84 26 86 48 %
o736 105 26 86 48 =

12 21737 13 26 86 48 f

16 21738 17 30 88 48 %

120 150 8 21739 22 14,7 23 84 26 88 49 E
10,5 26 88 49 :

~N

N

13 26 88 49
17 30 90 49

150 185 8 21744 25 163 25 84 30 100 585
o AT B R O e RN R

o i — B

T BT St

185 240 8 21748 28 183 285 84 30 102 585

10 21749 10,5 30 102 585

12 21750 13 30 102 585

16 21751 17 36 105 585

20 21752 21 36 105 585

240 300 10 21753 32 21 32 105 30 112 69

12 13 30 112 69

16 17 36 115 69

20 21 36 115 69
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al / Cu-Presskabelschuhe 300 - 625 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Hilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

2\
\M?ﬁ;" = -

‘,r" = - e . rm = Rundkabel mehrdrahtig
p N dll 1. sm = Sektorkabel mehrdrihtig

% I U Ny “se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel mussen vorgerundet werden.

Querschnitt Bohrung Bestell- Kenn- Mafle in mm Gewicht Verpackungs-  Werkzeuge
mm? M Nr. zahl 100 Stk./kg Einheit hierzu
rm/sm”  se” di d3 d2 b I a gesamt Cu (Stk.)
s W Alee | e e e WU U WS el Alen MRy S TIZ 3
I c O S R 2 o N O NSO === =
=210 e o llonm e 2 2O A e N8S @
21762 21 36 116 69 5 2R ;
400 - 10 21763 38 26 385105 36 125 70 5 =
Lz e 1336 125 70 LB @
162765 17,36 125 70 3. 3
21 36 125 70 5
500 - 29 44 105 44 140 80 1
1344 143 80 1
1

17..44..193..80
21 44 140 80
35 52 13 50 177 111
17 50 177 111
21 50 177 1M

R G S

Al / Cu-Pressanschlussbolzen 16 - 300 mm? fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal DIN 13601, Oberflache blank
Al-Hiilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

| i “rm = Rundkabel mehrdrihtig
-] .-’-7__ - q o sm = Sektorkabel mehrdréhtig
I-._' ——————————— ’\ s “se = Sektorkabel eindrahtig
L ) Sektorkabel miissen vorgerundet werden.
Querschnitt (nm?) Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht (100 Stk./kg) VPE  Werkzeuge
rm/sm’ se™ Nr. zahl di1 d3 D I L a gesamt Cu (Stk.) hierzu
26 > >
.................................................................................................................................................... -v 1 v
31 S= =
T = 5 S
41 N O )
a1 2 I
QT I
e £ =
105 49 23
117,5 58,5
5
.............................................................................................................................................................................. [ . 2= :
138 69 27,24 14,37 5
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al / Cu-Pressverbinder 16 - 120 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal3 DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Al-Hulse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

n ‘rm = Rundkabel mehrdréhtig
[ sm = Sektorkabel mehrdréhtig

“se = Sektorkabel eindréhtig

Sektorkabel missen vorgerundet werden.

Querschnitt (mm?) Best.- Kennzahl MafBle in mm Gewicht VPE Werkzeuge
Al Cu Nr. Al Cu 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
rm/sm’ se” rm/sm’ dl d3 d2 d4 | al a2 gesamt Cu

16 25 6 21802 12 5 56 12 3,7 55 48 26 10 0,92 0,34 25 g
10 21804 6 44 6 48 26 10 094 0,36 25 S

16 21806 55 85 58 26 20 1,58 0,92 25 g

v

N

25 35 10 21808 12 6 68 12 44 6 53 31 10 099 0,36 25
16 21810 8 55 85 63 31 20 1,66 0,92 25
25 21812 10 7 10 63 31 20 192 1,13 25

35 50 16 21814 14 8 8 14 55 85 77 41 20 212 1,11 25

25 21816 10 7 10 77 41 20 241 1,33 25
35 21818 12 82 122 77 41 20 2,99 1,97 25

9SL 0L dV ‘L9l 0Z MdH + 0Z MHH ‘09L 0Z MdV

LSl OL MdH + OL MHH 791 ZL MdH ‘791 0€ MHH + 0€ MdV

50 70 25 21820 16 10 98 16 7 10 77 41 20 2,66 1,44 25

35 21822 12 82 122 77 41 20 334 206 25
50 21824 14 10 145 82 41 25 435 3,10 25

70 18 10 112185 7 10 84 48
""" 12 82 122 84 48
""" 14 10 145 89 48
""" 16 11,5 165 91 48

95 120 35 21834 22 12 13,2 22 82 122 84 48 20 574 232 10

50 21836 14 10 145 89 48 25 6,91 3,34 10
70 21838 16 11,5165 91 48 27 7,89 425 10
95 21840 18 135 19 98 48 34 9,88 6,26 10

120 150 50 21842 22 14 14,7 23 10 145 92 49 25 665 345 10

70 21844 16 11,5 165 94 49 27 7,61 4,38 10
95 21846 18 13,5 19 103 49 34 972 6,76 10
120 21848 20 155 21 103 49 34 1083 784 10 &

* APW 18 + HPW 18 172
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Al / Cu-Pressverbinder 150 - 500 mm?, fiir Aluminiumleiter, zugentlastet
Werkstoff: Al 99,5 und Cu gemal DIN EN 13601, Oberflachen: blank
Al-Hilse mit Kontaktfett gefiillt und gegen Austrocknung verschlossen

“rm = Rundkabel mehrdrahtig
sm = Sektorkabel mehrdrahtig

“se = Sektorkabel eindrahtig
Sektorkabel missen vorgerundet werden.
Querschnitt (mm?) Best.- Kennzahl MaBe in mm Gewicht VPE Werkzeuge
Al Cu Nr. Al Cu 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
rm/sm’ se” rm/sm” dl d3 d2 d4 | al a2 gesamt Cu
>
150 18 ..70.21850 25 16 163 2> 115 165 106 585 27 99 | AB 2. Eg 3 %
95 21852 18 135 19 113 585 34 1166 697 5 = = = =
120 21854 20 155 21 113 585 34 12,59 7,84 5 TS =N R
150 21856 22 17 235 118 585 39 15,50 11,02 5 ‘I é g
I -
= 8 =
1
&0
I =
185 240 95 21858 28 18 183 285 13,5 19 113 585 34 13,00 7,21 5 E E
120 21860 20 155 21 113 585 34 14,01 8,13 5 g r
150 21862 22 17 23,5 118 585 39 16,93 11,02 5 o:\ ?:\
185 21864 25 19 255 121 585 42 18,53 13,02 5

240 300 120 21865 32 20 21 32 155 21 124 69 34 17,36 8,47 5

150 21866 22 17 23,5 129 69 39 20,08 1145 5
185 21868 25 19 255 132 69 42 21,84 1323 5
240 21870 28 215 29 132 69 42 2800 13,23 5
300 = 150 21872 34 22 233 34 17 23,5 129 69 39 20,51 16,96 5
185 21874 25 19 255 134 69 42 2258 11,66 5
240 21876 28 21,5 29 137 69 42 2932 1349 5
300 21878 32 245 32 147 69 52 3490 24,69 5
400 = 185 21879 38 25 26 385 19 255 135 70 42 26,70 14,15 1
240 21880 28 21,5 29 138 70 42 3290 1941 1
300 21884 32 245 32 148 70 52 3860 24,69 1
500 = 240 21886 44 28 29 44 215 29 155 80 42 4020 20,14 1
300 21887 32 245 32 165 80 52 46,10 25,72 1
400 21888 38 27,5 385 18 80 70 6436 50,98 1
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Nickelkabelschuhe
Nickelverbinder




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Rohrkabelschuhe und Verbinder 0,5 — 16 mm? aus Reinnickel

Werkstoff: Reinnickel

Temperaturbestandigkeit bis 500 °C

\\
Ef D - Ed {-----o---Js
- 1.
|
Querschnitt Bohrung  Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs-  Werkzeuge
mm? M Nr. di1 d3  d2 b | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
Ringform 3 12000 16 32 32 65 125 6 008 100 = =
0,5-1 4 12001 43 7 135 008 g g
5 12002 53 7,5 145 0,09 3 3
1,5-2,5 3 12009 2,3 3,9 3,2 7 14 6 0,12 100 N <
.............. T i i
5 12011 53 85 155
6 12012 64 95 17
4-6 4 12015 3,6 56 43 9,4 18 8
ST i Y
6 12017 64 105 195
8 12018 84 125 235
10 5 12205 4,5 6,5 53 108 205 10
S i x he o
8 12207 84 133 25
16 12210 55 75 53 128 225 11
6 12211 64 136 245
8 12212 84 157 26,5
Gabelform 4 12101 16 32 43 65 135 6 008 100 <
0,5-1 5 12102 53 7,5 145 0,07 v g
15-25 412100 23 39 43 7 14 6 010 S
5 12111 53 85 155 0,11 >
6 12112 64 95 17 0,12
4-6 4 12115 3,6 56 43 9,4 18 8 0,23
e S TRy 0124.
6 12117 64 105 195 0,24
8 12118 8,4 13 235 0,30
10 5 12076 4,5 6,5 53 108 205 10 0,34
S - e 0137,‘.4
8 12078 84 133 25 0,41
16 5 12081 55 75 53 128 225 11 0,44
S i T 0,48'“‘
8 12083 84 157 26,5 0,53
StoBverbinder
05-1 - 12450 16 32 - = 05 - 008 q00 o oE
1,5-2,5 12454 23 39 15 0,10 100 8
s
10 12460 4,5 6,5 25 0,38 00
16 12462 5,5 7,5 30 0,54 100
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Edelstahl - Rohrkabelschuhe 1,5 - 95 mm?
Werkstoff: Edelstahl V4A
Temperaturbestandigkeit bis 400 °C, korrosionsbestandig

&

Querschnitt Bohrung Bestell- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nr. di d3 d2 b I 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu

1,5-2,5 4 12510 3 5 4,3 9 22,5 8 0,27 10
5 12511 53 9 21,5 0,26 10
6 12512 6,4 10 20 0,25 10

[«V]

4-6 4 12515 4 6 4,3 9 23,5 9 0,33 10
12516 53 9 22,5 0,34 10
6 12517 6,4 10 21 0,33 10

10 5 12705 5 8 53 12 29 10 0,81 10
12706 6,4 12 27,5 0,80 10
12707 84 13 25 0,84 10

LSl OL MdH + OL MHH ‘951 OL dV

16 5 12710 6 8 53 12 33 13 0,73 10
12711 6,4 12 31,5 0,72 10
8 12712 84 13 31 0,64 10

25 6 12715 7 10 6,4 14 33,5 15 1,26 10
8 12716 84 16 31 1,25 10

791 ZL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV ‘59l SL MdH + S€ MHH + S€ MdY

35 6 12720 9 12 6,4 18 39,5 17 1,86 10
8 12721 84 18 37 1,81 10
10 12722 10,5 20 36 1,79 10

50

70 8 12730 12 16 84 24 53 21 4,46 10

10 12731 10,5 24 52 4,37 10

12 12732 13 24 50 4,24 10

16 12733 17 28 47 4,17 10

95 8 12735 14 18 84 26 58 25 5,60 10

10 12736 10,5 26 57 5,50 10

12 12737 13 26 55 5,36 10

16 12738 17 28 52 519 10
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Quetschkabelschuhe ohne Isolation
Stiftkabelschuhe ohne Isolation
- Parallel- und Sto3verbinder ohne Isolation
. | Sortimentkasten




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe 0,1 - 6 mm? DIN 46234
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Lasche

" nicht genormt,
_ Leiteranschlussbereich nach DIN 46234
Querschnitt Bohrung Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nummer d1 d2 d3 | a 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu
0,1-0,5 2 41001 1,0 2,2 5 10 4 0,02 100 = =
7 3 41003 3,2 5 10 0,02 100 7 N i
7 4 41005 4,3 6,5 12 0,03 100 7 g E",
5 41006 53 8 11 0,03 100
0,5-1 s
N
w
(<)}
~
o
s
N
o
o
o
s
N
~
D
1,5-2,5 3 41020 2,3 3,2 11 5 0,07 100
3,5 41021 3,7 11 0,06 100
4/S* 41022 4,3 6,8 11 0,06 100
4 41023 4,3 8 12 0,08 100
5/S" 41024 53 8 12 0,07 100
5 41025 53 10 14 0,10 100
6 41026 6,5 11 16 0,11 100
8 41027 8,4 14 17 0,14 100
0 4028 105 18 20 019 . 100
12° 41029 13 18 20 0,16 100
4-6 4 41030 36 43 8 14 6 0,14 100
5 41031
6 41032
8 41033
10 41034 10,5 18 21 0,27 100
127 41035 13 18 21 0,23 100
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe 10 - 70 mm? DIN 46234
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt

" nicht genormt

Querschnitt Bohrung Bestell- MaBle in mm Gewicht Verpackungs-  Werkzeuge
mm? M Nummer d1 d2 d3 | a 100 Stk./kg  Einheit (Stk.) hierzu

10 4 41039 45 43 10 16 8 0,23 100 == =
,,,,,,, 5. #4040 53 10 16 02 100 3= &
6 41041 65 11 17 0,24 100 SR
....................... PSPPI N | (o)}

8 41042 84 14 20 0,29 100  §

....... 10 41043 105 18 21 035 100 W

12 41044 13 22 23 0,41 100 =

16 5 41045 58 53 11 20 10 0,40 100

LSl OL MHH 9SL OL dV ‘€Sl S6/9dd

o fl
N o
o
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o
=
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=
o
wn
| o
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o
wn
o
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o
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25 A0S0 e 33022 0T 20
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D
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o
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e
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o

35 8. AToss 9 e 128 12020

¥9L £L MdH ‘S91 SL MdH 791 0€ MdH + 0€ MdY ‘L9L 0Z MHH ‘091 0Z MdVY
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe 95 - 240 mm? DIN 46234
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt

" nicht genormt

Querschnitt Bohrung  Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nummer d1 d2 d3 | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

95 8 41070 15 84 24 42 20 4,24 25

Y

€Sl S6/9dd

¥9L LL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV

120 8 41075 165 84 24 44 22 5,77 25

L9L 0Z MHH ‘091 0Z MdV ‘ZSl OL MHH ‘9SL OLd

150 10 41081 19 105 30 50 24 8,29 25

12 41082 13 30 50 8,31 25

16 41083 17 30 50 8,01 25

20" 41084 21 36 63 27 10,35 25

185 10 41086 21 105 36 50 28 11,16 25

12 41087 13 36 50 10,96 25

16 41088 17 36 50 10,73 25

20" 41089 21 36 50 10,17 25

240 10 41091 235 105 38 56 32 15,01 25

12 41092 13 38 56 15,20 25

16 41093 17 38 56 14,53 25
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe, Gabelform 0,5 - 16 mm?
Werkstoff: Cu-HCP (0,5 - 10 mm?) bzw. Cu-ETP (16 mm?)
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Gabellasche

a3
42
\
|
J
|
|
|
|
—
b
L
|
1
g1

Querschnitt Bohrung  Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? M Nummer d1 d2 d3 | a 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu

0,5-1 C3 41112 1,6 3,2 6 11 5 0,06 100

ZM

9Cl 9€ZM

(@)
w
=
3
o
w
1S
@
o
o
oo
S
o
¥l LZM'0ZL TLZM 'LTL 0T

1,5-2,5 C3
C35
C4/s
C4
C5
Ccé

4-6 C4 41130 3,6 4,3 8 14 6 0,14 100

C5 41131 53 10 15 0,16 100

cé 41132 6,5 11 16 0,16 100

Ccs8 41133 84 14 19 0,19 100

LSL OL MHH 951 OL dV

10 C5 41140 4,5 53 10 16 8 0,23 100

Ccé6 41141 6,5 11 17 0,24 100

16 Co 41146 58 6,5 1 20 10 0,48 50
Ccs8 41147 84 14 22 0,54 50
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Stiftkabelschuhe 0,1 - 95 mm?DIN 46230
Werkstoff: Cu-HCP (0,1 — 6 mm?) bzw. Cu-ETP (10 — 95 mm?)
Oberflache: galvanisch verzinnt

" nicht genormt

Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nummer d1 I 12 a @ Stift 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,1-0,5 41301 1 14 9 4 1,2 0,02 100 E E
N 8
8 R
0,5-1 41302 1,6 17 10 5 1,9 0,06 100 E
w
o
N
[e))
1,5-2,5 41304 2,3 17 10 5 1,9 0,07 100
41305" 22 15 0,09 100
4-6 41306 36 20 11 6 26 015 100 S 3
Q -
e ©
W —_
- wn
s
w x
10 41308 4,5 22 12 8 2,3x4,2 0,25 100 g
o
o
=
>
16 41310 58 26 13 10 2,5x56 0,41 100 E
N
=}
o
o
25 41312° 7 34,1 16 14 25x69 0,66 50 E
N
o
B
35 41314 84 41 20 16 3,2x8,1 1,19 50 =
=
(v
o
w
50 41316" 9,5 45,7 21 19 3,7x9,5 1,88 50
70 41318" 11,2 55 24 24 4x11 3,08 50
95 41320" 13,5 55,5 22 24 51x12,3 4,20 25
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Parallelverbinder 0,1 - 150 mm? Form A, DIN 46341 Teil 1
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht Verpackungs-
mm? Nummer I d1 d3 100 Stk./kg Einheit (Stk.)

L Lo SO S
7

L5825 A A3 A0 100
L AR Ao R Z A oL S
A0 A0 e 8190
38 A2 B9 190
A . LA Z A L s S

StoRverbinder 0,1 - 150 mm? Form B, DIN 46341 Teil 1
Werkstoff: Cu-HCP
Oberflache: galvanisch verzinnt

d3

| o —-— T._.__‘:

Querschnitt Bestell- Mafle in mm Gewicht Verpackungs-
mm? Nummer I d1 d3 100 Stk./kg Einheit (Stk.)

0,1-0,5 1,2 0,02 100

€91 S6/9dd

€Sl S6/9dd

LCl 0CTZM

LTl 0TZM

Werkzeuge

" nicht genormt

hierzu

0Cl CTLZMm

Werkzeuge

9Cl 9€ZM

96l OLdV

791 0€ MHH + 0€ MdY

" nicht genormt

hierzu

0Zl 2TLZM

9L 9€ZM

9Gl OLdV

791 0€ MHH + 0€ MdVY
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Sortimentkasten
mit nicht isolierten Quetschkabelschuhen und Verbindern

Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech,

Auflenmalfle 350 x 160 x 35 mm, eine Schaumstoffeinlage im Deckel verhin-
dert ein Vermischen des Inhalts.

Aufteilung in 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach

Menge Bezeichnung Bohrung  Querschnitt Bestell-
mm mm? Nr.

200 x Ringkabelschuhe
300 x Riﬁgkabéischuhé
200 x Riﬁgkabéischuhé
300 x Riﬁgkabéischuhé
200 x Riﬁgkabéischuhé
50 x Ringkabelschuh;;a
100 x Stiftkabelschuhe
100 x Stiftkabelschuhe
50 x Stiftkabelschuhe
50 x StoRverbinder
50 x StoBverbinder
25x StoRverbinder

Sortimentkasten ohne Werkzeug

Sonderbestiickungen

auf Anfrage Sortimentkasten ohne Bestlickung

Bestell-Nr.: 90821

Sortimentkasten mit Artikeln fiir die Zahlerverdrahtung aus lackiertem
Stahlblech, AuBenmafe 350 x 160 x 35 mm,
Aufteilung in sieben kleine Facher und ein Werkzeugfach.

Menge Bezeichnung Querschnitt Lange Bestell-
mm? mm Nr.
100 x Aderendhiilsen 10-18 51434
50x  Aderendhilsen 16- 18 51438
Menge Bezeichnung Bohrung Lange Bestell-
mm Nr.
50 x Gabelkabelschuhe 5-10 41140
50x  Gabelkabelschuhe 6-10 a4
25x Gabelkabelschuhe 6—16 """""""" 41146 """"
25x  Gabelkabelschuhe 8-16 4147
1x Presszange WZ 36 91936
1x Kerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90849
Sonderbestiickungen
auf Anfrage

Sortimentkasten ohne Bestlickung
Bestell-Nr.: 90823
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Quetschkabelschuhe isoliert
Stiftkabelschuhe isoliert

Verbinder isoliert
Flachstecktechnik isoliert und blank
Sortimentkasten

Qualitatsvorteile:

Hartgelotete Langsnaht

Die Langsnaht unserer Quetschkabelschuhe wird durch
Hartl6tung sicher verschlossen. Dadurch ergibt sich
beim Verpressen eine definierte Verformung und eine
elektrisch und mechanisch optimale Verbindung.

Gespritzte Isolationshiilse

Unsere Quetschkabelschuhe haben eine gespritzte Iso-
lationshiilse, die innen trichterférmig an den Rand des
Kabelschuhs herangefiihrt ist.

Die Vorteile fir Sie:

- keine weil3en Streifen (Weibruch) beim Verpressen.
Auch bei dieser extremen Verformung verandert
sich die Isolationsfarbe nicht. Auch optisch machen
die verarbeiteten Kabelschuhe so einen hervor-
ragenden, sauberen Eindruck.

durch die aufgeweitete Isolationshiilse kdnnen auch
Kabel mit dickerer Isolation problemlos eingesetzt
werden. Trotzdem sind unsere Artikel mit jedem
normalen Werkzeug, das fir isolierte Quetschkabel-
schuhe geeignet ist, zu verarbeiten.

die Trichterform der Isolationshilse verhindert, dass
die einzelnen Adern des Leiters beim Einstecken an
den Rand des Kabelschuhes anstof3en. Sie arbeiten
so leichter, schneller und sicherer.




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe 0,1 - 6 mm? DIN 46237 mit aufgeweiteter Isolierhiilse

Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PC (bzw. * Isolation: PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Lasche

Querschnitt

mm?

0,1-0,5

0,5-1

78

Bohrung

M

Bestell-
Nummer

42001"

Kennfarbe

gelb
42003*
42005*

MaBe in mm

dl d4 d2

visiwin

42006"

3,2

gelb

36 64 43

d3
5

1 23 22
3,2

5

Cu-Gewicht
100 Stk./kg

0,02
0,02

0,03

VPE
(Stk.)

100
100

100

0,03

100

Werkzeuge
hierzu

9ClL SE€EZM

¥ZL LZM'0CL ZTLZM ‘6Tl €V ZM'6TL YTZM '6CL 6 ZM



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe 10 - 50 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bohrung Bestell- Kennfarbe MaB3e in mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? M Nummer dl d4 d2 d3 | 100 Stk./kg (Stk.) hierzu

20 S— 1 LKL T L R LV L 17
6 42041 65 11 255 024 50

8 42042 H 84 14 285 0,29 50

10 42043 105 18 29,5 0,35 50

dv

0CL ZTLZM'0EL 8ZTZM

16 5 42045 blau 58 10,5 53 11 315 0,40 50
42046 65 11 315 0,38 50

42047 84 14 335 0,42 50

10 42048 105 18 35,5 0,50 50

25 5 42050 gelb 75 13 53 12 38 0,70 50

091 0Z©o1S ‘191 0Z MHH '09L 0Z MdV ‘ZSL OL MHH 9SL OL

10 42053 : 105 18 39 0,78 50

12 42054 13 22 44 0,97 50

7Sl LOINS ‘S9L SL MdH + SE MHH + SE MdV 791 ZL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV

35 6 rot 9 145 65 15 41 0,97 50
0,96 50
1,00 50

1,17 50

50 6 42097 blau 11 16,5 6,5 18 47,5 1,75 50
8 42060 84 18 47,5 1,72 50

10 42061 105 18 47,5 1,66 50

12 42062 13 22 495 1,80 50
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe 70 - 150 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

!
'._"-1___‘_ - i
Querschnitt Bohrung  Bestell- Kennfarbe MaBe in mm Cu-Gewicht VPE
mm? M Nummer dl d4 d2 d3 | 100 Stk./kg (Stk.)
70 6 42064 gelb 13 187 65 22 51 2,66 50
1042066 .................................................................... 105 ....... 22 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 51 ........... yen <
5 oy 13 ........ 22 ........ 51 ra0 <
N B 17 ........ 28 ........ 55 "o B
95 8 42070 rot 15 21,7 84 24 575 4,24 50
1042071 .................................................................. 10’5 ....... 24 ...... 57’5 .............. 4 ’17 ..................... 50 .......
5 1207 13 ........ 24 ...... 57’5 vor o
. e 17 ........ 23 ...... 59’5 sou b
120 8 42075 blau 16,5 242 84 24 62 5,77 25
1042075 ................................................................. 105 ....... 24 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 62 ............... 567 ..................... 25 ........
5 ooy, 13 ........ 24 ........ 62 o s
" oors 17 ........ 28 ........ 65 oo e
150 10 42081 gelb 19 272 105 30 70 8,29 25
1242082 e e e 13 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 30 ‘‘‘‘‘‘‘‘ 70 .......... - %
. . 17 ........ 30 ........ 70 501 B

80
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Quetschkabelschuhe, Gabelform 0,5 - 16 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PC (bzw. * PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt, S = schmale Lasche

| T '

Querschnitt Bohrung  Bestell- Kennfarbe Mafle in mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? M Nummer di d4 d2 d3 | 100 Stk./kg (Stk.) hierzu

0,5-1 C3 42112 rot 1.6 4 32 6 17 0,06 100

C35 42113 37 6 17 0,05 100
C4/S 42114 43 68 18 0,06 100
C4 42115 43 8 181 0,07 100

C5 42117 53 10 19 0,08 100

Co 42118 65 11 21 0,09 100

0Cl 2L ZMm

¥ZlL LZM'6ZL 6 ZM

6CL YZZM'6CL €V ZM

1,5-2,5 C3 42120 blau 23 45 32 55 19 0,06 100

C35 42121 37 6 17 0,07 100
C4/S 42122 43 68 187 0,06 100
C4 42123 43 8 18 0,08 100

C5 42125 53 10 20 0,10 100

cé 42126 65 11 22 0,11 100

4-6 c4 42130 gelb 36 64 43 8 21 0,14 100

C5 42131 53 10 22 0,16 100
cé 42132 65 11 23 0,16 100
Ccs8 42133 84 14 26 0,19 100

c10 42134 105 18 28 0,33 100

10 C5 42140" rot 45 8 53 105 24,1 0,23 50
cé6 42141" 65 108 24,6 0,24 50

0€L 8TZM

¥SL LOINS ‘951 OL dVY

16 Cé6 42146" blau 58 11 65 11 322 0,48 50

Ccs8 42147" 84 138 322 0,50 50
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Stiftkabelschuhe 0,1 - 35 mm? DIN 46231 mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-HCP (0,1 - 0,5 mm?) bzw. Cu-ETP (0,5 - 35 mm?), Isolation: PC (bzw. ' PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell- Kennfarbe MaBe in mm Cu-Gewicht
mm? Nummer d1 d4 d3 I 12 100 Stk./kg

0,1-0,5 42301"" gelb 1 2,2 1.2 18 9 0,02

4-6 42306 gelb 36 64 2,8 27 11 0,15
10 42308"" rot 45 78 24x43 34 12 0,25

16 42310 blau 58 91 25x56 40,7 135 0,41

25 42312 gelb 7 124 25x69 44 16 0,66

35 42314 rot 84 14 32x81 525 20 1,19

StoB3verbinder 0,1 - 6 mm? mit aufgeweiteter Isolierhiilse
Werkstoff: Cu-HCP (0,1 - 0,5 mm?) bzw. Cu-ETP (0,5 - 6 mm?), Isolation: PC (bzw. " PA)
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell- Kennfarbe Mafe in mm Cu-Gewicht  Verpackungs-

mm? Nr. d1 d4 12 I 100 Stk./kg Einheit (Stk.)

0,1-0,5 42450 gelb 1,2 2 12 20 0,02

0,5-1 42451 rot 1,6 4,1 15 25 0,09

82

* nicht genormt

Werkzeuge
hierzu

WZ35 126

6CL 6ZM
0cZl 2L zZm
6Cl YTZMm
6CL €V ZM

auf Anfrage

Werkzeuge
hierzu

WZ 35 126

WZ1 124
WZ12 120
Wz9 129
WZ 43 129
WZ 24 129



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Parallelverbinder 0,1 - 6 mm?
Werkstoff: Cu-HCP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell- Kennfarbe Mafle in mm Cu-Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. di d4 12 1 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,1-0,5 42400 gelb 1,2 2 5 12 0,01 100 WZ 35 126
0,5-1 42401 rot 17 32 7 17 0,04 100
........ s s A A 0 S wzo
4-6 42408 gelb 36 54 7 212 0,09 100 S I
StoBverbinder 0,14 - 6 mm? mit Schrumpfisolation und Innenkleber aus PA
Werkstoff: Cu-ETP, galvanisch verzinnt, Isolation: 0,14 - 0,5 mm? = Polyolefin
Schrumpftemperatur ca. 120°C 0,5 - 6 mm? = Polyethylen
I P
- - -
Quer schnitt Bestell- Kennfarbe Mafle in mm Cu-Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? Nr. di d4 12 1 100 Stk./kg Einheit (Stk.) hierzu
0,14-0,5 42430 gelb 14 31 115 245 0,04 50 Wz 35 126

0,5-1 42431 rot 1,7 4,4 15 36 0,09 50

wz9o  wz12
........ ot s SO s A 50 129 120
4-6 42436 gelb 3,6 6,5 15 41 0,18 20
Endverbinder 1,5 - 10 mm? einseitig geschlossen
Werkstoff: Cu-ETP, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt
Querschnitt Bestell- Kennfarbe Maf3e in mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Nr. d1 d4 12 1 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
1,5-2,5 42484 blau transparent 23 6,4 8 15,4 0,05 100 nur:
4-6 42486 gelb transparent 34 9,2 8,5 17,7 0,09 100 ne L
10 42488 transparent 5 11,8 8 22 0,15 50 nur: WZ 28 130
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Flachsteckhiilsen 0,1 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt

,
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- Mafle in mm Gewicht VPE
il Isolation (0 Stecker- Stecker- I 12 TsEAy (B23)
PVC PC breite  dicke
0,1-0,5 44002 — gelb 2,8 0,5 16 6,4 0,04 100
"4406_5,. e . 28 og 16 64 004 - 100 .
0,5-1 44010 44610 rot 2,8 0,5 19 6,5 0,08 100
440” ...... 4 46” ,,,,,,,,,,,,,, 23 ........ o 8 ........ 19 ........ 6 5 ............ 008 ........... 100 -
. 4 4012 ...... 4 46 1 2 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4 3 ......... o 5 ......... 1 94 ........ 6 4 ............. 009 ........... 1 00 .....
44013 44613 48 08 194 64 009 100
44014 44614 63 08 208 75 010 100
1,5-2,5 44018 44618 blau 2,8 0,5 19 6,5 0,08 100
a4019 44619 26 08 19 65 0,08 100
44015 44615 48 05 194 64 0,09 100
a4016 44616 48 08 194 64 0,09 100
4401 7 4461 7 """""""""""""" 63 0,8 "20,8 ‘ 7,3 0,11 100
4-6 44020 44620 gelb 6,3 0,8 23,3 7.3 0,18 100
44021 a621 95 1,2 "28,6 ‘ 12 0,27 100
Flachstecker 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt
'y
780 B~
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Isolation farbe  Stecker- Stecker- I 12 100Stk/kg  (Stk.)
PVC PC breite  dicke
0,5-1 44031 44631 rot 2,8 0,8 19,2 6,5 0,08 100
44033 44633 438 0,8 19,8 6,7 0,08 100
. 44034 B 44634 SR ,‘,‘,‘613 . Wo,g 218 ,,,,,, i . 009 S 1 00 _—
1,5-2,5 44039 44639  blau 438 0,8 19,8 6,7 0,09 100
24035 44635 63 0,8 21 8 ""7,7 0,10 100
4-6 44036 44636 gelb 6,3 0,8 24 7,7 0,17 100
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Werkzeuge
hierzu

WZ35 126

6CL 6ZM

6CL EVZM '6TL YTZM

Werkzeuge
hierzu

6CL eV ZM
6Cl ¥TZM
6CL 6ZM



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Zinnbronze, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

L |
yr _ - '::::.'::::.':::'.:‘_—_.: - |
’ : oo

- , - -
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- Mafe in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? farbe Stecker- Stecker- I 12 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
breite  dicke
0,5-1 44080 rot 2,8 0,5 18,4 6,4 0,07 100 E
44081 2,8 0,8 18,4 6,4 0,07 100 \o
44083 4,8 0,8 19 6,2 0,08 100 it
44084 6,3 0,8 21 8 0,10 100
1,5-2,5 44087 blau 6,3 0,8 21 8 0,11 100
4-6 44090 gelb 6,3 0,8 24,7 8 0,18 100
Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt
-
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Isolation farbe Stecker- Stecker- I 12 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
PA PC breite  dicke
0,5-1 44040 44640 rot 2,8 0,5 19,2 6,4 0,08 100 E E
44041 44641 2,8 0,8 19,2 6,4 0,08 100 b ©
44042 44642 4,8 0,5 20,2 6,4 0,10 100 g S
44043 44643 4,8 0,8 20,2 6,4 0,10 100
44044 44644 6,3 08 21,5 73 0,11 100
1,5-2,5 44045 44645 blau 4,8 0,5 20,2 6,5 0,11 100
44046 44646 4,8 0,8 20,2 6,5 0,11 100
44047 44647 6,3 0,8 21,5 7,3 0,14 100
4-6 44049 44649 gelb 6,3 0,8 24,2 7,3 0,20 100
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Steckverteiler 0,5 - 2,5 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Isolation farbe  Steck- Steck- 1 12 13 100 Stk./kg (Stk.)
PVC PC breite  dicke
05-1 44025 44625 rot 6,3 0,8 23,9 8 8,2 0,15 100
1,5-2,5 44026 44626 blau 6,3 0,8 23 8 8,2 0,15 100
Winkel-Flachsteckhiilsen 0,5 - 2,5 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt
Querschnitt Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Nr. farbe  Steck- Steck- I 12 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke
0,5-1 44056 rot 6,3 0,8 16,3 15 0,14 100
1,5-2,5 44060 blau 6,3 0,8 16,8 15 0,13 100
Rundsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC
Oberflache: galvanisch verzinnt
~
Querschnitt Bestell- Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Nr. farbe Stecker Il 100 Stk./kg (Stk.)
@ mm mm
0,5-1 44510 rot 4 23,3 0,13 100
1,5-2,5 5 23,3 0,15 100
5 25,1 0,23 100

4-6
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Werkzeuge
hierzu

... WZ24 129,WZ 43 129

WZ9 129

Werkzeuge
hierzu

nur:
WZ 46 130

Werkzeuge
hierzu

WZ 24 129
WZ 43 129
Wz9 129



Rundstecker 0,5 - 6 mm?
Werkstoff: Ms, Isolation: PVC bzw. PC
Oberflache: galvanisch verzinnt

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

-
Querschnitt Bestell-Nr. Kenn- MaBe in mm Gewicht VPE
mm? Isolation farbe  Stecker-@ I 12 100 Stk./kg (Stk.)
PVC PC
0.5-1 . 44520 44560  rot . 4 21,5 8.5 000 100
1,5-2,5 44523 44563 bla‘g ............ 5 212 8,5 0,11 100
4-6 44526 44566 gelb 5 24 8,5 0,17 100

Rundsteckhiilsen 0,5 - 2,5 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt

Gewicht Verpackungs-

Querschnitt Bestell- Kenn- MaBe in mm
mm? Nr. farbe Stecker-@ I 100 Stk./kg einheit (Stk.)
0,5-1 44516 rot 4 25,2 0,12 100
1,5-2,5 44518 blau 4 25,2 0,13 100
Rundstecker 0,5 - 2,5 mm?, vollisoliert
Werkstoff: Ms, Isolation: PA
Oberflache: galvanisch verzinnt
T A
Querschnitt Bestell- Kenn- Maf3e in mm Gewicht Verpackungs-
mm? Nr. farbe Stecker-@ I 100 Stk./kg einheit (Stk.)
0,'5 -1 44528 rot 4 ....... 27 0,13 100
1,5-2,5 44530 blau 4 27 0,15 100

Werkzeuge
hierzu

WZ 24 129
WZ 43 129
Wz9 129

Werkzeuge
hierzu

nur:
WZ9 129

Werkzeuge

hierzu

nur:
WZ9 129
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm?

Werkstoff: Ms, galvanisch verzinnt bzw. Stahl,

vernickelt

Querschnitt Bestell-Nr. MaBe in mm Gewicht
mm? Messing Stahl Steck-  Steck- 11 12 100 Stk./kg
verzinnt vernickelt breite dicke
0,5-1 44110 - 2,8 0,5 14,6 6,2 0,03
44111 - 2,8 0,8 14,6 6,2 0,03
44112 - 4,8 0,5 15,6 6,4 0,05
44113 - 4,8 0,8 15,6 6,4 0,05
44114 44314 6,3 0,8 19,7 7,7 0,07
1,5-2,5 44116 - 4,8 0,8 15,9 6,6 0,05
44117 44317 6,3 0,8 19,7 7,7 0,08
4-6 44120 44320 6,3 0,8 19,8 7,7 0,09
Flachstecker 0,5 - 2,5 mm?2 DIN 46248
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt
il ) = j_:_-_.-'_ :u.
' wr : .y J
Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht
mm? Nr. Steck- Steck- I 12 100 Stk./kg
breite dicke
05-1 44134 6,3 0,8 20,5 9,3 0,06
1,5-2,5 44135 6,3 0,8 20,7 8 0,07
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VPE
(Stk.)

100
100
100
100

100

100
100

VPE
(Stk.)

100
100

100

Werkzeuge
hierzu

0Cl TLZM

<l LZM
8¢l 8ZMm

Werkzeuge
hierzu

WZ37 128
WZ8 128
WZ 12 120



Flachsteckhiilsen 0,5 - 6 mm? mit Rastzunge
Werkstoff: Ms

Oberflache: galvanisch verzinnt

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

/4’
R - |
p ¢ —
o o B
- =
»
<, i
4 - =
Querschnitt Bestell- MaBe in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Nr. Steck- Steck- 11 12 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
breite dicke
05-1 44214 6,3 0,8 20 7,6 0,07 100 nur:
""""" I ——— . Yo . Wz 37 128
...... 15-25 447 .63 .08 .02 76 ..008 100 Wwzs 128
4-6 44220 6,3 0,8 19,8 7,7 0,09 100 WZ12 120
Flachstecker 0,5 - 6 mm? mit Rastzunge DIN 46343
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt
1.
Querschnitt Bestell- Mafle in mm Gewicht VPE Werkzeuge
mm? Nr. Steck- Steck- 11 12 100 Stk./kg (Stk.) hierzu
breite dicke
0,5-1 44234 6,3 0,8 28 15 0,08 100 nur:
""""" G e ——— N o . Wz 37 128
...... 15-25 4423 .63 .08 28 000 100 Wz 128
4-6 44236 6,3 0,8 28,7 154 0,10 100 WZ12 120
Isolierhiilsen
fur nicht isolierte Flachsteckhiilsen ohne Rastzunge
Farbe: natur
“ Diese Hulse lasst sich nachtraglich
auf die verpresste Flachsteckhiilse
'\1- aufschieben und rastet fest ein.
Bestell-Nr. fiir Steckbreite fiir Querschnitte Werkstoff Gewicht Verpackungs-
mm mm?> 100 Stk./kg einheit (Stk.)
777777 44142 2,8 (7)7,75 - 17 - ,,,P,Olyamid, 66 0,027 - 100 -
7777777 44143 4,8 07,57— 2,5” Polyamid 6.6 0,03 7 100 -
44145 6,3 0,5-2,5 Polyethylen 0,04 100
44147 6,3 0,5-6 Polyamid 6.6 0,05 100
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Flachstecker
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt

Bestell- Type MaBe in mm Gewicht Verpackungs-
Nr. Steck- Steck- Loch 100 Stk./kg einheit (Stk.)
breite dicke @

44151 | 6,3 0,8 4,2 0,09 100
..... a1o | 63 08 is oloé 106
..... aa1sr | 63 03 o o,oé 106
..... aaiss . 63 03 is oloé 106
..... e g 6’3 0,8 - 0,14 i

44158 \Y 6,3 038 6,2 0,15 100

44156 Vi 6,3 038 43 0,14 100

44159 Vil 2,8 0,8 = 0,04 100

44160 VI 6,3 038 - 0,09 100

44161 Vil 6,3 038 - 0,05 100

Steckverteiler fiir Steckermaf 6,3 x 0,8 mm
Werkstoff: Ms
Oberflache: galvanisch verzinnt

Bestell- Type Querschnitt Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
Nr. mm? 100 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
44162 I 0,5-1 0,11 100
............................... . wzs 128
44163 | 1,5-2,5 0,12 100
44166 Il - 0,12 100
44167 Il - 0,19 100
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Flachsteck-Kupplungen
1- und 12-polig
Werkstoff: Ms, Isolation: transparent

Bestell- Polzahl Mage in mm Isolation Flachstecker- Gewicht VPE

Nr. Steck- Steck- Breite Oberfliche 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke b

44064 1 6,3 0,8 27,8 weich-PVC verzinnt 0,25 100

44065 12 6,3 0,8 25,8 weich-PP verzinnt 2,80 10

44067 12 6,3 0,8 42 weich-PVC blank 3,68 10

44068 1 6,3 0,8 50 hart-Polyamid verzinnt 0,27 100

44069 12 6,3 0,8 50 weich-PVC blank 4,48 10

Flachsteck-Abzweiger
1/2-polig oder 2/2-polig
Werkstoff: Ms, Isolation: transparent

Polzahl 1/2 Polzahl 2/2

Bestell- Polzahl Mafle in mm Isolation Flachstecker- Gewicht VPE
Nr. Steck- Steck- Breite Oberflache 100 Stk./kg (Stk.)
breite dicke b
44071 1/2 6,3 0,8 42 weich-PVC blank 0,58 20
44073 1/2
44075 2/2 weich-PVC verzinnt
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Sortimentkasten mit isol. Kabelschuhen, Verbindern und Flachsteckhiilsen
aus lackiertem Stahlblech, AuBenmafe 375 x 235 x 55 mm,
Aufteilung in 19 kleine Facher und ein Werkzeugfach.

Bestell-Nr.: 90845
ohne Presszange

Bestell-Nr.: 90825

Sortimentkasten ohne Bestilickung

Sortimentkasten

Sonderbestiickungen
auf Anfrage

Inhalt. Bestell-Nr.
............................. Ringkabelschuhe 4-1 42015
Ringkabelschuhe 5= 42017
Ringkabelschuhe 4-25 42023
Ringkabelschuhe 5-25 42025
Ringkabelschuhe 6-25 42026
Ringkabelschuhe 5-6 42031
Ringkabelschuhe 6-6 42032
......... 50x  Gabelkabelschuhe 4-1 42114
......... 50x  Gabelkabelschuhe 4-25 42122
.......... 25x  Gabelkabelschuhe 6-6 42132
........ 50x Stiftkabelschuhe 1 42302
........ 50x Stiftkabelschuhe 2,5 42304
........ 25 x  Stiftkabelschuhe 6 42306
50x  Flachsteckhiilsen 63x1 44014
25x  Abzweiger 6,3x1 44025
50x Flachsteckhiilsen 6,3x2,5 44017
50x StoBverbinder 1 42451
50x StoBverbinder 2,5 42454
25x  StoBverbinder 6 42458
1x Presszange WZ9 0,5-6,0 90709
Sortimentkasten 20844

aus lackiertem Stahlblech, AuBenmale, 350 x 160 x 35 mm, mit Schaumstoffeinlage im Deckel,
Aufteilung in 12 kleine Facher und ein Werkzeugfach.

Inhalt Bestell-Nr.
0oz amiinokabelscihe il m— 20—
..100x__ Ringkabelschuhe 5-1....42017
_100x_ Ringkabelschuhe 4-25 42023
~100x  Ringkabelschuhe 5-25 42025
........ 50x  Ringkabelschuhe 6-25 42026
........ 50x  Ringkabelschuhe 6-6 42032
........ 50x Stiftkabelschuhe 1 42302
........ 50x  Stiftkabelschuhe 2,5 42304

50x  StoBverbinder 1 42451
50x  StoBverbinder 2,5 42454
50x  Flachsteckhilsen 6,3x1 44014
50x  Flachsteckhiilsen 6,3%x2,5 44017
1x  Presszange WZ9 0,5-6,0 90709
Sortimentkasten 90852

Bestell-Nr.: 90853 ohne Presszange

Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten ohne Bestlickung

Inhalt Bestell-Nr.
............................. Flachsteckhilsen 28x1 44011
......................... Flachsteckhilsen 63x1 44014

qugh§‘teckhq!§gn 6,3x2,5 44017
Flachsteckhiilsen 6,3x6 44020
Abzweiger 63x1 44025
Abzweiger 6,3x2,5 44026
Flachstecker 6,3x1 44034
Flachstecker 6,3x2,5 44035
Kupplungen 44064
Ringkabelschuhe 4-1 42015
Ringkabelschuhe 5-25 42025
Ringkabelschuhe 6-6 42032
Presszange WZ 9 0,5-6,0 90709
Sortimentkasten 90855

Bestell-Nr.: 90856 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten o. Besttickung
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Sortimentkdsten mit isol. Kabelschuhen, Verbindern und Flachsteckhiilsen -
aus lackiertem Stahlblech, AuBenmale 350 x 160 x 35 mm, Sonderbestiickungen

. .. . .. . auf Anfrage
Aufteilung in sieben kleine Facher und ein Werkzeugfach. J
mit isolierten Quetschkabelschuhen
Inhalt Bestell-Nr.
.......... 50x Ringkabelschuhe 41 42015
........ 50x  Ringkabelschuhe 5-25 42025
........ 25x  Ringkabelschuhe 6-6 42032
......... 50 x Gabelkabelschuhe 4-1 42114
........ 50x  Gabelkabelschuhe 5-2,5 42125
50x Stiftkabelschuhe 1 42302
50x  Stiftkabelschuhe 2,5 42304
1x  Presszange WZ 9 90709
Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten ohne Bestiickung Sortimentkasten 90857

mit Spezialartikeln fiir die Zahlerverdrahtung.

Inhalt Bestell-Nr. m

10-18 51368
16-18 51376
Gabelkabelschuhe 5-10 42140
Gabelkabelschuhe 6-10 42141
Gabelkabelschuhe 6-16 42146
Gabelkabelschuhe 8-16 42147
Presszange WZ 28 90728
Presszange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90851

Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten ohne Bestlickung

mit nicht isolierten Flachsteckern und Flachsteckhilsen fiir
Reparatur- und Wartungsarbeiten

Inhalt Bestell-Nr.
.100x  Flachsteckhiilsen 28x1 44111
~100x  Flachsteckhilsen 48x1 44113
~100x  Flachsteckhiilsen 6,3x1 44114
~100x  Flachsteckhilsen 6,3x25 44117
........ 50x  Flachsteckhulsen 6,3%x6 44120

50x  Abzweiger 6,3x1 44162
50x  Abzweiger 6,3x25 44163

1x  Presszange Wz7 90707
Sortimentkasten 90846

Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten ohne Bestlickung
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Aderendhiilsen ohne Isolation
Aderendhiilsen mit Isolation
Sortimentkasten
Aderendhiilsen, Bandform
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Aderendhiilsen 0,25 - 6 mm? DIN 46228 Teil 1
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600 bzw. DIN EN 12449
Oberflache: galvanisch verzinnt

Querschnitt Lange (1) Bestell- d1 Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm Nr. mm 1.000 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu

0,25-0,34 51402 0,8 0,03 1000
51410 11 0,04 1000
e s e
10 51411 0,06 1000
0,75 6 51412 1,3 0,04 1000
1 SO LA o AL S S s s SO
7" 51416 0,05 1000
B 7 BT T R

oiN:Yu

0,5

@
ZEL OLZY'LEL P2V

1,5

2,5

~

=

SN

N

©

o

N

©

(9]

o

o
/Sl OL MdH
951 OLdV

" nicht genormt
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Aderendhiilsen 10 - 240 mm? DIN 46228 Teil 1
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 13600 bzw. DIN EN 12449
Oberflache: galvanisch verzinnt

i
)
)
Querschnitt Lange (I) Bestell- d1 Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm Nr. mm 1.000 Stk./kg einheit (Stk.) hierzu
10 10 51458 4,6 0,30 500 > = > >
s e & S = g
® 2 8 3
8 - @ ©°
~ N
> o o T
X I
> =y
16 g s _
3 F o)
N I
B
bl
> = 2
w o -
IS _ N
(9 —_
N o)
EE
25 3
=
W
(%]
+
o
I
=
w
(%]
+
I
35 p
(v
o
w
50
70 25 51470 12,7 3,91 100
32 51471 4,90 100
95 25 51472 14,7 4,22 100
32 51473 6,12 100
120
150
185
240

" nicht genormt
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?, isoliert DIN 46228 Teil 4
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 12449, Isolation: Polypropylen
Oberflache: galvanisch verzinnt

; I \\
12
Kleinverpackungen 4 100 Stiick

gegen Aufpreis lieferbar!

¢ 0
¢

DIN 46228 Teil 4

Querschnitt Linge Kenn- Best.- Kenn- Best.- Kenn- Best.- Maf3ein mm Cu-Gewicht VPE Werkzeuge
mm? mm (11) farbe Nr. farbe Nr. farbe Nr. 2 dl d2  1.000Stk./kg  (Stk.) hierzu

0,14 6 = = grau 51600 braun 51300 10 0,7 1,6 0,03 500

8 = = 51601 51301 12 0,04 500

0,25 6 = = violett 51602 hellblau 51302 10 0,75 1,8 0,03 500

= = 51603 51303 12 0,04 500

0,34 6 = = rosa 51605 turkis 51305 10 08 2 0,03 500

= = 51606 51306 12 0,04 500

TEL YLZV +0LZY +82ZV ' IEL ¥ ZV

0,5

o
‘=

i
>

51311 orange 51611 weil 51311 12 1 26 0,04 500
51479 51612 51479 14 0,05 500

10 51478 51613 51478 16

(=}
=)
fo)
w
o
S
LEL 92V +SZV

D 02 e R 0,0 S o] 2 e sl Gl 22 s, Ol o200

1,5 6 schwarz 51334 rot 51629 schwarz 51334 12 1,7 3,5 0,06 500
8 51484 51630 51484 14 0,08 500
10 51335 51631 51335 16 0,09 500

12 51336 51632 51336 18 0,11 500

18 51485 51635 51485 24 0,17 500

2,5 8 blau 51342 blau 51342 grau 51486 14 22 42 0,09 500
12 51344 51344 = 18 0,13 500

18 51346 51346 51487 24 0,21 500
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Aderendhiilsen 4 - 150 mm?, isoliert DIN 46228 Teil 4
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 12449, Isolation: Polypropylen
Oberflache: galvanisch verzinnt

20
¢

Querschnitt
mm?

4

10

16

25

35

50

70

95

120

150

Liange
mm (1)

10

{

DIN 46228 Teil 4
Kenn- Best.-
farbe Nr.

grau 51348

4

12 51350

18 51352

12 gelb 51356 schwarz
18 51360

12 rot 51364 elfenbein
18 51368

12 blau 51372  grin

18 51376

16 gelb 51379 braun
18 51380

22 51381

16 rot 51382 beige
18 51383

25 51384

20 blau 51387 oliv

25 51388

21 gelb

25 rot

27 blau

32 gelb

Best.-
Nr.

51348

51689

51691

51693

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Kleinverpackungen 4 100 Stiick
gegen Aufpreis lieferbar!

Kenn- Best.- MaBeinmm Cu-Gewicht VPE
farbe Nr. 2 d1 d2 1.000Stk./kg Stk.
orange 51488 17 28 48 0,21 500 ﬁ
- 20 0,22 500 *
| B 1=
51489 26 0,34 100 ™
grin 51490 20 3,5 63 0,28 100
51491 26 0,41 100
braun 51492 22 45 76 0,35 100
51493 28 0,58 100
elfenbein 51494 24 58 8,8 0,57 100
51495 28 0,74 100
schwarz 51496 30 7,3 11,2 0,80 50
51497 32 0,93 50
51498 36 1,14 50
30 83 127 0,80 50
32 1,04 50
39 1,38 50
36 103 15 2,20 50
40 2,42 50
37 13,5 16 2,94 25
44 14,5 18 4,23 25
48 16,5 20 6,90 25
58 19,5 23 8,89 25

51695

Werkzeuge

hierzu

vEL TP 2V
el oL zv

LSl OL MdH +OL MHH 951 OL dV

S9l SL MdH + S€ MHH + S€ MdV 791 ZL MdH 791 0€ MHH + 0€ MdV

LEL 9ZV
43 AWA
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Doppel-Aderendhiilsen 2 x 0,5 - 2 x 16 mm?
mit rechteckiger Isolation, fiir zwei Leiter
Werkstoff: Cu gemaf3 DIN EN 12449, Oberflache: galvanisch verzinnt, Isolation: Polypropylen

Kleinverpackungen a 100 Stiick
gegen Aufpreis lieferbar!

Querschnitt  Ldange Bestell- Kenn- MaBe in mm Cu-Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm (I1) Nr. farbe 12 d1 d2 1.000 Stk./kg  einheit (Stk.) hierzu
20 22 9 i 51220  hellblau 15 115 18/34 008 300 . s
e 51222  turkis 15 115 1834 008  ..300 . %
2x0,5 15 1,5 25/47 0,08 500 g
T R 5 A8 285 e s 3
17 0,10 500 =
2 15 2. 3454 009 .50 £
[ oz 2t 8
25 0,24 500 s
2x1,5 1623 3666 017 S0 g
]
N
w
2x2,5 185 29 4278 022 20
21,5 0,28 250
i 23 38 4988 038 e
= 26 49 6910 052 [N
2x10 26 65 7213 070 190l
2x16 30 83 96/184 1,04 50

Aderendhiilsen, isoliert, mit groBem Kunststoffkragen 1,5 - 16 mm? )
passend fiir alle gangigen, kurzschlusssicheren Leitungen nach VDE 0250 Teil 602. NSGAFOU 1,8 kV/3 kV/6 kV
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 12449, Oberflache: galvanisch verzinnt, Isolation: Polypropylen

@ & &

-
Querschnitt  Lange Bestell- Kenn- Mafe in mm Cu-Gewicht  Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm (1) Nr. farbe 12 di d2 1.000 Stk./kg  einheit (Stk.) hierzu
s 8 51510 schwaz 175 18 75 008 100 RE RE
10 51511 19,5 0,10 100 a* §§
25 8 SIS12 blau 175 23 8 009 100 o og®  ¥g
12 51513 21,5 0,14 100 =
4 10 51514 grau 19,5 2,9 9,5 0,18 100 g
6 12 51516 gelb 23 3,6 10 0,28 100 =
10 12 51518 rot 24 4,6 11,5 0,39 100 E
16 12 51520 blau 25,5 6 13,5 0,50 100 S
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Aderendhiilsen, isoliert, fiir Tri-Rated Cables (Great Britain) 0,5 - 1,5 mm? und 16 mm?
passend fiir Leiter mit verstarkter Isolation
Werkstoff: Cu gemal3 DIN EN 12449, Oberflache: galvanisch verzinnt, Isolation: Polypropylen

re

&

Querschnitt Lange Bestell- Kenn- Mafle in mm Cu-Gewicht Verpackungs- Werkzeuge
mm? mm (1) Nr. farbe 12 di d2 1.000 Stk./kg  einheit (Stk.) hierzu
95 g w340 weiB 135 b3 BCCC

............. 075 .8 2142 gau 4 13 34006 .30 . AZ10+AZ14
1 8 51544 rot 14 1,5 34 0,07 500 132
................ (L2 — Sl R e e
16 12 51548 blau 23 6 9,5 0,60 100 AZ 42 134
Sortiment 1 Sortiment 3 ( )

Streudosen mit
isolierten Aderendhiilsen

Menge Querschnitt Bestell-Nr.
..100x
~..100

2,50 mm?
Bestell-Nr. 920881
Sortiment 2
Menge Querschnitt Bestell-Nr.

L

Bestell-Nr. 90882
Sortiment 7 ( )
Menge Querschnitt

2x0,75 mm?

Bestell-Nr.

Streudosen mit
unisolierten Aderendhiilsen

Sortiment 5

Bestell-Nr.
21410

Menge Querschnitt
L.900x

050mm?

Bestell-Nr.
L21479
51318

Menge Querschnitt
50x . 050mm?
100 0,75 mm?
...100x

50 x 2,50 mm? 51342
Bestell-Nr. 920883
Sortiment 4 ( )
Menge Querschnitt Bestell-Nr.

20X

Bestell-Nr.

Streudosen, leer
mit vier Fachern

Bestell-Nr. 90879

Streudosen, leer
mit flinf Fachern

Bestell-Nr. 90880

Sortiment 6

Bestell-Nr.
31425

Menge Querschnitt

Bestell-Nr.

Bestell-Nr.
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Sortimentkasten ;
mit nicht isolierten Aderendhiilsen DIN 46228 Teil 1 Sonderbestiickungen
auf Anfrage
Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech
4 Inhalt Best.-Nr.
AufBlenmalle 245 x 160 x 45 mm, mit Schaumstoffeinlage im nha , st
Deckel, Aufteilung in sechs kleine Ficher und ein ..1.000x 0,75 mm 51412
Werkzeugfach. ~1.000x 1 mm? 51414
1.000x 1,5 mm? 51418
500x 2,5 mm? 51422
500x 4 mm? 51425
500x 6 mm? 51428
1x Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90863

Bestell-Nr.: 90866 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90824 Sortimentkasten o. Bestlickung

Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech
5 Inhalt Best.-Nr.
AuBenmalle 350 x 160 x 35 mm, mit Schaumstoffeinlage im De- nha st

ckel, Aufteilung in sieben kleine Facher und ein Werkzeugfach. 1.000x 0,75 mm? 51412
1.000x 1 mm? 51414

1.000x 1,5 mm? 51418

500x 2,5mm? 51422

500x 4 mm? 51425

500x 6 mm? 51428

200x 10 mm? 51434

1x Aderendhilsenkerbzange AZ 6 90806

Sortimentkasten 90875

Bestell-Nr.: 90878 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten o. Bestlickung

i?jl;;c;rx;n;lgzsggg :l;SGI)a )C(kslgrrtr?rr:, ?;?thgzl}?::hstoffeinlage im Inhale Beel e
Deckel, Aufteilung in 12 kleine Facherundein .. 1.000x 0,75 mm? 51412
Werkzeugfach. ~1.000x 1Tmm? 51414
500x 1 mm? 51415
1.000x 1,5mm? 51418
500x 1,5 mm? 51420
800x 2,5mm? 51422
400x 4 mm? 51425
200x 6 mm? 51428
100x 10 mm? 51432
100x 10 mm? 51434
100x 16 mm? 51436
100x 16 mm? 51438
1x Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90864

Bestell-Nr.: 90865 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten o. Bestlickung
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Sortimentkasten
mit isolierten Aderendhiilsen DIN 46 228 Teil 4 Sonderbestiickungen
auf Anfrage
Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech, Inhalt Best.-Nr.
AuBenmalle 245 x 160 x 45 mm, mit Schaumstoffeinlage im 300x 0,75 mm? grau 51318
Deckel, Aufteilung in sechs kleine Facher und ein Werkzeugfach. = 300x TR, o 51482
300x 1,5 mm? schwarz 51484
200x  2,5mm? blau 51342
200x 4 mm? grau 51348
100x 6 mm? gelb 51356
1x  Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90869

Bestell-Nr.: 90872 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90824 Sortimentkasten o. Bestlickung

Sortimentkasten aus lackiertem Stahlblech
b Inhalt Best.-Nr.
AuBenmalfle 350 x 160 x 35 mm, mit Schaumstoffeinlage im

Deckel, Aufteilung in sieben kleine Ficher und ein Werkzeugfach. ... 300x 0,75 mm?’ grau 51318
300x 1 mm? rot 51482
300x 1,5 mm? schwarz 51484
200x  2,5mm? blau 51342
200x 4 mm? grau 51348
100x 6 mm? gelb 51356
50x 10 mm? rot 51368 m
1x  Aderendhilsenkerbzange AZ 6 90806
Sortimentkasten 90854

Bestell-Nr.: 90860 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90823 Sortimentkasten o. Bestlickung

izgér:;n;ggsggg : l1561? f(lggrrt:rr:, ?;?thgzllfaclrj];nstoffeinlage im Inhalt Best.-Nr.

Deckel, Aufteilung in zwéIf kleine Ficher und ein Werkzeugfach. ... 100x 0,75 mm? grau . 51318

.......... 100x 1 mm? rot 51482

100x 1,5 mm? schwarz 51484

100x  1,5mm? schwarz 51485

100x  2,5mm? blau 51342

100x  2,5mm? blau 51346

100x 4 mm? grau 51348

50x 6 mm? gelb 51356

50x 10 mm? rot 51364

50x 10 mm? rot 51368

30x 16 mm? blau 51372

50x 16 mm? blau 51376

1x  Aderendhiilsenkerbzange AZ 6 90806

Sortimentkasten 90873

Bestell-Nr.: 90874 ohne Presszange
Bestell-Nr.: 90821 Sortimentkasten o. Bestlickung
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm? isoliert, Bandform
Werkstoff: Cu-DHP nach DIN EN 12449 Isolation: Polypropylen
Oberflache: galvanisch verzinnt in Streifen zu je 50 Stiick

Querschnitt  Lange Kenn- Bestell- Kenn- Bestell- Kenn- Bestell- Cu-Gewicht Verpackungs-
mm? mm (1) farbe Nr. farbe Nr. farbe Nr. 1.000 Stk./kg einheit (Stk.)
0,5 8 weil} 50011 orange 50111 - - 0,05 500
075 — 8 S - grau 50016 - we.[; - 501 16 . he||b|au 50216 B A 005 e e 500 S
: 8r°t 5ooz1ge|b50121__ 006 .
e 8 ,,,,,,,,,,,,,,,, SChwar250026 ................. mt ................ 50126 .................. R e e .
s 3 ...................... b|au ............. 5003,.1, ............. . ] . 5023,.1, ........ P .

Bestell-Nr.: 91010

Presszange Stripax Plus

Abisolier- und Presszange zum Verarbeiten von isolierten Aderendhiilsen
in Streifenform im Querschnittbereich von 0,5 — 2,5 mm?

Arbeitsweise:

- Aderendhiilsen in Streifenform in das obere Griffteil einlegen

- Kabelende von vorn in das Werkzeug einlegen und abisolieren

- abisoliertes Kabel seitlich in die Crimpoffnung einstecken und Griffe
zusammendriicken. Die Aderendhiilse wird aufgepresst und die
nachste Hiilse in die Crimpposition transportiert.
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P

| Kabelbinder, Farbe natur + schwarz, Polyamid
.+ Kabelbinder, verschiedene Farben, Polyamid

s

45 Kabelbinder, wiederlésbar, Polyamid

-t

Kabelbinder mit Beschriftungsfeld, Polyamid

Kabelbinder mit Stahlzunge, Farbe natur + schwarz, Polyamid
Kabelbinder aus Edelstahl

Befestigungssockel, Polyamid

Cord-Clips, Polyamid




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Kabelbinder

Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -40° C bis +85° C

4

Lange Breite

mm mm

100 2,5

24

max. Zugfestigkeit

100

T s
i Em O
e L4 F)
/ p =

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie
im FolienheiB3prageverfahren!

(Siehe Seite 218.)
Verpackungs- Werkzeuge
einheit (Stk.) hierzu

vl Lai
L €9

Bestell- max. Biindel-@
Nr. mm
61051
61057 55
61059 36
61062 55
61065 80
61068 103

780 9,0

61110

235

100
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Kabelbinder
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe schwarz, UV-stabilisiert’, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -40° C bis +85° C

4

—— — (e TATETRAAATRRAAIO: — — — =
(LT AT AT AT TIRELE

L
Lange Breite Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit
mm mm Nr. mm Newton

100 2,5 61151 24 100

A0 BB 30 D00

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

@
@

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie
im FolienheiBBpréageverfahren!

(Siehe Seite 218.)
Verpackungs- Werkzeuge
einheit (Stk.) hierzu

100

L Laxi
7l €9

.

200 61162 55
....... 20 et6s 8O
360 ' 61168 103 '
160 45 61171 38 270
..... R L, . S
200 61175 51
250 61177 68
....... 280 @ B1180 e 7O e
360 61183 101
......... s | S )

780 9 61210 235 780

L 7 S -1 V' | M .| UUUN ||V |V S ——

* 1-2 Jahre freiluft- und witterungsbestandig
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Kabelbinder
Werkstoff: Polyamid 6.6, verschiedene Farben, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -40° C bis +85° C

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie
im FolienheiBprageverfahren!
(Siehe Seite 218.)

Linge Breite Farbe Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs- Werkzeuge
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu

100 2,5 rot 61602 24 100 100
blau 61604

Q
c
5
2
o
S
)
Tl Lad‘cyl €ax

L140 B et 81812 B 120 100

L2200 S e 8122 2 L2000 100

280 S et 81832 I L2000 100

natur 61080
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Kabelbinder, wiederlosbar
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur + schwarz, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -15° C bis +75° C

e
Lange Breite Farbe Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs-
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.)
200 7,5 natur 61660 50 340 100
schwarz 61662
250 75 T s s B TR T
schwarz 61666
280 7.5 natur 81098 P 340 L
schwarz 61670
ge0 7.5 T S g P R 0 T
schwarz 61674
Kabelbinder mit Beschriftungsfeld
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -15° C bis +75° C
Variante A
Variante B
Lange Breite Beschr.-Feld Variante Bestell- max. Biindel-@  max. Zugfestigkeit ~ Verpackungs- Werkzeuge
mm mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu
100 2,5 25 x 8 (quer) A 61680 25 100 100
KB1 142
200 61682 50
200 48 13x37(langs) B . ..61684 3Ol 100 KB1+KB3
290 61686 920 142

Kabelbinder mit extra groBem Beschriftungsfeld
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe rot, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: -15° C bis +75° C

- Liange Breite Beschr.-Feld Bestell- max.Biindel-@  max.Zugfestigkeit = VPE
mm mm mm Nr. mm Newton Stk.

363 7,5 51x83 61690 70 420 50
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Kabelbinder mit Stahlzunge nach DIN EN 50146 Ausgabe 2000
Werkstoff: Polyamid 6.6, Stahlzunge aus Edelstahl, fiir hohe Zugfestigkeiten, halogenfrei
Dauergebrauchstemperatur: - 40° C bis +85° C

® N

Kabelbinder bedrucken wir gern fiir Sie
B A S 111D im FolienheiBprageverfahren!
L (Siehe Seite 218.)

B

Linge Breite Bestell- Farbe max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs- Werkzeuge
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu

100 2,5 61251 natur 24 180 100
200 61257 55

rl Lai
L €9

R st 2 e O I
55
80

el e 2 T — _— e,
290 61280 76
360 61283 101

Rt A P | — R — EC0 RRIR
360 61298 101

UV-stabilisiert, 1-2 Jahre freiluft- und
witterungsbestindig

Linge Breite Bestell- Farbe max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit Verpackungs- Werkzeuge
mm mm Nr. mm Newton einheit (Stk.) hierzu

100 2,5 61351 schwarz 24 180 100
200 61357 55

44 %: )|
[44R%:) /]

e P B O 2 L
e B
280 61365 80

L L 1 £ — R — L — L —
290 61380 76
360 61383 101

?{ S/ N1 | E— ——— - ——
360 61398 101
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Kabelbinder aus rostfreiem Stahl, mit Kugelverschluss
Werkstoff: Edelstahl Typ 316 (Starke 0,3 mm)
Dauergebrauchstemperatur: -80° C bis +538° C

Lange
mm

152
200

360

520

840

1050

520

680

Breite Bestell- max. Biindel-@ max. Zugfestigkeit
mm Nr. mm Newton
4,5 61300 25 444
61302 . N
61304 e
8 61320 152 1111
61324 254“, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,
61326 ST
12 61330 152 2646
e 61332 S I

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

l&

Verpackungs- Werkzeuge
einheit (Stk.) hierzu
10 &
......................... N
IS
N
10

10
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Befestigungssockel
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur

Bestell-Nr. 61038 und 61040 Bestell-Nr. 61044

Bestell- Maf3e in mm Verpackungs- Bemerkung
Nr. A B C F H einheit (Stk)

61038 19 19 4,8 4 53 100 selbstklebend

61040 26,5 - 26,5 49 - 5,5 . 6,7 selbstklebend
61044 14,7 30 5,2 9,4 11,5 schraubbar

Cord-Clips, selbstklebend

zur Befestigung von Kabeln, Schlauchen, Rohren etc.
Werkstoff: Polyamid 6.6, Farbe natur

- y - -FF

Bestell- Mafle in mm Verpackungs-
Nr. A B C F H einheit (Stk.)

61022 26,4 26,7 177 11,5 10 :
61024 25,7 25,7 16 17,5 15
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Schrumpfschlauche in Miniboxen
Schrumpfschldauche
Sortimente




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Schrumpfschlauch in Miniboxen Typ: W 135 B
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschiitzt, dinnwandig

T — Grofle Innen-@ in mm Bestell- Wandstiarke (mm) Boxeninhalt
Inches Vvor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m
3/64 1,2 0.6 B

LACne 1.6 . 0.8 65050 043 15

—= —_—r 24 1.2 ...03053 051 12,

=i s 3 w6 65056 N

316 48 24 6505 051 10
1/4 6,4 3,2 65062 0,64 10

38 95 48 65065 064 10

R 12,7 6,4 65068 0,64 s

34 19,1 9,6 65071 077 5
. i“ 1 25,4 12,7 65074 0,89 5

Schrumpfschlauch in Miniboxen Typ: W 135 gr/ge B
Material: Polyolefin, Farbe griin-gelb, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschutzt, diinnwandig

Grofle Innen-@ in mm Bestell- Wandstdrke (mm) Boxeninhalt
Inches Vvor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m

e jf—
- L 3/64 1,2 0,6 65447 0,41 15
| |
nﬂ

1/16 1,6 0,8 65450 0,43 15

3/32 2,4 1,2 65453 0,51 15

g /8

-
. . —
. ¥8 95 4B 65465

0,51 15 o
i
AR ]

04 10

“ ...... L L —— : s g ——
. 1 25,4 12,7 65474 0,89 5

Schrumpfschlauch Typ: W 135
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschiitzt, dinnwandig

e, Grofe Innen-@ in mm Bestell- Wandstéarke (mm) VPE
% Inches  Vor Schrumpfung - nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle

= LK 1.6 0.8 Leoot A 10

-

.
-
-

S 2k 24 . 1.2 L8008 O 00

iLCae 3,2 1.6 ...53006 0.5 1S

316 4,8 2,4 65009 0,5 75

06 75
0,6 75
e e

AN @

1% 31,8 15,9 65027 0,9 30

1% 38 19 65030 10 30
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Schrumpfschlauch Typ: W 135 tr
Material: Polyolefin, Farbe transparent, Schrumpfverhaltnis 2:1
diinnwandig

- Grofe Innen-@ in mm Bestell- Wandstéarke (mm) VPE
‘ i : Inches  vor Schrumpfung - nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle
N 1/16 65701 04 150
v e ee e
— s 65706 05 150
Y a— Y— ceros e i
e s o o
3/8 65715 06 75
12 65718 06 50
e s s o
.......... Lo 65724 09 30
1% 65727 0,9 30
R o7 : 5
Schrumpfschlauch Typ: W 135 3:1
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschitzt, diinnwandig
T GroBle Innen-@ in mm Bestell-  Wandstarke (mm) VPE
227 ‘ =3 3 2, . Inches Vor Schrumpfung ' nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle
5 8 32 1 65106 055 .15
1/4 6,4 2 65112 0,65 75
e ——— o o ore —
S o i
......... T s el e -
v! M". @ """" 1 39 13 65130 115 30
' £ 35559
DEF ;f;
VE STP-.N_. D'E™
59/97
Schrumpfschlauch Typ: WKS 3:1
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschitzt (nur Aulenmantel), diinnwandig, mit Innenkleber
Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm*)  VPE Stk./Karton
vor Schrumpfung  nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung inLéngena 1,22 m
6 65212 1,2 1/10
— — g § e e
12 4 65218 17 1/10
""""" v 6 65221 21 1/10
....... o o o
....... i S Ceryy oa i

" einschlieBlich Kleberbeschichtung

115



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Schrumpfschlauch Typ: WDW
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 3:1
dickwandig, nicht flammgeschiitzt, mit Innenkleber

— Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm)™  VPE Stk./Karton
vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung  inLangena 1,22 m
13 41 65318 24 1/75
. 5 B 6'1 ....... e
@ 2798'9 ....... 65324 PSS n A S
38,1 11,9 65325
I ,‘,‘...,50’8 s e
65333"
65336"
" einschlieBlich Kleberbeschichtung
Schrumpfschlauch Typ: W 135 gr/ge
Material: Polyolefin, Farbe griin-gelb, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschiitzt, dinnwandig
= GroBe Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm)  VPE Stk./Karton
Inches  vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung inLdngena1,22m
1/8 3,2 1 65406 0,55 1/25
1/4 B ..6’4.. S 065 ...... e
3/8 9’5 s D , 0’75‘ ,,,,,,, 1/10 ..........
227 A eS8 075 W0
N | ¥4 19 6 65421 085 1/10
RO/GT 1 25,4 8 65424 1 1/10

Schrumpfschlauch: Typ W 135 bl
Material: Polyolefin, Farbe blau, Schrumpfverhaltnis 3:1
flammgeschiitzt, dinnwandig

_ Grofle Innen-@ in mm Bestell- Wandstarke (mm)  VPE Stk./Karton

Inches  vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung inLangena 1,22 m

1/8 3,2 1 65506 0,55 1/25

Bl o S 2 6512 . 085 /2|0 s
@ 3/8 9,5 3 65515 0,75 1/10
m (SP: 1/2 12,7 4 65518 0,75 1/10

E355506 | e

DEF /"\ 3/4 19 6 65521 0,85 1/10

VE STAN /n ..........................................................................................................
BQ/G7 1 25,4 8 65524 1 1/10
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Schrumpfschlauch Typ: WHF
Material: Polyolefin, Farbe schwarz, Schrumpfverhaltnis 2:1
halogenfrei, flammgeschiitzt (geringe Rauchentwicklung bei Branden)

,«vﬁ grees, Grof3e Innen-@ in mm Bestell- Wandstirke (mm) VPE
ro ‘ - 3 Inches vor Schrumpfung nach Schrumpfung Nr. nach Schrumpfung m/Rolle
= 1/8 3,2 1,6 65606 0,51 300
2,4 65609 0,51 300
3,2 65612 0,64 300
— 4,8 65615 0,64 150
6,4 65618 0,64 100
9,5 65621 0,76 50
DEF 1 25,4 12,7 65624 0,89 50
STAN | e R
59/97 1% 38 19 65630 1,02 50
Sortimentkasten

mit farbigen Schrumpfschlauch-Abschnitten, Schrumpfverhaltnis 2:1
flammgeschitzt, dinnwandig

il Sortimentkasten aus hochwertigem Kunststoff, gefiillt mit farbigen
. Schrumpfschlauch-Abschnitten der GréBen 1,2/0,6 mm - 12,7/6,4 mm
P in den Farben schwarz, rot, gelb, blau und weil.
Genauer Inhalt siehe nachfolgende Tabelle.

Dauereinsatztemperatur:  -55° C bis +125° C

Mindestschrumpftemperatur: +110°C
Fach Nr. GroB3e Innen-@ in mm Wandstdrke (mm) Liénge  Menge Farben
Inches vor Schrumpfung nach Schrumpfung nach Schrumpfung mm Stlick

40 je25 schwarz, gelb, weil3, rot, blau

4 Jelo  schwarz,gelbrof blay
4 Jes . schwarzgelbrotblay
3640206 04 250 5. Pau
1/16 16 08 04 250 5
05 250 5
05 250 5
1/4 6,4 32 06 250 . 5
o — L e e e e
.......... T S e e
.......... e T S o LRt s ey
Sortimentkasten 90859
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Qualitat, Sicherheit und Umweltschutz

Qualitadt bedeutet fiir uns, Produkte zu produzieren, welche die gewiinschten Funktionen tiber die geplante Lebensdauer
fehlerfrei und funktionssicher erbringen. Um diesem Anspruch gerecht zu werden, legen wir gro8ten Wert darauf, dass jeder

Mitarbeiter die Wichtigkeit seines Beitrages zur Erzeugung hochster Qualitat erkennt und entsprechend handelt. Den MaB3-
stab unserer Qualitat formuliert allein der Kunde.

Sicherheit und Umweltschutz bedeutet fiir uns, Prozesse zu realisieren, die Gesundheits- und Sicherheitsrisiken flir unsere

Mitarbeiter und die Umweltauswirkungen am Standort zu minimieren. An alle gelieferten Produkte werden hohe Maf3stabe
bezliglich der Umweltvertraglichkeit angelegt.

Wir garantieren Qualitat, Sicherheit und Umweltschutz durch vorbeugende MaBnahmen. Der anfanglich scheinbar héhere

Aufwand fiir die friihzeitige Qualitats- und Sicherheitsplanung, sowie die fehlerverhitenden MaBnahmen wird durch die
kontinuierliche Verbesserung unserer Prozesse und Methoden mehr als ausgeglichen.

Vibrationspriifung
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Pneumatische Sicherheits-Anschlagmaschine PA 4

ohne Presseinsatz

System-Presszange WZ 12
ohne Presseinsatz

120

Pneumatische Anschlagmaschine mit Sicherheitssteuerung zum Arbeiten ohne Zwei-
handauslésung oder Schutzabdeckung.

Maximale Bedienerfreundlichkeit bei optimaler Sicherheit war die Herausforderung
zur Neuentwicklung dieser pneumatischen Anschlagmaschine PA 4 fiir lose Kontakte.
Bei dem neu entwickelten Sicherheitsmechanismus wird die Verpressung tber ein
eingebautes Sicherheitsventil erst freigegeben, wenn das OffnungsmaR zwischen den
Auftreffflichen der Gesenke kleiner als 5,9 mm ist. Jegliche Formen von vorgeschrie-
benen Sicherheitsabdeckungen zum Schutz des Bedieners werden somit hinfallig.
Durch den Einsatz des Sicherheits-DoppelfuBpedals wird die Produktivitat erhéht
und das Handling wesentlich vereinfacht, die Hande sind frei zum Einlegen der
Kontakte und Litzen. Durch die parallele Gesenkfiihrung wird eine optimale Crimpung
gewahrleistet. Auf Grund derintegrierten LED-Lichtquelle (Netzteil fiir 12V-Beleuchtung
liegt bei) wird der Arbeitsplatz stets bestens ausgeleuchtet. Durch die ergonomische
Neigung der Maschine um 10° ist ein benutzerfreundliches Arbeiten jederzeit moglich.

Eine groBBe Auswahl an Presseinsdtzen fur Kleinkontakte steht zur Verfiigung.
(siehe Katalogseite 121-122)

Technische Daten:

Betriebsdruck: 6 bar
Luftverbrauch pro Hub: 2,3 Liter
Larmpegel: 62 dB(A)
Gewicht inkl. FuBpedal: 26 kg
Abmessung (LxBxH): 390 x 175 x 440 mm

mit CE-Zulassung

Bestell-Nr.: 90955
(ohne Presseinsatze)

Werkzeugkasten zur Aufbewahrung
von Zubehdr und Presseinsdtzen

Bestell-Nr.: 90824

Systemwerkzeug mit auswechselbaren Presseinsatzen zum Verarbeiten aller
gangigen Kleinkontakte

Vorteile: — Parallelpressung, dadurch optimale Pressqualitat
- entriegelbare Zwangssperre
- nachjustierbarer Anpressdruck
- optimale Kniehebel-Ubersetzung
- 2-Komponenten-Griff
— Lieferung einschlief3lich Kunststoffkoffer

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,57 kg

Bestell-Nr.: 90712 (ohne Presseinsatze)
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Presseinsatze fiir PA 4 und WZ 12
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar!

Dornpresseinsatz

zum Verarbeiten von nicht isolierten Quetschkabelschuhen und
Verbindern sowie Rohrkabelschuhen und Verbindern der Standardserie
von 0,5 bis 10 mm?2.

Bestell-Nr. 90772

Presseinsatz fiir isolierte Quetschkabelschuhe
zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabelschuhen,
Stiftkabelschuhen, Verbindern etc. von 0,5 bis 6 mm?,

Kontakt- und Isolationspressung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90773

Zum Verarbeiten von isolierten Quetsch- und
Stiftkabelschuhen im Querschnittsbereich 10 und 16 mm?>.
(PA 4 16 mm? nur Ringform méglich)

Bestell-Nr. 90774

Presseinsatz fiir isolierte Schrumpfverbinder
zum Verarbeiten von isolierten Schrumpfverbindern

(Fabrikat ) von 0,14 bis 6 mm?, Katalogseite 75.
Bestell-Nr. 90790

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von nicht isolierten Flachsteckern und
Flachsteckhiilsen (nur vorgerollte Version) von 0,1 bis 2,5 mm? mit Steck-
breiten von 2,8 und 4,8 mm. Kontakt- und Isolationscrimpung in einem
Arbeitsgang.

Bestell-Nr. 90775

zum Verarbeiten von nicht isolierten Flachsteckern und Flachsteckhiilsen
(nur vorgerollte Version) von 0,5 bis 6 mm? mit Steckbreiten von 4,8 und
6,3 mm. Kontakt- und

Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.

Bestell-Nr. 90776

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von Modulsteckern von 0,5 bis 2,5 mm?
Kontakt- und Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90777

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von gerollten Kontakten von 0,14 bis 1,5 mm?. Kontakt- und
Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.

Bestell-Nr. 90778
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Presseinsatze fiir PA 4 und WZ 12
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar!

122

Rollcrimpeinsatz

zum Verarbeiten von D-Subverbindern von 0,08 bis 0,56 mm?2.
Kontakt- und Isolationscrimpung in einem Arbeitsgang.
Bestell-Nr. 90779

Vierkantpresseinsatz

zum Verarbeiten von gedrehten Buchsen- und Steckerkontakten fiir
Steck-@ von 1,6 mm, 2,4 mm und 2,5 mm, Querschnitt: 0,14 bis 4,0 mm?2,
Bestell-Nr. 90781

zum Verarbeiten von gedrehten Buchsen- und Steckerkontakten fir
Steck-@ von 1,6 mm, 2,4 mm und 2,5 mm, Querschnitt: 1,5 bis 6,0 mm?2.
Bestell-Nr. 90782

Trapezpresseinsatz

zum Verarbeiten von Aderendhiilsen von 0,25 bis 6 mm?,
Pressbreite 12 mm.

Bestell-Nr. 90784

zum Verarbeiten von Aderendhiilsen von 10 bis 25 mm?,
Pressbreite 12 mm.
Bestell-Nr. 90785

zum Verarbeiten von Aderendhilsen von 35 bis 50 mm?,
Pressbreite 12 mm. (nicht geeignet fiir PA 4)
Bestell-Nr. 90786

Trapezpresseinsatz

zum Verarbeiten von Doppel-Aderendhiilsen von
2 x 6 mm? bis 2 x 16 mm?

Pressbreite 12 mm.

Bestell-Nr. 90780

Sechskantpresseinsatz

zum Verarbeiten von Koaxialverbindern
RG 58, RG 59, RG 62 und RG 71.
Bestell-Nr. 90788

zum Verarbeiten von Koaxialverbindern RG 58 und RG 174.
Bestell-Nr. 90789
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Presseinsatze fiir Solarverbinder, nur fiir WZ 12
Weitere Presseinsatze auf Anfrage lieferbar!

Crimp- Kontakt-
einsatz aufnahme Kontakt Beschreibung

_ Crimpeinsatz fiir Multi-Contact "MC 3"- Kontakte
:S“:%ﬁ Querschnitt 2,5 /4 /6 mm?
N Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90783
-

Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91797

 Querschnitt4/6/10 mm?
%ﬁ,e" Crimpeinsatz Bestell-Nr. 91777
"Sf}' Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91778
&

Crimpeinsatz fiir Multi-Contact "MC 4"- Kontakte 2,5 /4 / 6 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90787
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91798

Crimpeinsatz fuir Multi-Contact "MC 4"- Kontakte 4 /6 / 10 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 91779
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91799

Crimpeinsatz fiir Amphenol Helios H 4

Kontakte 2,5 /4 / 6+10 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 91795
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 91796

Crimpeinsatz fiir Multi-Contact MC 4 - Kontakte 4 mm?

Multifunktionseinsatz zum Schneiden, Abisolieren und Crimpen!

Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90742
Kontaktaufnahme Bestell-Nr. 90743

Crimpeinsatz fiir Multi-Contact MC 4 - Kontakte 6 mm?
Crimpeinsatz Bestell-Nr. 90744

123



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Presszangen

Crimpwerkzeug-Set WZ 1
Bestell-Nr.: 90701

Crimpwerkzeugset mit auswechselbaren Presseinsatzen zum
Verarbeiten der gangigsten Crimpkontakte.

Vorteile:
— auBerst gunstiges Preis-Leistungs-Verhaltnis
— schneller und leichter Wechsel der Crimpeinsitze
mittels Schnellverschluss, ohne Hilfsmittel
- Aufbewahrung aller Komponenten in einem
hochwertigen Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage

o =
1
o

Set besteht aus:

Basiszange:
matt verchromt, Zwangssperre mit Entriegelungsmaglichkeit,
einstellbarer Pressdruck, 2-Komponenten Handgriffe

Lange: 250 mm, Gewicht: 0,59 kg
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mitgelieferte Standardpresseinsatze:

fir isolierte Quetschkabelschuhe, Verbinder,
Flachsteckhilsen etc. von 0,5 bis 6 mm?

flr nicht isolierte Quetschkabelschuhe, Rohrkabelschuhe
und Verbinder der Standard-Serie von 0,5 bis 10 mm?

fir Aderendhiilsen von 0,5 bis 16 mm?

flr nicht isolierte Flachsteckhilsen und Flachstecker
von 0,5 bis 2,5 mm?, Steckbreite 4,8 + 6,3 mm

ftir BNC und TNC Koaxialstecker RG58, RG59, RG62 und RG71 Kabel
26 068

optional separat erhiltliche Sonderpresseinsatze:

Bestell-Nr: 97188 Bestell-Nr: 97189 Bestell-Nr: 97035 Bestell-Nr: 97036
Crimpeinsatze fiir Aderendhiilsen Crimpeinsatze fiir MC3- und MC4-Stecker (Solarfelder)
Bestell-Nr: 97188 - Querschnitt: 0,25-16 mm?>" Bestell-Nr: 97035 - MC3 - Querschnitt: 4+6 mm?
Bestell-Nr: 97189 - Querschnitt: 25-50 mm?** Bestell-Nr: 97036 - MC4 - Querschnitt: 4+6 mm?

*flir ausgediinnte Leiter, Presskontur nach DIN EN 60947-1
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Presszangen
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Presszange WZ 35
Bestell-Nr.: 91935

Presszange zum Verarbeiten von isolierten und nichtisolierten
Quetschkabelschuhen, Verbindern und isolierten Flachsteckhdilsen.
Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend
hohe Pressqualitat.

Bei isolierten Quetschkabelschuhen und Flachsteckhiilsen werden
Kontakt- und Isolationspressungen in einem Arbeitsgang durch-
gefiihrt. Querschnittsbereich von 0,1-0,5 mm?

Lange: 220 mm
Gewicht: 0,510 kg

Presszange WZ 36
Bestell-Nr.: 91936

Presszange zum Verarbeiten von nichtisolierten Quetschkabel-
schuhen, Rohrkabelschuhen und Verbindern der Standard-Serie,
Rohrkabelschuhen und Verbindern aus Reinnickel.

Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend
hohe Pressqualitat. Querschnittsbereich: 0,5-16 mm?

Lange: 270 mm
Gewicht: 0,565 kg

Presszange WZ 21
Bestell-Nr.: 90721

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Euro-Serie. Die entriegelbare

Zwangssperre gewahrleistet eine gleichbleibend hohe Press-
qualitat. Querschnittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Durch die lineare Hubbewegung ergibt sich eine optimale
Pressung.

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,61 kg



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Presszangen

Presszange WZ 22
Bestell-Nr.: 90722

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Standard-Serie.

Die entriegelbare Zwangssperre gewdhrleistet eine gleichbleibend hohe
Pressqualitat. Durch die Kniehebel-Ubersetzung wird ein giinstiger
Offnungswinkel und ein geringerer Kraftaufwand beim Verpressen erzielt.
Querschnittsbereich: 0,5 bis 10 mm?

Lange: 225 mm
Gewicht: 0,52 kg

Presszange WZ 20
Bestell-Nr.: 90720

Presszange zum Verarbeiten von nicht isolierten Quetschkabelschuhen,
Rohrkabelschuhen und Verbindern aus Reinnickel.

Die entriegelbare Zwangssperre gewdhrleistet eine gleichbleibend hohe
Pressqualitat. Durch die Kniehebel-Ubersetzung wird ein giinstiger
Offnungswinkel und ein geringerer Kraftaufwand beim Verpressen erzielt.

Querschnittsbereich  Cu: 0,1-10 mm?
Ni: 0,5-2,5 mm?

Lange: 225 mm
Gewicht: 0,51 kg

Sonderpresszangen fiir Massivleiter 4, 6, 10 oder 16 mm?

Presszangen zum Verarbeiten von Massivleitern in Verbindung mit den
nachfolgend angegebenen Verbindungsmaterial-Serien. Die entriegelbare
Zwangssperre gewahrleistet eine gleichbleibend hohe Pressqualitat. Durch den
extrem kleinen Presskopf ist auch ein Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen
moglich.

Pressform: spezielle Dornverpressung
Lange: 275 mm
Gewicht: 0,52 kg

Vier verschiedene Ausfiihrungen sind lieferbar:

Querschnitt  Kennzahl Verbindungsmaterial- Bestell-
mm? K Serie Nr.
.......... 4 - WWStandard - Serie 99903
6 5 DIN'”46235/DIN 46267 Teil 1 99907
10 6 DIN 46235/DIN 46267 Teil 1 99904
6 8 DIN 46235/DIN 46267 Teil 1 99905
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Presszangen

Presszange WZ 37
Bestell-Nr.: 91937

Presszange von Verarbeiten von nicht isolierten Flachsteckern- und
Flachsteckhiilsen. Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine
gleichbleibend hohe Pressqualitat. Kontakt- und Isolationspressung
in einem Arbeitsgang.

Querschnittsbereich: 0,5-6 mm? (Steckbreite: 6,3 + 9,5 mm)

Lange: 220 mm
Gewicht: 0,480 kg

Presszange WZ 8
Bestell-Nr.: 90708

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von nicht
isolierten Flachsteckhiilsen und Flachsteckern, Steckbreite 4,8 + 6,3 mm.
Kontaktpressung und Isolationspressung werden in einem Arbeitsgang
ausgefiihrt. Durch die lineare Hubbewegung ergibt sich eine sehr
exakte Rollcrimpung. Querschnittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: 205 mm
Gewicht: 0,6 kg

Presszange WZ 10
Bestell-Nr.: 90710

Presszange einfacher Bauart zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabel-
schuhen, Flachsteckhiilsen etc..

Kabelschneider, Abisoliervorrichtung und Schraubenabldngvorrichtung
sowie Crimpgesenke fiir Ziindkerzen und Ziindverteilerkontakte machen
diese Zange zu einem universellen Werkzeug. Die Bauteile werden aus
hochfestem Spezialstahl mit Feinkorngefiige gefertigt, sind vergtitet und
einsatzgehartet. Querschnittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,22 kg
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Presszange WZ 9
Bestell-Nr.: 90709

Presszange mit Endpunktverriegelung zum Verarbeiten von isolierten
Quetschkabelschuhen, Verbindern, Flachsteckern, Flachsteckhdilsen,
Rundsteckern und Rundsteckhiilsen. Eine Schneid- und Abisolier-
vorrichtung fiir Kabel bis 6 mm? ist vorhanden.

Querschnittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,52 kg

Presszange WZ 24
Bestell-Nr.: 90724

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von isolierten
Quetschkabelschuhen, Verbindern, Flachsteckern, Flachsteckhilsen,

Rundsteckern und Rundsteckhiilsen.
Kontakt- und Isolationspressung werden in einem Arbeitsgang ausgeftihrt.

Durch die Kniehebel-Ubersetzung wird ein giinstiger Offnungswinkel und
ein geringerer Kraftaufwand beim Verpressen erzielt.
Querschittsbereich: 0,5 bis 6 mm?

Lange: 225 mm
Gewicht: 0,52 kg

Presszange WZ 43
Bestell-Nr.: 91943

Presszange zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabelschuhen, Verbin-
dern, Flachsteckern, Flachsteckhiilsen, Rundsteckern und Rundsteckhdlsen.
Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend hohe Press-
qualitat. Eine optimierte Hebellibersetzung ermoglicht ein kraftesparendes
Arbeiten. Querschnittsbereich: 0,5-6 mm?

Lange: 270 mm
Gewicht: 0,565 kg
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Presszangen
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Presszange WZ 28
Bestell-Nr.: 90728

Presszange zum Verarbeiten von isolierten Quetschkabelschuhen.
Die entriegelbare Zwangssperre gewahrleistet eine gleichbleibend
hohe Pressqualitat.

Querschnittsbereich Ring- und Gabelform: 10-16 mm?
Endverbinder: 10 mm?

Lange: 245 mm
Gewicht: 0,41 kg

Presszange WZ 46
Bestell-Nr.: 91946

Presszange zum Verarbeiten von vollisolierten Winkelflachsteckhlsen.
Die entriegelbare Zwangssperre garantiert eine gleichbleibend hohe
Pressqualitat. Querschnittsbereich: 0,5-2,5 mm?, Steckbreite: 6,3 mm.

Lange: 220 mm
Gewicht: 0,510 kg

Sonderpresszange fiir Ovalverbinder
Bestell-Nr.: 99056

Sonderpresszange mit entriegelbarer Zwangssperre zum Verarbeiten
von Cu-Ovalverbindern. Die lineare Pressbewegung garantiert optimale
Pressergebnisse. Die Wellencrimpung ist speziell fir -
Ovalverbinder (Katalogseite 17) ausgelegt.

Querschnittsbereich: 0,5 bis 4 mm?

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,62 kg
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Aderendhiilsen - Presszangen

Aderendhiilsen-Presszange AZ 4
Bestell-Nr.: 90804

Kerbzange zum Verarbeiten von Aderendhiilsen,
Trapezpressung. Querschnittsbereich: 0,14 bis 2,5 mm?
Lange: 165 mm

Gewicht: 0,2kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 6
Bestell-Nr.: 90806

Kerbzange zum Verarbeiten von Aderendhdilsen, in Querrichtung kerbend.
Leichtes Arbeiten durch giinstige Hebellibersetzung.
Querschnittsbereicht: 0,5 bis 16 mm?

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,24 kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 5
Bestell-Nr.: 90805

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von
Aderendhiilsen. Gute Handlichkeit durch Pistolenform. Frontpressung,
hervorragend geeignet fiir Hausinstallation und Schaltschrankbau.
GleichmaBige Vierkantkontur garantiert gute Kontaktflachen.

Die maximale Presslénge betrdagt 18 mm (ab 12 mm zwei Schritte).
Querschnittsbereich: 0,25 bis 6 mm?

Lange: 160 mm
Gewicht: 0,43 kg
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Aderendhiilsen-Presszangen
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Aderendhiilsen-Presszange AZ 10
Bestell-Nr.: 90810

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von Aderendhilsen.
Die Aderendhiilsen werden von der Seite in das Universalgesenk eingefiihrt
und von vier Seiten auf einer Lange von 13 mm gleichmaBig verpresst.

Der ergonomisch geformte, weich gepolsterte 2-Komponenten-Griff liegt
angenehm und sicher in der Hand. Querschnittsbereich: 0,14 bis 4 mm?

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,41 kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 8
Bestell-Nr.: 90808

Presszange mit entriegelbarer Sperre zum Verarbeiten von Aderendhiilsen
von 0,08 bis 16 mm?. Die Aderendhiilsen werden von vorn in ein Universal-
gesenk eingefiihrt und von vier Seiten auf einer Lange von 15 mm gleich-
maig verpresst.

Ein am Zangenkopf befindlicher Hebel unterteilt die Zange in zwei Arbeits-
bereiche:

Arbeitsbereich 1:  zum Verpressen von Aderendhilsen im
Querschnittsbereich 0,08 bis 10 mm?
Arbeitsbereich 2:  zum Verpressen von Aderendhiilsen 16 mm?

Der ergonomisch geformte, weich gepolsterte 2-Komponenten-Griff liegt
angenehm und sicher in der Hand.

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,5kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 14

Bestell-Nr.: 90814

Presszange mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Press-
qualitat. Automatische Querschnittanpassung. Ergonomisch geformte
2-Komponenten-Handgriffe mit Abgleitschutz.

Querschnittsbereich: 0,08-16 mm?, Pressbreite: 13 mm, Pressform: vierkant

Lange: 175 mm
Gewicht: 0,410 kg



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Aderendhiilsen-Presszangen

Aderendhiilsen-Presszange AZ 35

Presszangen mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Pressqualitat.
Intensive Rundcrimpung, geeignet fiir engste Klemmraume und ausgediinnte Leiter.
Linearer Hub. Ergonomisch geformte Soft-Handgriffe.

Querschnittsbereich: 0,14-2,5 mm?
Pressbreite: 12 mm

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,345 kg

Bestell-Nr.: 91835

Aderendhiilsen-Presszange AZ 37

Presszangen mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Pressqualitat.
Intensive Rundcrimpung, geeignet fiir engste Klemmraume und ausgediinnte Leiter.
Linearer Hub. Ergonomisch geformte Soft-Handgriffe.

Querschnittsbereich: 1,5-6 mm?
Pressbreite: 12 mm

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,345 kg

Bestell-Nr.: 91837

Aderendhiilsen-Presszange AZ 39

Presszangen mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Pressqualitat.
Intensive Rundcrimpung, geeignet fiir engste Klemmraume und ausgediinnte Leiter.
Linearer Hub. Ergonomisch geformte Soft-Handgriffe.

Querschnittsbereich: 10-16 mm?
Pressbreite: 18 mm

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,380 kg

Bestell-Nr.: 91839
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Aderendhiilsen-Presszange

Aderendhiilsen-Presszange AZ 40

Bestell-Nr.: 91840

Presszange mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibende hohe Press-
qualitdt. Ergonomisch geformte 2-Komponenten-Handgriffe mit
Abgleitschutz. Automatische Querschnittanpassung fiir isolierte und
nichtisolierte Aderendhiilsen. Schwenkpositionen zum Positionieren
kleinerer Querschnitte.

Querschnittsbereich: 0,08-16 mm?, Pressbreite: 18 mm,

Pressform: sechskant

Lange: 215 mm
Gewicht: 0,5 kg

Aderendhiilsen-Presszange AZ 42

Bestell-Nr.: 91842

Presszange mit entriegelbarer Sperre fiir gleichbleibend hohe Pressqualitat.
Ergonomisch geformte 2-Komponenten-Handgriffe mit Abgleitschutz.
Querschnittsbereich: 0,14-16 mm?, Pressbreite: 12 mm

Lange: 230 mm
Gewicht: 0,485 kg

Elektrisches Hand-Crimpgerat CRIMMBOSS
zum Verarbeiten von isolierten Aderendhiilsen
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Vorteile, die iiberzeugen:

krdftesparend: elektrischer Antrieb 230V (110 V auf Anfrage lieferbar)
universell: zum Verarbeiten von isol. Aderendhiilsen von

0,5 bis 2,5 mm?ohne Werkzeugwechsel

Presslange 12 mm

einfach: automatische Auslésung nach Einstecken der Hiilse
praktisch: durch Magnethalterung (optional erhaltlich)

Uberall leicht anzubringen
sicher: sicheres Handling, natiirlich mit CE-Zeichen
preiswert: glinstiger Einstandspreis
Crimmboss Bestell-Nr.: 90755
Magnethalter fiir Crimmboss Bestell-Nr.: 90756
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Stripax-Abisolierzange AB 13
Bestell-Nr.: 90713

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
0,08 bis 10 mm? Das federnd gelagerte, lamellierte Schneidmesser stellt
sich automatisch auf den jeweiligen Leiterquerschnitt ein. Ein beriihrungs-
geschiitzter Drahtschneider fiir feinverseilte Kabel bis 6 mm? und ein leicht
verstellbarer Anschlag fiir die Abisolierlange sind vorhanden. Zuschaltbare,
zweistufige Teilabisolierung.

Ldnge: 190 mm  Gewicht: 0,17 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 13 Bestell-Nr.: 91924

Automatik-Abisolierzange AB 22
Bestell-Nr.: 91922

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
0,25 bis 6 mm?2. Durch die V-Klinge eignet sich dieses Werkzeug speziell
fur feindrahtige und massive Leiter, UL-spezifische Leiter und halogenfreie
Isolierungen (z. B. in den Bereichen Bahnbau, Marine, Offshore).

Ein integrierter Drahtschneider bis max. 6 mm? sowie ein verstellbarer
Langenanschlag sind vorhanden. Zuschaltbare, zweistufige Teilabisolierung.

Ldnge: 190 mm  Gewicht: 0,17 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 22 Bestell-Nr.: 91923

Automatik-Abisolierzange AB 15
Bestell-Nr.: 90715

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
0,03 bis 10 mm?2 Das Werkzeug stellt sich selbstandig auf den Querschnitt
und die Isolationsstarke ein.

Geeignet fiir ein- oder mehrdrahtige Kabel mit PVC-Isolation und eine Viel-
zahl von Teflon®-, Radox®- und Gummiisolationen.

Ein integrierter Drahtschneider fiir mehrdrahtige Leiter bis 10 mm? und
eindrahtige Leiter bis 6 mm?, sowie ein leicht verstellbarer Lingenanschlag
sind vorhanden. Gehduse aus glasfaserverstarktem Kunststoff.

Der 2-Komponenten-Griff liegt angenehm und sicher in der Hand.

Lange: 195 mm  Gewicht: 0,15 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 15 Bestell-Nr.: 90798

Automatik-Abisolierzange AB 19
Bestell-Nr.: 90719

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation.

Fur Kabel von 0,08 bis 6 mm?2. Das federnd gelagerte, lamellierte Schneid-
messer stellt sich automatisch auf den jeweiligen Leiterquerschnitt ein.

Der Messereinsatz besteht komplett aus Metall.

Ein berlihrungsgeschiitzter Drahtschneider flr feinverseilte Kabel bis 4 mm?
und ein leicht verstellbarer Anschlag fiir die Abisolierlange sind vorhanden.
Die ergonomischen Griffe ermdglichen ein leichtes Arbeiten auch fiir
Personen mit kleinen Handen.

Lange: 180 mm  Gewicht: 0,18 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 19 Bestell-Nr.: 90794
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Automatik-Abisolierzange AB 20
Bestell-Nr.: 91920

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation fiir Kabel von
6 bis 16 mm?. Keine Beschadigung der Leiter durch spezielle Formmesser.

Ein integrierter Drahtschneider bis max. 6 mm? sowie ein verstellbarer
Langenanschlag sind vorhanden. Zuschaltbare, zweistufige Teilabisolierung.

Ldnge: 190 mm  Gewicht: 0,17 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 20 Bestell-Nr.: 91921

Automatik-Abisolierzange AB 16
Bestell-Nr.: 90716

Abisolierzange mit automatischer Abstreifung der Isolation.
Fur Rundkabel von 1 bis 25 mm?2

Lange: 220 mm  Gewicht: 0,68 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 16 Bestell-Nr.: 90796

Abisolierzange fiir Solarkabel AB 2
Bestell-Nr.: 90702

Spezial-Abisolierzange mit Langenanschlag zum qualitativ hochwertigen,
beschadigungsfreien Abisolieren von Solarkabeln 1,5 bis 6 mm>.

Durch ein Spezialschneidverfahren entsteht keine Quetschung oder
Deformierung der Kabelenden.

Ausfuihrung: verchromt, mit ergonomisch gestaltetem 2-Komponenten-Griff.

Lange: 200 mm  Gewicht: 0,46 kg
Ersatz-Abisoliereinheit fiir AB 2 Bestell-Nr.: 90797

In-Dosen-Entmanteler Nr. 13
Bestell-Nr.: 90812

Zum Abmanteln von NYM-Leitungen von 3 x 1,5 bis 5 x 2,5 mm? auch an
schwer zugdnglichen Stellen. Die Isolation der Einzeladern wird nicht be-
schadigt. Eine Einstellung der Schnitttiefe ist nicht erforderlich.

Lange: 120 mm  Gewicht: 0,06 kg

Koaxial-Abisolierer Nr. 2
Bestell-Nr.: 90813

Zum Abmanteln von Koaxialkabeln. Der innere und duf3ere Leiter (Geflecht)
werden in zwei Arbeitsgangen ohne Beschadigung freigelegt.
Eine Einstellung der Schnitttiefe ist nicht erforderlich.

Lange: 110 mm  Gewicht: 0,05 kg
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1000V

G0900:2004

1000V

E0000:2004

Kabelmesser mit Hakenklinge
Bestell-Nr.: 90818

Sicherheitskabelmesser zum Abisolieren von Rundkabeln von 4 bis 28 mm
AuBendurchmesser.

Lange: 1775 mm  Gewicht: 0,11 kg
Ersatzmesser fiir Kabelmesser Bestell-Nr.: 90826

Abmantelungswerkzeug AM 2
Bestell-Nr.: 90816

Abmantelungswerkzeug fir Rundkabel von @ 4,5 bis 40 mm und max.
Isolationsdicke von 4,5 mm. Durch definierte Sperrpositionen sind Kreis-,
Langs- und Spiralschnitte moglich. Zwei auswechselbare Kabelhaken
(kleiner Haken fiir 4,5 bis 25 mm @, gro3er Haken fiir @ 20 bis 40 mm)
machen dieses Werkzeug zu einem universellen Abmanteler. Das duf3erst
ergonomische Werkzeug ist aus modernem, hochfestem Kunststoff herge-
stellt. Ersatzklingen sind erhaltlich und kdnnen in einem Fach im Werkzeug
aufbewahrt werden.

Lange: 115 mm  Gewicht: 0,17 kg
Ersatz-Schneidklinge fiir AM 2  Bestell-Nr.: 90793

Kabelmesser KM 1
Bestell-Nr.: 91811

Kabelmesser mit Spezialschliff fur fehlerfreie Abmantelung und integriertem,
im Griff versenkbarem Klingenschutz. Die auswechselbare Klinge ist aus
rostfreiem Stahl DIN EN 10020, Harte min. 50 HRC.

Der hochwertige, ergonomisch geformte Griff ist aus schlagfestem Kunst-
stoff (PA). Mit VDE-Zulassung bis 1000 Volt nach EN/IEC 60900:2004 und
GS-Zeichen.

Lange: 200 mm  Gewicht: 0,06 kg
Ersatzklinge mit umspritztem Kunststoffeinsatz fiir KM 1
Bestell-Nr.: 91891

Kabelmesser KM 3
Bestell-Nr.: 91813

Kabelmesser mit auswechselbarer, handelsiblicher Trapezklinge und
integriertem, im Griff versenkbarem Klingenschutz. Der hochwertige,
ergonomisch geformte Griff ist aus schlagfestem Kunststoff (PA).

Mit VDE-Zulassung bis 1000 Volt nach EN/IEC 60900:2004 und GS-Zeichen.

Lange: 200 mm  Gewicht: 0,06 kg
Ersatz-Trapezklinge fiir KM 3  Bestell-Nr.: 91893
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Abmantelungswerkzeug AM 1
Bestell-Nr.: 90815

Abmantelungswerkzeug fiir Rundkabel ab @ 25 mm, geeignet fiir
Langs- und Rundschnitt. Schnitttiefe von 0 bis 5 mm einstellbar.
Die Schneidklinge ist beidseitig verwendbar.

Lieferung inkl. Kunststoffetui.

Lange: 50 mm Gewicht: 0,16 kg
Ersatz-Schneidklinge fiir AM 1  Bestell-Nr.: 90791

AuBenmantelschneider AMX
Bestell-Nr.: 91821

AuBenmantelschneider mit Schnellspannsystem, zum Abisolieren

des AuBBenmantels von NS- und MS-Kabeln mit einem Au3en-@

von 16 bis 54 mm. Ein Umschalthebel zwischen Léangs- und Rundschnitt,
sowie eine zusatzliche Kralle zum Aufbrechen der Isolation sind vorhanden.
Die Fixierung des Gerates am Kabel erfolgt durch ein Schnellspannsystem.
Die Schnitttiefe ist von 0 bis 5 mm in Stufen von 0,1 mm einstellbar.

Der Vorschub erfolgt mittels aufgesetztem Ratschenschliissel.

Rotations-@ max. 300 mm.

Die Bauteile sind aus Aluminium und nicht rostendem Stahl gefertigt, die
Formteile aus schlagfestem Kunststoff. Die Klingen besteht aus legiertem
Stahl gemafB EN 10020 mit einer Harte von min. 58 HRC.

Lieferumfang: AMX-Gerat, Ratschenschlissel, Nylon-Etui

Lange: 250 mm  Gewicht: 1,32 kg
Ersatzklinge inkl. Schrauben und Inbusschliissel fiir AMX
Bestell-Nr.: 91881

Feldbegrenzungsschaler FBS
Bestell-Nr.: 91822

Feldbegrenzungsschaler zum Abschélen der aufvulkanisierten
Feldbegrenzungsschicht von NS- und MS-Kabeln bis max. 1,5 mm Starke
und Isolations-@ von 10 bis 52 mm. Die Positionierung auf dem Kabel
erfolgt mittels eines Klemmsystems. Der Abisoliervorgang kann an jeder
beliebigen Stelle des Kabels begonnen und angehalten werden. Ein Um-
schalthebel zum Aktivieren/Deaktivieren des Axialvorschubs ist vorhanden.
Optimale Gleiteigenschaften durch beschichtete Kontaktflachen.
Rotations-@ max. 200 mm. Die Bauteile sind aus Aluminium, Stahl und
Messing sowie mit eloxierten, verchromten und vernickelten Oberflaichen.
Die Formteile sind aus schlagfestem Kunststoff, die Klingen aus legiertem
Stahl gemafB EN 10020 mit einer Harte von min. 55 HRC.

Lieferumfang: FBS-Geraét, Silikonpaste, Innensechskantschliissel

2,5 mm, Kunststoffkoffer mit Formeinsatz

Lange: 170 mm  Gewicht: 0,79 kg
Ersatzklinge 17° fiir FBS Ersatztube-Silikonpaste 100 ml
Bestell-Nr.: 91882 Bestell-Nr.: 91899
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Innenmantelschneider (universal) IMS Il
Bestell-Nr.: 91823

Innenmantelschneider zum Absetzen der Primdrisolation an Endstlicken
von Mittelspannungskabeln (6-45 kV) bis 15 mm Isolationsstérke und
einem AuBBen-@ von 15 bis 52 mm. Die Positionierung auf dem Kabel
erfolgt mittels eines Klemmsystems. Spiral- und Kreisschnitte sind moglich,
die Schnitttiefe ist von 0 bis 15 mm einstellbar, der Vorschub in 5 Stufen
wahlbar.

Der Abisoliervorgang kann an jeder beliebigen Stelle des Kabels angehal-
ten werden, die Abisolierlange ist unbegrenzt. Das Werkzeug verfiigt Gber
optimale Gleiteigenschaften durch beschichtete Kontaktflachen.

Rotations-@ max. 220 mm.

Die Bauteile sind aus Aluminium, Stahl und Messing sowie eloxierten,
verchromten und vernickelten Oberflachen. Die Klingen sind aus legiertem
Stahl gemaf EN 10020 mit einer Harte von min. 55 HRC.

Lieferumfang:
IMS lI-Gerat, Silikonpaste, Innensechskantschliissel 2,5 mm,
Kunststoffkoffer mit Formeinsatz

Lange: 170 mm Gewicht: 1 kg

Ersatzklinge fiir IMS 11 Ersatztube-Silikonpaste 100 ml
Bestell-Nr.: 91883 Bestell-Nr.: 91899

Fasenschneider UFS
Bestell-Nr.: 91824

Fasenschneider zum Anfasen der Primdrisolation von kunststoffisolierten
Mittelspannungskabeln mit einem Durchmesser der Primarisolation von
15 bis 60 mm.

Die Positionierung auf dem Kabel erfolgt mittels eines Klemmsystems.
Das Gerat ist mit PTFE-Platten fiir optimale Gleiteigenschaften am Kabel
ausgestattet, somit entféllt der Einsatz von Silikonpaste,

Grol3e der Fase: 2 mm x 60°

Rotations-@ max. 200 mm.

Leichte, robuste Bauform durch Einsatz von Aluminium und Stahl.
Die Klingen sind aus legiertem Stahl gemaR EN 10020 mit einer Harte
von min. 55 HRC.

Lieferumfang:
UFS-Gerat, Innensechskantschliissel 2,5 mm, Nylon-Etui

Lange: 145 mm Gewicht: 0,39 kg
Ersatzklinge fiir UFS
Bestell-Nr.: 91884
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Sortimentkoffer - Abmantelungswerkzeuge

Sortimentkoffer mit Abmantelungswerkzeugen
Bestell-Nr.: 97040

bestilickt mit:

Abmantelungswerkzeug AM 1
Bestell-Nr.: 90815

AuBBenmantelschneider AMX
Bestell-Nr.: 91821

Feldbegrenzungsschiler FBS
Bestell-Nr.: 91822

Innenmantelschneider (universal) IMS I
Bestell-Nr.: 91823

Fasenschneider UFS
Bestell-Nr.: 91824

= Genauere Beschreibung siehe Vorseiten.
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Kabelbinderzange KB 1

fiir Kunststoff-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90888

Kabelbinderzange zum Anziehen und Abschneiden von Kunststoff-
Kabelbindern in einem Arbeitsgang. Die Anzugskraft ist stufenlos
einstellbar. Schneidet blindig mit dem Schloss ab, scharfe Kanten
werden so vermieden. Geeignet fiir Kabelbinder bis 4,8 mm Breite.

Lange: 165 mm
Gewicht: 0,3kg

Kabelbinderzange KB 3

fiir Kunststoff-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90895

Kabelbinderzange zum Anziehen und Abschneiden von Kunststoff-
Kabelbindern bis 9,5 mm Breite und einer max. Starke von 2,3 mm.
Handliches, robustes Werkzeug.

Lange: 190 mm
Gewicht: 0,25 kg

Kabelbinderzange KB 7

fiir Edelstahl-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90897

Kabelbinderzange zum Anziehen und Abschneiden von Edelstahl-
Kabelbindern in einem Arbeitsgang. Handliches, robustes Werkzeug,
geeignet fiir Edelstahl-Kabelbinder bis max. 8 mm Breite und 0,3 mm
Starke. Die Anzugskraft ist stufenlos einstellbar.

Lange: 180 mm
Gewicht: 0,55 kg

Kabelbinderzange fiir Edelstahl-Kabelbinder
Bestell-Nr.: 90899

Zum Anziehen und Abschneiden von Edelstahl-Kabelbindern. Robustes
und handliches Werkzeug, geeignet fiir Edelstahl-Kabelbinder bis max. 12
mm Breite und 0,6 mm Starke, auch fiir Nylon-beschichtete Edelstahl-Ka-
belbinder geeignet.

Lange: 210 mm
Gewicht: 0,57 kg
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Kabelschere KS 1
Bestell-Nr.: 91831

Hochwertige Kabelschere zum Schneiden und Abisolieren von
feindrahtigen Cu- und Al-Leitern.

Schneidbereich: gerader Klingenbereich 0,5 bis 6 mm?
integrierter Kabelschneider bis 50 mm?

Klinge aus rostfreiem Spezialstahl nach EN 10020, mit feiner
Mikroverzahnung im Klingenbereich, um ein Abrutschen des Kabels zu
verhindern.

Handgriffe aus schlagfestem, glasfaserverstarktem Kunststoff und Weich-
komponenten aus thermoplastischen Elastomeren.
Die Schere liegt dadurch angenehm und sicher in der Hand.

Das I6sungssichere Schraubgelenk aus vergltetem Stahl kann nach Losen
der schwarzen Abdeckkappe und Drehen der Schlitzschraube nachjustiert
werden.

Lieferumfang: Kabelschere KS 1, Safetybox

Lange: 150 mm
Gewicht: 0,17 kg

Kabelschere KS 35
Bestell-Nr.: 90842

Hochwertige Qualitatsschere aus geschmiedetem Werkzeugstahl fir
verseilte Al- und Cu-Leiter bis 35 mm?, bzw. max. 11 mm Auf3en-@.

Langlebigkeit, geringer Kraftaufwand und ein sauberer, runder Schnitt
zeichnen dieses Werkzeug aus.

Lange: 165 mm
Gewicht: 0,2kg

Kabelschere KS 50
Bestell-Nr.: 90829

Hochwertige Qualitatsschere aus geschmiedetem Werkzeugstahl fir
verseilte Al- und Cu-Leiter bis 50 mm?, bzw. max. 15 mm Auf3en-@.

Langlebigkeit, geringer Kraftaufwand und ein sauberer Schnitt zeichnen
dieses Werkzeug aus.

Lange: 215 mm
Gewicht: 0,3 kg
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Kabelschere KS 30
Bestell-Nr.: 90833

! Kabelschere zum Schneiden von verseilten Al- und Cu-Leitern bis
max. 30 mm AuBBen-@. Schneidleistung fiir Cu-Leiter z. B.:

- feinverseilte Leiter bis max. 1x 240 mm?
- grobverseilte Leiter bis max. 1x 70 mm?
— Erdkabel NYY bis max. 4x  25mm?

Messer aus geschmiedetem, spezialgehartetem Werkzeugstahl.
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrahten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 440 mm
Gewicht: 1,29kg

¢ Kabelschere KS 32
Bestell-Nr.: 90835

Kabelschere zum Schneiden von verseilten Al- und Cu-Leitern bis
max. 32 mm AuBBen-@. Schneidleistung fiir Cu-Leiter z. B.:

- feinverseilte Leiter bis max. 1x 300 mm?
- grobverseilte Leiter bis max. 1x 150 mm?
— Erdkabel NYY bis max. 4x 50 mm?

Messer aus geschmiedetem, spezialgehartetem Werkzeugstahl.
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdhten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 600 mm
Gewicht: 1,5kg

Kabelschere KS 42
Bestell-Nr.: 90834

Kabelschere zum Schneiden von verseilten Al- und Cu-Leitern bis
max. 42 mm AuBBen-@. Schneidleistung fiir Cu-Leiter z. B.:

- feinverseilte Leiter bis max. 1x 500 mm?
— grobverseilte Leiter bis max. 1x 300 mm?
— Erdkabel NYY bis max. 4x 70 mm?

Messer aus geschmiedetem, spezialgehartetem Werkzeugstahl.
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdahten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 800 mm
Gewicht: 3,3kg
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Kabelschneider KS 32R
Bestell-Nr.: 90908

Einhandbetatigung durch optimale Hebellibersetzung
und schrittweisem Schneiden.

Schneidbereich: fiir Al- und Cu-Kabel bis max. 232 mm
Nicht geeignet zum Schneiden von
Stahl und Stahldraht!

Entriegelungsmaglichkeit in jeder Position.

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,6 kg

Kabelschneider KS 54R
Bestell-Nr.: 90914

Robuster Ratschenschneider mit optimaler
Hebelilibersetzung und schrittweisem Schneiden.

Schneidbereich: fiir Al- und Cu-Kabel bis max. @54 mm
Nicht geeignet zum Schneiden von Stahl
und Stahldraht!

Entriegelungsmaoglichkeit in jeder Position.

Lange: 300 mm
Gewicht: 1,0kg
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Kabelschneider KS 34 S
Bestell-Nr.: 90910

Sehr stabiler und leichtgangiger Kabelschneider zum Schneiden von
verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 4 x 70 mm? bzw. 1 x 185 mm?,
einverseilte Leiter bis 34 mm AuB3en-@.

Der doppelt nadelgelagerte und patentierte Excenterantrieb erzeugt
in Verbindung mit der besonderen Schneidengeometrie einen hohen
Wirkungsgrad des Kabelschneiders. Nicht geeignet zum Schneiden von
Stahldrahten, Kabeln mit Stahleinlage und Massivleitern.

Lange: 250 mm
Gewicht: 0,94 kg

Kabelschneider KS 52 S
Bestell-Nr.: 90913

Sehr kraftiger und leichtgéngiger Kabelschneider zum Schneiden von
verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 4 x 120 mm? bzw. 1 x 300 mm?,
feinverseilte Leiter bis 52 mm Aufen-@.

Der doppelt nadelgelagerte und patentierte Excenterantrieb erzeugt in
Verbindung mit der besonderen Schneidengeometrie einen hohen
Wirkungsgrad des Kabelschneiders.

Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrdhten, Kabeln mit Stahleinlage
und Massivleitern.

Lange: 325 mm
Gewicht: 1,31 kg
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Kabelschneider KS 60
Bestell-Nr.: 90916

Sehr kraftiger, ratscheniibersetzter Hand-Kabelschneider zum Schneiden von
verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 60 mm AuBBen-@ mit hartem Gummi-

oder Kunststoffmantel, z. B. 4 x 240 mm? NAYY. Kein Quetschen, keine Verformung
des Leiters, leichterer sauberer Schnitt durch Zahnkranzantrieb. Messer aus
gehirtetem Spezialstahl. Ein Offnen der Schere ist in jeder Schneidposition
moglich. Mit Teleskoparmen aus eloxiertem Aluminiumrohr und
2-Komponenten-Griffen.

Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrahten, Kabeln mit
Stahleinlage und Massivleitern.

Lange: 610 bis 810 mm
Gewicht: 3,85 kg

Kabelschneider KS 100

Bestell-Nr.: 90919

Sehr kraftiger, ratschenibersetzter Hand-Kabelschneider zum Schneiden
von verseilten Al- und Cu-Leitern bis max. 100 mm AuB8en-@ mit hartem
Gummi- oder Kunststoffmantel, z. B. 4 x 400 mm? NAYY. Kein Quetschen,
keine Verformung des Leiters, leichterer sauberer Schnitt durch Zahn-
kranzantrieb. Messer aus gehirtetem Spezialstahl. Ein Offnen der Schere
ist in jeder Schneidposition moglich. Mit Teleskoparmen aus eloxiertem
Aluminiumrohr und 2-Komponenten-Griffen.

Nicht geeignet zum Schneiden von Stahldrahten, Kabeln mit
Stahleinlage und Massivleitern.

Lange: 660 bis 860 mm
Gewicht: 4,98 kg
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Presszangen

Presszange PW 6/50
Bestell-Nr.: 90180

Presszange zum Verarbeiten von -Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Standard-Serie (Katalog Seite 8 bis 18).

Verarbeitungsbereich: 6 bis 50 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben sind die kleinen Abmessungen, das geringe
Gewicht, die hohe Pressqualitat durch WM-Pressung und Kontrollpragung.

Lange: 380 mm
Gewicht: 1,50 kg

Presszange WW 6/50
Bestell-Nr.: 90179

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Euro-Serie (Katalog Seite 34 bis 43).

Verarbeitungsbereich: 6 bis 50 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben sind die kleinen Abmessungen, das geringe
Gewicht, die hohe Pressqualitat durch WM-Pressung und Kontrollpragung.

Lange: 380 mm
Gewicht: 1,49 kg

Presszange DW 6/50
Bestell-Nr.: 90178

Presszange zum Verarbeiten von Presskabelschuhen DIN 46235,
Pressverbindern DIN 46267, Alu-Kabelschuhen und Alu-Verbindern
(Katalog Seite 46 bis 64).

Verarbeitungsbereich:
Cuvon 6 bis 50 mm? (K5 - K 14)
Alu von 10 bis 35 mm? (K10 - K 14)

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben sind die kleinen Abmessungen, das geringe
Gewicht,die hohe Pressqualitat durch Sechskantpressung und Kontroll-
pragung.

Lange: 380 mm
Gewicht: 1,44 kg



Presszangen
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Presszange PW 6/70
Bestell-Nr.: 90181

Presszange zum Verarbeiten von -Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Standard-Serie (Katalog Seite 8 - 18).
Verarbeitungsbereich: 6 - 70 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse, eine hervorragende Pressqualitét
aufgrund prazisionsgefiihrter Profilscheiben und Kontrollpragung.
Pressform: Rundumverpressung in WM-Form

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,02 kg

Presszange WW 6/70
Bestell-Nr.: 90186

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Euro-Serie (Katalog Seite 34 - 43).

Verarbeitungsbereich: 6 bis 70 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse und eine hervorragende Press-
qualitat aufgrund prazisionsgefiihrter Profilscheiben.

Pressform: Rundumverpressung in WM-Form und Kontrollpragung

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,02 kg

Presszange FW 10/70
Bestell-Nr.: 90184

Presszange zum Verarbeiten von -Rohrkabelschuhen und
Verbindern fiir feindrdhtige Leiter (Katalog Seite 26 - 32).

Verarbeitungsbereich: 10 bis 70 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse und eine hervorragende
Pressqualitat aufgrund prézisionsgefiihrter Profilscheiben.

Pressform: Rundumverpressung in WM-Form und Kontrollpragung

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,21 kg

Presszange DW 6/70
Bestell-Nr.: 90182

Presszange zum Verarbeiten von Presskabelschuhen DIN 46235,
Pressverbindern DIN 46267, Alu-Kabelschuhen und Alu-Verbindern
(Katalog Seite 46 bis 64).

Verarbeitungsbereich:
Cu von 6 bis 70 mm? (K 5 - K 16), Alu von 10 bis 50 mm? (K 10 - K 16)

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besondere Vorteile dieses Werkzeuges sind ein geringes Gewicht,
optimierte Ubersetzungsverhiltnisse und eine hervorragende Press-
qualitat aufgrund prazisionsgefiihrter Profilscheiben.

Pressform: Sechskantpressung mit Kontrollpragung

Lange: 515 mm, Gewicht: 2,04 kg
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Presszangen
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Presszange PW 10/120
Bestell-Nr.: 90185

Presszange zum Verarbeiten von -Rohrkabelschuhen und
Verbindern der Standard-Serie (Katalog Seite 8 — 18).

Verarbeitungsbereich: 10 bis 120 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der
eingebauten Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen

ist nicht erforderlich. Besonders hervorzuheben ist der grof3e Verarbei-
tungsbereich sowie die hohe Pressqualitat durch WM-Pressung.

Lange: 660 mm
Gewicht: 3,74 kg

Presszange WW 10/120
Bestell-Nr.: 90188

Presszange zum Verarbeiten von Rohrkabelschuhen und Verbindern der
Euro-Serie (Katalog Seite 34 bis 43).

Verarbeitungsbereich: 10 bis 120 mm?

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Besonders hervorzuheben ist der groRe Verarbeitungsbereich sowie die
hohe Pressqualitdt durch WM-Pressung.

Pressform: Rundverpressung in WM-Form und Kontrollpragung

Lange: 660 mm
Gewicht: 3,76 kg

Presszange DW 10/120
Bestell-Nr.: 90189

Presszange zum Verarbeiten von Presskabelschuhen DIN 46235,
Pressverbindern DIN 46267, Alu-Kabelschuhen und Alu-Verbindern
(Katalog Seite 46 bis 64).

Verarbeitungsbereich:
Cu von 10 bis 120 mm? (K 6 bis K 20)
Alu  von 10 bis 70 mm? (K 10 bis K 18)

Die Einstellung des Querschnitts erfolgt durch Drehen der eingebauten
Profilscheiben. Ein Austausch von Presseinsatzen ist nicht erforderlich.
Pressform: Sechskantpressung mit Kontrollpragung

Lange: 660 mm
Gewicht: 3,80 kg
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Presszangen

-
*/‘ Dornpresszange DP 6/95
Bestell-Nr.: 90131

Dornpresszange zum Verarbeiten von -Rohrkabelschuhen
und Verbindern der Standard- und Euro-Serie, sowie zum Verarbeiten
von Quetschkabelschuhen DIN 46234, Stiftkabelschuhen DIN 46 230 und
2 Verbindern DIN 46 341 im Querschnittsbereich von 6 mm?bis 95 mm?.
- a5 - mit zwei Gewindebohrungen fiir Werkbankmontage
j ] - leichte Querschnittseinstellung durch verstellbares
Ruickenlager (selbstarretierend). Kein Austausch von
Presseinsatzen erforderlich
- mit ausziehbaren Holmen
- mit Zwangssperre, das Werkzeug 6ffnet erst nach vollstandig
ausgefiihrter Pressung

Lange: 535 mm bis 730 mm
Gewicht: 3,35 kg
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STILO1 - Hydraulische Akku-Presse 45 kN
Elektro-Hydraulisches Akku-Handpressgerét zur Verarbeitung von Kabelschuhen und Verbindern bis 150 mm?
ohne Presseinsatze

Vorteile

= extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach Axial-Kolbenpumpe
= groBer Verarbeitungsbereich bis 150 mm?
® Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
® durch Klappverschluss miiheloses Arbeiten auch an schwer zuganglichen Stellen
® automatische Druckbegrenzung und Uberwachung mit Drucksensor
= Motorabschaltung und automatischer Riicklauf bei vollendeter Pressung
m elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorgangs
= manueller Ricklauf
® Abspeichern aller Verpressungen und Fehlermeldungen auf internem Speicher
® Auslesung aller Zyklen und Fehlermeldungen tiber USB
® keine abgebrochenen Presszyklen durch laufende Uberwachung der Restakkuladung
= kontrollierte Motoransteuerung zur Lebensdauererhéhung von Getriebe, Motor und Akku
® integriertes Service Management und Software-Update tiber USB
m schneller Werkzeugrticklauf durch hohes Riicklaufférdervolumen
= Multifunktions-Elektronik mit Sleepmodus, Wartungsanzeige und Akkukontrolle
= integriertes, intelligentes Elektronikmodul mit zwei Multifunktions-Leuchtdioden (3-Farben LED)
= Mini-USB-Schnittstelle fiir gdngige PC-Systeme:
- Verpresskurven- und Fehlermeldungsausgabe
- Servicekontrolle
® Li-lonen Akku mit Ladezustandsanzeige: 18V, 1,5 Ah
= Mafe: 370 x 123 x 80 mm
= maximaler Hub: 16 mm, Presskraft: 45 kN, Gewicht inkl. Akku: 2,3 kg

Einsatzbereiche Querschnitt mm?
WM-Presseinsatze fiir Standardserie 10-150
WM-Presseinsatze fiir feindréhtige Leiter 10f - 120f
WM-Presseinsatze flir EURO-Serie 6 —150
Sechskant-Presseinsatze fiir Pressekabelschuhe (DIN 46235) + Verbinder (DIN 46267) 6 — 150 (k5-K22)
Sechskant-Presseinsatze fiir Al-Presskabelschuhe + Verbinder 10 — 120 (K6-K22).
Dornpresseinsatze fiir Quetschkabelschuhe DIN 46234 6-50
Presseinsatze fiir isolierte Quetschkabelschuhe 10-50
Presseinsatze Trapezform fiir isolierte und unisolierte Aderendhtilsen 6-70
Rundpresseinsdtze zum Runden von sektorformigen Al- und Cu-Leitern 10-150
Lieferumfang:

Hydraulische Akku-Presse inkl. Akku und Ladegerat
® Bedienungsanleitung

m Software

USB-Kabel

= Stofftasche fiir Werkzeug und Presseinsatze

Bestell-Nr. Bezeichnung
91100 Hydraulische Akku-Presse STILO1
91101 Ersatz-Akku Li-lonen 18V, 1,5 Ah
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Presseinsatze zur hydraulischen Akku-Presse STILO1

Presseinsdtze WM-Form

zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-
Kabelschuhen und Verbindern der
Standard-Serie

Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer
Hersteller!

'

Bestell-Nr.

Siemens Norm SN 71322 fiir
feindrahtige Leiter

120
150
Presseinsdtze WM-Form
zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-
Kabelschuhen und Verbindern der

Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm?
91431 | 10Sf / 25Sf 91434 70Sf
91432 | 165f / 35Sf 91435 95Sf
91433 50Sf 91436 120Sf

Presseinsdtze WM-Form

zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-
Kabelschuhen und Verbindern fiir
feindrahtige Leiter

Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer .
mm

Hersteller!

Bestell-Nr.
90331 10f/25f

50f

90336 120f

Presseinsdtze WM-Form
zum Verarbeiten von Kabelschuhen H
und Verbindern der Euro-Serie

Bestell-Nr. mm’
90430 6

Presseinsitze Sechskantform

zum Verarbeiten von

- Cu-Presskabelschuhen DIN 46235

- Cu-Pressverbindern DIN 46267 Teil 1

- Al- und Al/Cu-Presskabelschuhen
und Verbindern

Bestell-Nr. Kennzahl Cu mm? Al

Dornpresseinsatze

zum Verarbeiten von

- Quetschkabelschuhen DIN 46234
- Stiftkabelschuhen DIN 46230

- Verbindern DIN 46341 Teil 1

Bestell-Nr.

90495

90496

Presseinsatze
zum Verarbeiten von
isolierten Quetschkabelschuhen

Bestell-Nr.

90322
90323
99696

Presseinsitze Trapezform

zum Verarbeiten von isolierten und
nicht isolierten Aderendhiilsen
Pressbreite: 19 mm

Bestell-Nr. mm

Rundpresseinsitze

zum Runden von sektorférmigen
Al- und Cu-Leitern

Pressbreite: 12 mm

sm = Sektorkabel mehrdrahtig
se = Sektorkabel eindrahtig

Bestell-Nr. mm?sm mm?®se

90378 120 150
90379 150 185

Ovalpresseinsatz
fuir Ovalverbinder, Wellen-Crimpform

Bestell-Nr. mm?>  Bestell-Nr. mm?

99754 6 99755 10
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AKKU-PRESS AP 10
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten
von Kabelschuhen und Verbindern bis 240 mm?2

Bestell-Nr.: 91120

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank
Doppel-Kolbenhydraulik

- variable Geschwindigkeit zum Positionieren
des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermidungsfreies
Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

— Zwei-Komponentengriff mit optimaler
Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V
— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 6-240 mm?
Presskraft 60 kN
Kopfdrehung 360°
Hub-/Offnungsweite 17 mm
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 3,6 kg

Werkzeugmale 330x331x75mm

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung sowie Kunststoffkoffer
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Hydraulische Handpresse HHW 10
ohne Presseinsatze

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 10
ohne Presseinsatze

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 240 mm?.

Vorteile:

- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— Schnellverschlusskopf um 180° drehbar
— durch Klappverschluss miiheloses Arbeiten auch an schwer
zuganglichen Stellen
- leicht und handlich, kurze Bauform
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschddigung von Werkzeug und Einsatzen
— universell einsetzbar: Einsatze fur alle Kabelschuhtypen
sind lieferbar
- Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:

Presskraft ca. 55 kN
Lange 400 mm
Gewicht 2,5 kg

Bestell-Nr.: 91111

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 240 mm?.

Vorteile:

— leicht, handlich, kurze Bauform

— groBer Verarbeitungsbereich

- Klappkopf, dadurch schnelles Einlegen und Entnehmen der
Verbindungstechnik

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

- alle Einsatze der AP 10 und HPi 10 kdnnen verwendet werden

- Lieferung im hochwertigen Nylonetui

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 60 kN
Lange 204 mm
Gewicht 1,60 kg

Bestell-Nr.: 90653
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Zubehor zu AKKU-PRESS AP 10, Handpresse HHW 10 und hydraulische Pressvorrichtung HPW 10

Presseinsatze WM-Form

nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen
und Verbindern der Standard-Serie (Seite 8 bis 18).
Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer Hersteller!

“VA/Cu
VA
Cu

{
|
?

= flir VA-Seile und Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)

=nur fiir VA-Seile

= nur fir Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10/70 91302 120 91306
16/35 91303 150 91307
25/50 91304 185 91308
95 91305 240 91309

Presseinsatze WM-Form

nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern nach
Siemens Norm SN 71322 fiir feindrahtige Leiter (Seite 20-24)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10Sf / 255f 91441 955f 91445
16Sf / 35Sf 91442 120Sf 91446
50Sf 91443 150Sf 91447
70Sf 91444 1855f 91448
Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen
und Verbindern fiir feindrahtige Leiter (Seite 26 bis 32).
Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10f/25f 91330 95f 91334
16f/35f 91331 120f 91335
50f 91332 150f 91336
70f 91333 185f 91337
Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen
und Verbindern der Euro-Serie (Seite 34 bis 43).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91315 120 91306
10/70 91316 150 91307
16/35 91317 185 91308
25/50 91318 240 91309
95 91319

Presseinsatze Sechskantform

fiir Cu-Presskabelschuhe DIN 46235, Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1,
Al- und Al/Cu-Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 46 bis 64).

Kennzahl Cu mm? Al mm? Bestell-Nr.
5 6 - 91343
6/16 10/70 -/50 91344
8/12 16/35 -/10+25 91345
10/14 25/50 16/35 91346
18 95 70 91347
20 120 - 91348
22 150 95 + 120 91349
25 185 150 91350
Dornpressemsatze
fur Edelstahl-Rohrkabelschuhe (Seite 68)
mm? Verwendung® Bestell-Nr.
1,5-2,5 VA/Cu 91480
4-6 VA/Cu 91481
10 VA/Cu 91482
16 VA/Cu 91483
25 VA/Cu 91484
35 VA 91485
35 Cu 91486
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Zubehor zu AKKU-PRESS AP 10, Handpresse HHW 10 und hydraulische Pressvorrichtung HPW 10

Dornpresseinsatze
fur Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230 und Ver-
binder DIN 46341 Teil 1 (Seite 70 bis 76)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91465 50 91470
10 91466 70 91471
16 91467 95 91472
25 91468 120 91473
35 91469
Presseinsatze
fur isolierte Quetschkabelschuhe (Seite 78 bis 82)
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 91372 35 91375
16 91373 50 91376
25 91374 70 91377

Presseinsatze Trapezform
zum Verarbeiten von isolierten und nicht isolierten Aderendhiilsen

(Seite 95 bis 103), Pressbreite: 19 mm

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91383 50 91388
10 91384 70 91389
16 91385 95 91390
25 91386 120 91391
35 91387
Rundpresseinsatze
zum Runden von sektorférmigen Al- und Cu-Leitern, Pressbreite: 12 mm
mm?sm mm?se Bestell-Nr. mm?sm mm? se Bestell-Nr.
10 - 91450 95 120 91456
16 - 91451 120 150 91457
25 35 91452 150 185 91458
35 50 91453 185 240 91459
50 70 91454 240 300 91460
70 95 91455
Schneideinsatz

Bestell-Nr. 91354

zum Schneiden von grobverseilten Al- und Cu-Leitern ohne Stahleinlage bis

max. @ 12 mm.
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STILO20 - Hydraulische Akku-Presse 60 kN

ohne Presseinsatze

Elektro-Hydraulisches Akku-Handpressgerat zur Verarbeitung von Kabel-
schuhen und Verbindern bis 300 mm?2

Vorteile:

leichte, kompakte und robuste Bauweise

ergonomisches Design fiir Links- oder Rechtshander

extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach Axial-Kolbenpumpe

- automatische Druckbegrenzung und Uberwachung mittels Drucksensor
- Sanftanlauf und Schnellstop bewirken eine Erh6hung der Lebensdauer
- Motorabschaltung und Riicklauf nach vollendetem Pressvorgang

- elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorganges

- manueller Rucklauf in jeder Position maglich

- Sleepmodus, Wartungsanzeige und Servicekontrolle

- intelligentes Elektronikmodul mit zwei Multifunktions-Leuchtdioden

— Abspeichern aller Arbeitszyklen und Fehlermeldungen auf int. Speicher
- Ladezustandsanzeige direkt am Akku

- Uberwachung der Restakkuladung

— Mini USB-Schnittstelle fiir gangige PC-Systeme

- Verpressungskurven- und Fehlermeldungsausgabe

- Li-lonen Akku mit Ladezustandsanzeige

Bestell-Nr.: 91148

Komplettlieferung bestehend aus Akku- Einsatzbereich bis zu

Presse, Akku, Ladegerat, Tragegurt, WM-Presseinsatze fiir Rohrkabelschuhe 300 mm?
Anleitung sowie Kunststoffkoffer WM-Presseinsatze fiir Rohrkabelschuhe, F-Serie 240 mm?
Technische Daten: Sechskantpresseinsatze flir Cu-Presskabelschuhe u. -verbinder DIN 300 mm?
Pressbereich 6-300 mm? Sechskantpresseinsatze fiir Al-Kabelschuhe und Al-Verbinder 240 mm’
Presskraft 60 kN Rundpresseinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter 240 mm?
Hub-/Offnungsweite........c..cowurre 16 mm Dornpresseinsatze flir Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 + VA + NI 120 mm?
élél\jyiif\?ri]:ljngkku - 2;?(; Ovalpresseinsatze fiir isolierte Quetschkabelschuhe 95 mm?
Werkzeugma8e385x125 X 80 mm Trapezpresseinsitze fiir Aderendhiilsen 240 mm?

Hydraulische Handpresse APW20
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2

Vorteile:

- dreiJahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- ergonomisches Design fiir ermidungsfreies Arbeiten
- servicefreundliche, kompakte Bauweise

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V
— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 6-300 mm?

Bestell-Nr.: 91143 Presskraft 60 kN
Kopfdrehung 360°

Hub-/Offnungsweite 17 mm

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, Akkuspannung 18V
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung Gewicht inkl. Akku ca. 4,4 kg
sowie Kunststoffkoffer Werkzeugmalle 330x331x75mm
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- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges
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Hydraulische Handpresse HHW 20
ohne Presseinsatze

‘}m‘}v Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
A a‘):) Verbindern bis 300 mm?2
Vorteile:
— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— groBer Verarbeitungsbereich bis 300 mm?
- Schnellverschlusskopf um 180° drehbar
- durch Klappverschluss miiheloses Arbeiten auch an schwer
zuganglichen Stellen
— leicht und handlich, kurze Bauform
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschdadigung von Werkzeug und Einsatzen
— universell einsetzbar: Einsatze fir alle Kabelschuhtypen
sind lieferbar

Bestell-Nr.: 91132

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:
Presskraft......... ca.62kN Lange........c. 396 mm Gewicht................ 2,8 kg

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 20
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
Verbindern bis 300 mm?2.

Vorteile:

- leicht, handlich, kurze Bauform

— groBer Verarbeitungsbereich

- Klappkopf, dadurch schnelles Einlegen und Entnehmen der
Verbindungstechnik

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

- alle Einsatze der APW 20 und HHW 20 kénnen verwendet werden

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Bestell-Nr.: 90656 Presskraft ca. 60 kN

Lange 198 mm

Gewicht 1,75 kg
Mechanische Handpresse MPW 20
ohne Presseinsatze

.-“}ff:(\ Mechanische Handpresse zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
/ ‘M‘} Verbindern bis 300 mm?2.
Vorteile:

- leichte, kompakte Konstruktion

— universell einsetzbar: Einsatze fir alle
Kabelschuhtypen sind lieferbar

— Schnellverschlusskopf um 360° drehbar

— stufenlos verstellbare Teleskopgriffe

- Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Technische Daten:

Bestell-Nr.: 90250 Presskraft ca. 60 kN
Gesamtldange 560 bis 830 mm
Gewicht 3,2kg
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubehor zu Stilo 20, AKKU-PRESS APW 20, Handpresse HHW 20, Handpresse MPW 20
und hydraulische Pressvorrichtung HPW 20

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern
der Standard-Serie (Seite 8 bis 18). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 91602 50 91606 150 91610
16 91603 70 91607 185 91611
25 91604 95 91608 240 91612
35 91605 120 91609 300 91613

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern nach
Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter (Seite 20-24)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10Sf 91745 50Sf 91749 150Sf 91753
16Sf 91746 70Sf 91750 185Sf 91754
25Sf 91747 95Sf 91751 240Sf 91755
35sf 91748 120sf 91752

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern fiir
feindrdhtige Leiter (Seite 26 bis 32). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10f 91638 50f 91642 150f 91646
16f 91639 70f 91643 185f 91647
25f 91640 95f 91644 240f 91648
35f 91641 120f 91645

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen und Verbindern der Euro-Serie

(Seite 34 bis 43).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
R - I 91619 30 91624 185 ... 91611
10 91620 70 91625 240 91612
16 91621 95 91626 300 91613
25 91622 120 91609
35 91623 150 91610

- e e e

Presseinsatze Sechskantform

fr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 (Seite 46 bis 51),
Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 (Seite 53 bis 54),

Al- und Al/Cu-Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 56 bis 64).

Kennzahl Cumm? Al mm? Bestell-Nr.
....... = 6 91654
....... 6 10 21025
8 16 - 91656
10 25 10 91657
12 35 16 + 25 91658
14 50 35 91659
16 70 50 91660
18 95 70 91661
20 120 - 91662
22 150 95+ 120 91663
25 185 150 91664
28 240 185 91665
32 300 240 91666
34 - 300 91667

G
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubehor zu Stilo 20, AKKU-PRESS APW 20, Handpresse HHW 20, Handpresse MPW 20

und hydraulische Pressvorrichtung HPW 20

Dornpresseinsatze
k fur Quetschkabelschuhe DIN 46234, Stiftkabelschuhe DIN 46230 und
ﬁ Verbinder DIN 46341 Teil 1 (Seite 70 bis 76)
; mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
£ 6 91731 50 91736
10 91732 70 91737
16 91733 95 91738
25 91734 120 91739
35 91735
Presseinsatze
= flr isolierte Quetschkabelschuhe (Seite 78 bis 82)
: mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 91693 50 91697
16 91694 70 91698
25 91695 95 91699
35 91696
Presseinsatze Trapezform
l zum Verarbeiten von isolierten und nicht isolierten Aderendhiilsen
(Seite 95 bis 103) Pressbreite: 22 mm
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 91705 70 91711
10 91706 95 91712
16 91707 120 91713
25 91708 150 91714
35 91709 185 91715
50 91710 240 91716
Rundpresseinsatze
zum Runden von sektorférmigen Al- und Cu-Leitern. Pressbreite: 22 mm
mm?2sm’ mm?se’ Bestell-Nr.
10 - 91718
16 - 91719
25 35 91720
35 50 91721
50 70 91722
70 95 91723
95 120 91724
120 150 91725
150 185 91726
185 240 91727
240 300 91728

“sm = Sektorkabel mehrdrahtig, se = Sektorkabel eindrahtig

Aufbewahrungskasten fiir Presseinsatze

aus lackiertem Stahlblech, AuBenmafe 375 x 235 x 55 mm

Aufteilung in 19 kleine Facher und ein grof3es Fach fiir Sondereinsatze
oder extreme Pressbreiten. Der stabile Kasten verfligt GUber zwei
Verschlisse und einen stabilen Tragegriff. Passend fiir Presseinsatze
der Katalogseiten 142 - 166.

Bestell-Nr.: 90825
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulische Handpresse APW 30
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 400 mm?2,

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 10-400 mm?
Presskraft 80 kN
Bestell-Nr.: 91163 Kopfdrehung 360°
Hub-/Offnungsweite 37 mm
Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, égt\t’liﬁ??:ﬁ nP?kku a5 ;E:(\g/
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung Werkzeugme;Be 330 x 390 X .751mm

sowie Kunststoffkoffer

Hydraulische Handpresse HHW 30
ohne Presseinsdtze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen
und Verbindern bis 400 mm?.

Vorteile:
- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— groBer Verarbeitungsbereich bis 400 mm?
— Schnellverschlusskopf um 360° drehbar
- miheloses Arbeiten auch an schwer zuganglichen Stellen
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschdadigung von Werkzeug und Einsatzen
- universell einsetzbar: Einsatze fir alle Kabelschuhtypen

Bestell-Nr.: 91152 sind lieferbar

Technische Daten:

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff Presskraft: ca. 80 kN Lange: 550 mm Gewicht: 5,4 kg

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 17
ohne Presseinsatze

Technische Daten:

Betriebsdruck.......... max. 700 bar
Presskraft........cccccoeeverveee. ca. 80 kN

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 400 mm?2.

Ein Einsatz zum Schneiden von verseilten Al- und
Cu-Kabeln bis 28 mm AuBBendurchmesser ist lieferbar.

Vorteile:

- sehr groB3er Verarbeitungsbereich

- leicht und handlich, kurze Bauform

- Klappkopf, dadurch schnelles Einlegen und
Entnehmen der Verbindungstechnik

- auch zum Kabelschneiden (bis 28 mm Auf3en-@)
einsetzbar

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

Bestell-Nr.: 90651
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulische Handpresse APW 35
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2.

Vorteile:

— drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

. Pressbereich 10-300 mm?

Bestell-Nr.: 91168 Prosskraft 80 kN

Kopfdrehung 360°

Hub-/Offnungsweite 37 mm

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse, Akkuspannung 18V
Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung Gewicht inkl. Akku ca.5,5 kg
sowie Kunststoffkoffer Werkzeugmalle 330 x 390 x 75 mm

Hydraulische Handpresse HHW 35
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2.

Vorteile:
— durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und Verbinder
schnell und miihelos einlegen und entnehmen
- extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— grofB3er Verarbeitungsbereich bis 300 mm?
- C-Kopf um 360° drehbar
- eingebautes Uberdruckventil, auch bei Fehlpressungen
keine Beschadigung von Werkzeug und Einsatzen
- universell einsetzbar: Einsatze fiir alle Kabelschuhtypen
sind lieferbar

Bestell-Nr.: 91157

Technische Daten:

Presskraft: ca. 80 kN Lange: 580 mm  Gewicht: 5,2 kg Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 15
ohne Presseinsatze

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von

Kabelschuhen und Verbindern bis 300 mm?2. Technische Daten:

Vorteile: Betriebsdruck:........max. 700 bar

— durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und Presskraft:... ....ca. 80 kN
Verbinder schnell und miihelos einlegen und Lange:...... .335mm
entnehmen. (CTZITY/ [l ) =R 3,6 kg

— ldeal fiir Serienarbeiten

— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung Bestell-Nr.: 90602
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Teleskophalter PA1-0400

Tisch- oder Wandbefestigung fiir stationare Arbeits- platze mit wechselbaren Hydraulikwerkzeugen

Der leicht zu montierende Teleskophalter mit
schwenkbarem Arbeitsarm ldsst sich flexibel
auf den jeweiligen Arbeitsplatz einrichten.
Standfest und sicher auf einer Arbeitsplatte
oder an einer Wand fixiert, erleichtert und
beschleunigt er den Arbeitsablauf.

Bestell-Nr.: 97139

Technische Daten:

Das abgebildete Werkzeug ist nicht im Lieferumfang Drehmoment 70 Nm
enthalten und kann separat bestellt werden. maximale Tragkraft 5 kg
Schwenkradius.......cccooooenevvveernnns 630 bis 920 mm

Spannbacken fiir HPW 15 und HPW 17

Mit den leicht an einem Schraubstock zu befestigen Spannbacken
konnen Sie lhr Werkzeug bequem fixieren. Standfest und sicher
erleichtern und beschleunigen Sie so Ihren den Arbeitsablauf.

Bestell-Nr.: 90601
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubehor zu APW 30, HHW 30, APW 35, HHW 35, HPW 15 und HPW 17

Presseinsatze WM-Form
2P nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern der
u Standard-Serie (Seite 7 bis 18). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer
= Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
,,,,,,, 10 90604 120 90266
16 90605 150 90267
25 90606 185 90268
35 90607 240 90269
50 90263 300 90270
70 90264 | 400 90271
95 90265

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 10 bis 300 mm?!

Presseinsatze WM-Form

-
= nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern nach
u Siemens Norm SN 71322, fiir feindrahtige Leiter (Seite 19-24)
7 mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10Sf 91765 95Sf 91771
16Sf 91766 120Sf 91772
25Sf 91767 150Sf 91773
355f 91768 185Sf 91774
50Sf 91769 240Sf 91775
70Sf 91770 300Sf 91776

HPW 15, HHW 35, APW 35 nur von 10 bis 240Sf mm?!

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern fiir

P
h feindrahtige Leiter (Seite 25 bis 32). Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer

g Hersteller!

| mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10f 90440 95f 90446
16f 90441 120f 90447
25f 90442 150f 90448
35f 90443 185f 90449
50f 90444 | 240f 90450
70f 90445

Presseinsatze WM-Form
nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen und Verbindern der Euro-Serie

M Ed K

-l @ e

(Seite 33 bis 43).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
,,,,,,, 6 90431 95 90238
10 90272 120 90266
16 90273 150 90267
25 90234 185 90268 |
35 90235 240 90269 |
50 90236 300 90270 | 0
70 90237 400 90271 (]

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 6 bis 300 mm?!

Presseinsatze
fur isolierte Quetschkabelschuhe (Seite 78 bis 82).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 90461 70 90466
16 90462 95 90467
25 90463 120 90468
35 90464 | 150 90469
50 90465
APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 10 bis 120 mm?!
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubeho6r zu APW 30, HHW 30, APW 35, HHW 35, HPW 15 und HPW 17

Presseinsatze Sechskantform

flr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 (Seite 44 bis 52)
Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 (Seite 53 bis 54) und

Al und Al/Cu Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 55 bis 64)

Kennzahl Cu mm? Al mm? Bestell-Nr.
....... 5 6 . 90278
....... 6 10 o 90279
8 16 - 90280
10 25 16 90281
12 35 25 90282
14 50 35 90283
16 70 50 90284
18 95 70 90285
20 120 - 90286
22 150 95+ 120 90287
25 185 150 90288
28 240 185 90289
32 300 240 90290
34 - 300 90292

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von K5 - K 28!

Pa Presseinsatze fiir Cu-Presskabelschuhe,
h (2-Leiter-Version)

zum Verarbeiten von Cu-Presskabelschuhen 2-Leiter-Version (Seite 52)
Pressbreite: 12 mm (Zwei Pressungen je Kabelschuh notwendig)

{
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
2x70 99805 | 2x120 99641
2x95 99640

Nicht geeignet fiir APW 35, HHW 35 und HPW 15!

Dornpresseinsatze

far Quetschkabelschuhe DIN 46234 (Seite 70 bis 73),
Stiftkabelschuhe DIN 46230 (Seite 74)

und Verbinder DIN 46341 Teil 1 (Seite 75)

-‘

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
6 90478 70 90484
10 90479 95 90485
16 90480 120 90476
25 90481 150 90477
35 90482 185 90488
50 90483 240 90489

APW 35, HHW 35, HPW 15 nur von 6 — 150 mm?!

Presseinsatze Trapezform

zum Verarbeiten von isolierten und nicht isolierten Aderendhiilsen
(Seite 95 bis 103), Pressbreite: 24 mm (bei 10 bis 120 mm?),

38 mm (bei 150 bis 240 mm?)

mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
10 90633 95 90639
16 90634 120 90640
25 90635 150 90641
35 90636 185 90642
50 90637 | 240 90643
70 90638
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WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubehor zu APW 30, HHW 30, APW 35, HHW 35, HPW 15 und HPW 17

Presseinsatze fiir Cu-Abzweigklemmen
zum Verarbeiten von Cu-Abzweigklemmen H-Form, (Seite 54)

Pressbreiten: 70/70 mm? = 12 mm
95/95 mm? = 5mm
120/120 mm? = 5mm
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
70/70 99805 | 120/120 99633
95/95 99782

Nicht geeignet fiir APW 35, HHW 35 und HPW 15!

Dornpresseinsatze
fur Edelstahl-Rohrkabelschuhe (Seite 68)

mm? Verwend." Bestell-Nr. mm? Verwend.” Bestell-Nr.

1,5-2,5 VA/Cu 91901 50 VA 91908
4-6 VA/Cu 91902 50 Cu 91909
10 VA /Cu 91903 70 VA 91910
16 VA/Cu 91904 70 Cu 91911
25 VA/Cu 91905 95 VA 91912
35 VA 91906 95 Cu 91913
35 Cu 91907
"VA/Cu = flrVA-Seile und Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)
VA = nur fur VA-Seile
Cu = nur fiir Cu-Leiter (flexibel und vorverdichtet)
Rundpresseinsatze

zum Runden von sektorférmigen Al- und Cu-Leitern
Pressbreite: 16 mm

mm?sm° mm?se’ Bestell-Nr. mm?sm® mm?2se’ Bestell-Nr.

i - Slery = 20— 0c20m.
16 - g (=0 (e e
25 35 90622 150 185 90628

35 50 90623 185 240 90629

50 70 90624 240 300 90630

70 95 90625

“sm = Sektorkabel mehrdrahtig, se = Sektorkabel eindréhtig

Schneideinsatz
Bestell-Nr.: 90654
fur grobverseilte Al- und Cu-Leiter ohne Stahleinlage bis @ 28 mm.

Schneideinsatz

Bestell-Nr.: 90655

furr fein- und feinstverseilte Cu-Leiter bis @ 28 mm. Obige Schneideinsatze
eignen sich nicht zum Schneiden von Massivleitern. Hierfir bieten wir
lhnen gerne Sonderldsungen an.

Nicht geeignet fiir APW 35, HHW 35 und HPW 15!

Zum Aufbewahren der Presseinsatze empfehlen wir den Sortimentkasten 90825.
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Sonderwerkzeuge nach lhren Vorgaben

zum Beispiel
Hydraulische Pressvorrichtung mit C-Kopf

Der Sonderpresskopf mit einer Presskraft von 200 kN bzw. 400 kN wurde
speziell fur die Serienfertigung von groBen Querschnitten und die da-
durch starke Beanspruchung entwickelt.

= Durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und
Verbinder schnell und miihelos einlegen und entnehmen.

= |n den extra robust ausgelegten Presskopf lassen sich z. B.
Sonderpresseinsatze mit groflen Pressbreiten integrieren.
Dadurch ist ein schnelles Arbeiten, auch bei groBen Quer-
schnitten, moglich.

m  exakte Spezifikation nach Kundenwunsch

oder unser
Profilschienenschneider HPS 50

zum Schneiden von Tragschienen aus Stahl bis 2 mm
Wandstdrke, auch an schwer zuganglichen Stellen

Nennen Sie uns lhr Verarbeitungsproblem ...
... 5ic geben die Vorgaben, wir bieten die Losung!
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Sonderwerkzeuge

Abbildung kann abweichen.

Presseinsitze auf Anfrage!

Presseinsitze auf Anfrage!

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

zum Beispiel
AKKU-PRESS APW 40

Das Elektro-Hydraulisches Akku-Handpressgerat APi 40
mit einer Presskraft von 130 kN wurde speziell fur die
Verarbeitung von gro3en Querschnitten und die
dadurch starke Beanspruchung entwickelt.

Durch den C-Kopf lassen sich Kabelschuhe und Verbinder
schnell und miihelos einlegen und entnehmen

In den extra sehr robust ausgelegten Presskopf lassen sich

z. B. Sonderpresseinsatze mit grof3en Pressbreiten integrieren.
Dadurch ist ein schnelles Arbeiten auch bei gro3en
Querschnitten méglich.

Das handliche Werkzeug ist fiir kleine Arbeitsraume
bestens geeignet

Technische Daten:

max. Hub 42 mm
Kopfoffnung 42 mm
Presskraft 130 kN
MaBe (BxLxH) 95 mm x 430 mm x 310 mm
Gewicht 6,5 kg
Akku Lithium-lonen-Technologie 14,4V, 3,0Ah
Ladegerat 220-240V, 50-60Hz, 7,2-18V
Ladedauer ca. 50 Minuten

Bestell-Nr.: 91198

oder unsere hydraulische Pressvorrichtung HPW 40
Dieser Presskopf ist mit einer Presskraft von 130 kN speziell fiir die
Serienfertigung von groBen Querschnitten und die dadurch starke
Beanspruchung geeignet. Antrieb Uber Elektro- oder FuBpumpe.

Technische Daten:

max. Hub 42 mm
Kopfoffnung 42 mm
Betriebsdruck max. 700 bar
Mafe (BxLxH) 75x120x 270 mm
Presskraft 130 kN
Gewicht 4,9 kg

Bestell-Nr.: 90603

Nennen Sie uns lhr Verarbeitungsproblem.
geben die Vorgaben, bieten die Losung!
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulische Handpresse APW 18
ohne Presseinsatze

Bestell-Nr.: 97222

Komplettlieferung bestehend aus Akku-Presse,
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
sowie Kunststoffkoffer

Hydraulische Pressvorrichtung HPW 18
ohne Presseinsatze

172

Hydraulisches Handpresswerkzeug zum Verarbeiten von
Kabelschuhen und Verbindern bis 1000 mm?.

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Technische Daten:

Pressbereich 10-1000 mm?
Presskraft 130 kN
Kopfdrehung 360°
Hub-/Offnungsweite 42 mm
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 8,7 kg
Werkzeugmalle 430x310x95 mm

Hydraulisches Presswerkzeug zum Verarbeiten von Kabelschuhen und
Verbindern bis 1000 mm?2. Mittels eines Adapters konnen auch alle Einsatze
der hydraulischen Pressvorrichtungen HPW 15 und HPW 17 (bis einschlie3lich
95 mm?) verwendet werden.

Vorteile:

— geringes Gewicht im Vergleich zum Pressbereich

— gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

- Klappkopf

— erweiterbares System zum Biegen, Lochen und Schneiden
— Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange 385 mm
Gewicht 7,5kg

Der Presskopf kann von dem Presszylinder abgekuppelt werden. Beide Teile
werden einzeln geliefert (bitte auch einzeln mit den unten angegebenen
Nummern bestellen). An den Presszylinder kdnnen andere Werkzeuge zum
Lochen, Biegen und Schneiden von Kupferschienen angekuppelt werden.

Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Presskopf HPK 18 Bestell-Nr.: 90663




WEITKOWITZ

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubehor zu APW 18 und HPW 18

Presseinsatze WM-Form

D nur zum Verarbeiten von WEITKOWITZ-Kabelschuhen und Verbindern
= der Standard-Serie (Seite 8 bis 18).Nicht geeignet fiir Fabrikate anderer
Hersteller!
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
120 90670 300 90674
150 90671 400 90675
185 90672 500 90676
240 90673 630 90677
=) Presseinsatze WM-Form
h nur zum Verarbeiten von Kabelschuhen und Verbindern der Euro-Serie
'l (Seite 34 bis 43).
mm? Bestell-Nr. mm? Bestell-Nr.
120 90670 300 90674
150 90671 400 90675
185 90672 500 90676
240 90673 630 90677

Presseinsatze Sechskantform

flr Cu-Presskabelschuhe DIN 46235 (Seite 46 bis 51)
Cu-Pressverbinder DIN 46267 Teil 1 (Seite 53 bis 54) und

Al und Al/Cu Presskabelschuhe und Verbinder (Seite 56 bis 64)

Kennzahl Cumm? Al mm? Bestell-Nr.
....... 20 1 20 . 90681
,,,,,,, 22 150 95+120 90682
25 185 150 90683
28 240 185 90684
32 300 240 90685
34 - 300 90686
38 400 - 90687
38 - 400 90678
42 500 - 90688
44 - 500 90679
44 625 - 90690
52 - 625 90680
52 800 - 90691
58 - 800 90689
58 1000 - 90692

Adapter-Einsatz
Bestell-Nr.: 90693

mittels dieses Adapters kdnnen alle Einsatze des HPW 15 und HPW 17 bis
einschlieBlich 95 mm? (Katalogseite 164 und 165) auch in dem HPW 18
verwendet werden. (Gilt nicht flr Schneideinsatze und Einsatze fiir
Cu-Abzweigklemmen).

Schneideinsatz
Bestell-Nr.: 90694

geeignet flr
- grobverseilte Al- und Cu-Leiter ohne Stahleinlage bis @ 36 mm
- fein- und feinstverseilte Cu-Leiter bis @ 36 mm

Obiger Schneideinsatz eignet sich nicht zum Schneiden von Massivleitern.
Hierfiur bieten wir Ihnen gerne Sonderl6sungen an.
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Zubehor
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Werkzeugkiste
Bestell-Nr.: 90799

Stabile Werkzeugkiste aus Aluminium zum Aufbewahren der
FuBpumpe (Seite 191) und der hydraulischen Arbeitsgerdte
(Seite 154 ff).

Technische Daten:

Innenmale (BxLxH) 350x 750 x 310 mm
AuBBenmale (BxLxH) 400 x 800 x 330 mm
Gewicht 6,2 kg

Spannbacken fiir HPZ 25

Mit den leicht an einem Schraubstock zu befestigen Spannbacken kénnen
Sie Ihr Werkzeug bequem fixieren. Standfest und sicher erleichtern und
beschleunigen Sie so Ihren Arbeitsablauf.

Bestell-Nr.: 90661
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Hydraulischer Akku-Schneider Stilo Cut 40
Elektro-Hydraulisches Akku-Handschneidgerat zum Schneiden von mehrdrahtigen
Aluminium- und Kupferleitern bis @ 40 mm.

Vorteile:

— offener Schneidkopf mit Endlosdrehung

- leichte, kompakte und robuste Bauweise

- extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach
Axial-Kolbenpumpe

- automatische Druckbegrenzung und
Uberwachung mittels Drucksensor

- Motorabschaltung und automatischer
Rucklauf nach vollendetem Schneidvorgang

— Automatische Schneiderkennung: Nach
vollendetem Schneidvorgang fahrt das Gerat
automatisch in die Ausgangsposition zuriick

- elektronische Steuerung und Uberwachung
des Schneidvorganges

- manueller Riicklauf in jeder Position moglich

- Multifunktions-Elektronik
(Sleepmodus, Wartungsanzeige, Akkukontrolle)

— intelligentes Elektronikmodul mit zwei
Multifunktions-Leuchtdioden

— Abspeichern aller Arbeitszyklen und
Fehlermeldungen auf internem Speicher

— Zyklen und Fehlermeldungen tiber USB auslesbar

- kontrollierte Motoransteuerung zur Lebens-
dauererh6hung von Getriebe, Motor und Akku

- prazise, wiederholgenaue Druckeinstellung
durch elektrischen Drucksensor

— Ladezustandsanzeige direkt am Akku

- integriertes Service-Management

- Software-Updates tiber USB

mehrdrahtiger Schneidbereich: Schneidbereich:
Cu bis max. 1x240 mm? bzw. 4x50 mm? Cu bis max. @40 mm
Al bis max. 1x500 mm? bzw. 4x70 mm? Al bis max. @40 mm

Technische Daten
Schneidbereich @40 mm Ladezeit Akku 30 min.

Betriebskraft 30kN MaBe 440 X 12'4 X 81 mm
RED Li-lonen Akku 18,0V 1,5 Ah Gewicht ca. 2,8 kg (mit Akku)

Bestell-Nr. Bezeichnung
97208 Hydr. Akku-Schneider STILO Cut 40
91101 Ersatz-Akku Li-lonen 18V, 1,5 Ah

Lieferumfang:

— hydraulischer Akkuschneider
— Akku und Ladegerat

- Bedienungsanleitung

- Software

— USB-Kabel

—Transporttasche
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Hydraulischer Akku-Schneider Stilo Cut 50

Elektro-Hydraulisches Akku-Handschneidgerdt zum Schneiden von flexiblen

Aluminium- und Kupferleitern bis @ 50 mm.

Vorteile:

- offener Schneidkopf mit Endlosdrehung

- leichte, kompakte und robuste Bauweise

- extrem schnelles Arbeiten durch 3-fach
Axial-Kolbenpumpe

- automatische Druckbegrenzung und
Uberwachung mittels Drucksensor

— Motorabschaltung und automatischer
Ricklauf nach vollendetem Schneidvorgang

- Automatische Schneiderkennung: Nach
vollendetem Schneidvorgang fahrt das Gerat
automatisch in die Ausgangsposition zuriick

- elektronische Steuerung und Uberwachung
des Schneidvorganges

- manueller Riicklauf in jeder Position méglich

- Multifunktions-Elektronik
(Sleepmodus, Wartungsanzeige, Akkukontrolle)

- intelligentes Elektronikmodul mit zwei
Multifunktions-Leuchtdioden

— Abspeichern aller Arbeitszyklen und
Fehlermeldungen auf internem Speicher

— Zyklen und Fehlermeldungen tber USB auslesbar

- kontrollierte Motoransteuerung zur Lebens-
dauererh6hung von Getriebe, Motor und Akku

- prazise, wiederholgenaue Druckeinstellung
durch elektrischen Drucksensor

— Ladezustandsanzeige direkt am Akku

- integriertes Service-Management

- Software-Updates tiber USB

feindrahtiger Schneidbereich: Schneidbereich:
Cu bis max. 1x240 mm? bzw. 4x50 mm? Cu bis max. @45 mm
Al bis max. 1x500 mm? bzw. 4x70 mm? Al bis max. @50 mm

Technische Daten
Schneidbereich @ 50 mm Ladezei'fc Akku ' 30 min.

Betriebskraft 30kN MaBe 449 X 124 x 81 mm .

RED Li-lonen Akku 18,0V 1,5Ah Gewicht  ca.2,3 kg (mit Akku)

Bestell-Nr. Bezeichnung
91105 Hydr. Akku-Schneider STILO Cut 50

91101 Ersatz-Akku Li-lonen 18V, 1,5 Ah

Lieferumfang:

— hydraulischer Akkuschneider
— Akku und Ladegerat

- Bedienungsanleitung

- Software

- USB-Kabel

- Transporttasche

KABELSCHUHE + WERKZEUGE
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Hydraulischer Akkuschneider ASW 25
zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln mit Stahleinlage

Eigenschaften:

- leichte und kompakte Konstruktion

- klappbarer Schneidkopf um 360° drehbar

- Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

— Druckentlastungstaste im Einhandbetrieb von beiden Seiten zu
betdtigen (Links- und Rechtshander)

- ergonomischer Griff mit ausgewogener Gewichtsverteilung fiir
ermidungsfreies und sicheres Arbeiten

- Gehduse, Griffhiilse und Druckentlastungstaste vollstandig aus
isolierendem und stof3festem Kunststoffmaterial

Elektronikmodul (Funktion und Anzeige):

- permanente Akku-Ladezustandskontrolle mittels 10 Balken-LED

- Multifunktions-Leuchtdiode (3-Farben LED)

Bestell-Nr. 97180

i ich: igkelld REIREIRSIREIREIREIREIREIREI REIREIREIREIREIREIREIREI REIREIRE

Ems-atzberelch. . Zugfestlggelt EIE|E| 2 E E|EE| Bl E|E|EIE|ELEE BBl E

ASi 45 und HSi 45 /i eI e R R R RS S

IVARS SRS ERSERSERSERSERSERSERSERSERSEESERSERSERSERSERS SRS EES]
Set-Bestiickung: Seile und Kabel <410
Hydraulischer Akkuschneider, Li-lon Akku, Kup‘ey Rundmateria! 300
o N undmaterial <250
Ladegerat, Handschlaufe (fiir Transport und Rundmaterial <340
Sicherheit), Kunststoffkoffer, Tragegurt Aluminium | Seile und Kabel <200
Rundmaterial <160
A . Aldrey Kabel <340
TeChn.ISChe Paten' Alu/Stahl Seile <1800
Schneidbereich 25 mm Seile <2200
Chneldkrat SOKN  san  R0STRTE | o
Gewicht inkl. AKKU .....oovvrveerrerrrrrreenes ca.3,9kg Seile (>200 Drahte) <180

Akku-Kabelschneider ASW 45
Elektro-Hydraulischer Akku-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln,
sowie Alu-Stahl-Seilen bis zu einem Durchmesser von 45 mm.

Vorteile:

— drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

— ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider, Akku, Ladegerat,

Bestell-Nr.:91183 Tragegurt, Gebrauchsanleitung sowie Kunststoffkoffer

Weiteres Zubehor fiir ASW 45 siehe Katalogseite 186!

Technische Daten:
Schneidbereich .......coceveeceeveceunecenne @45 mm  Kopfdrehung 360°  Gewicht inkl. AKKU ......ccoooevercriannnces ca. 59 kg
Schneidkraft 60 kN  Akkuspannung 18V Werkzeugmale................ 435 x331 x75mm

Hydraulischer Hand-Kabelschneider HSW 45
Hydraulischer Hand-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln,
sowie Alu-Stahl-Seilen bis zu einem Durchmesser von 45 mm.

Vorteile:
— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe

- Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
- groBer Einsatzbereich (siehe Tabelle bei HSW 50 F auf Seite 179)

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff

’ Technische Daten:
Bestell-Nr. 91172 Schneidkraft.ca. 60 kN  Lange............. 600 mm  Gewicht............. 7,66 kg
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Akku-Kabelschneider ASW 50 F
zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 50 mm.

Vorteile:

— drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhy-
draulik

- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges
— ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

— leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

Bestell-Nr..91186  _ | £p zyr Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Technische Daten: Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider,
Schneidbereich @50 mm Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
Schneidkraft 60 kN sowie Kunststoffkoffer

Kopfdrehung 360°

Akkuspannung 18V Weiteres Zubehor fiir den ASW 50 F finden Sie auf Seite 186!
Gewicht inkl. Akku ca.4,9 kg

Werkzeugmale .......ceceeesseeseeensenns 447 x 331 x 75 mm

Hydraulischer Hand-Kabelschneider HSW 50 F
Hydraulischer Hand-Kabelschneider zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 50 mm.

Vorteile:

— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
— Schnellverschlusskopf um 270° drehbar
— groBer Einsatzbereich (siehe Tabelle unten)

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer aus Kunststoff.
Bestell-Nr.: 91175

Einsatzbereich: Zugfestigkeit E E E E E E g E
Technische Daten: ASW 50 F und N/mm? Swug®wme v g n
Schneidkraft.......coocccoeeeenns ca. 60 kN e DR
Lange 610 mm
(LIl | S 6,95 kg e habel o

Hydraulischer Kabelschneider PSW 50 F
zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 50 mm.

Vorteile:

- leichte und kompakte Konstruktion

- Schneidkopf mit Klappverschluss und Messerfiihrung
— groBer Schneidbereich

- sauberer Schnitt

Lieferung einschlieBlich Etui zur Aufnahme des Schneidkopfes

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 60 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Bestell-Nr.: 90577 Lange 315 mm
Gewicht 2,8kg
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Hydraulischer Akku-Kabelschneider ASW 65
Elektro-Hydraulischer Akku-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln
ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 65 mm.

Vorteile:

- leichte und kompakte Konstruktion

- offener, hydraulischer Schneidkopf mit Messerfiihrung
um 360° drehbar

- leichtes Handling durch offene Bauform

- weite Messeroffnung fir erleichtertes Einfiihren der Kabel

- Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

- Druckentlastungstaste im Einhandbetrieb von beiden Seiten
zu betatigen (Links- und Rechtshander)

- Gehause, Griffhllse und Druckentlastungstaste vollstandig aus
isolierendem und stoB3festem Kunststoffmaterial

- eingebautes Elektronikmodul fir:

Technische Daten: - permanente Akku-Ladezustandskontrolle

Schneidkraft ca. 44 kN - Uberwachung des Arbeitsvorgangs und Zustandsanzeige
Betriebsspannung 14,4 Volt — Anzeige des ndchsten Service-Intervalls

MaBe (BXLXH) .....oovverreerrecrreeraenrecrrneenns 140 x 610 x 400 mm = Feh|eranzeige bei evtl. St(‘}rungen

Gewicht inkl. Akku 7,7 kg

Ladegerét ............................ 220-240V, 50-60Hz, 7,2-18V Komp|ett|ieferung einschlieBlich Akkuschneider, Akku,
Ladedauer ca. 50 Minuten Ladegerit, Handschlaufe (fiir Transport und Sicherheit),

Tragegurt sowie Kunststoffkoffer.

Weiteres Zubehor fiir ASW 65 siehe Katalogseite 186!

Einsatzbereich: Zugfestigkeit E € € E E E E E E
9 92 ElEEEElEl B EE
N/mm® 282221888 .
A SEE S ES Bestell-Nr.: 91193
\
Kupfer Kabel <410
Aluminium Kabel <210

Hydraulischer Kabelschneider PSW 65
Hydraulischer Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu
einem Durchmesser von 65 mm.

Vorteile:

- leichte und kompakte Konstruktion

offener Schneidkopf mit Messerfiihrung

leichtes Handling durch offene Bauform

weite Messeroffnung fiir erleichtertes Einflihren der Kabel
Anschluss durch leckagefreie Steckkupplung

Lieferung einschlieBlich Kunststoffkoffer

Technische Daten:

Schneidbereich 65 mm
Schneidkraft ca. 44 kN
Betriebsdruck.........cco.eevvvernrennene max. 700 bar (70 MPa)
Lange 330 mm
Gewicht ca.4,7 kg

Bestell-Nr.: 90571
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Akku-Kabelschneider ASW 85
zum Schneiden von mehrdrahtigen Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu
einem Durchmesser von 85 mm.

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

- schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider,
Akku, Ladegerit, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
sowie Kunststoffkoffer

Technische Daten:

Weiteres Zubehor fiir die ASW 85 und ASW 85 F finden Sie auf Seite 186!

Schneidbereich @ 85 mm
Schneidkraft 70 kN
Kopfdrehung endlos Bestell-Nr.: 97221
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 6,7 kg
Werkzeugmalle 523 x 331 x 75 mm Ebenfalls erhiltlich:
Einsatzbereich: Zugfestigkeit| £ E £ £ E £ E £ £ Akku-Kabelschneider ASW 85 F
ASW 85 F Vi e aaelElelElS zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln
S Ssssssss ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 85 mm.
Kupfer Kabel <410
Aluminium Kabel <210 Beste"_Nr.: 91189

Hydraulischer Hand-Kabelschneider HSW 85
zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 85 mm.

ot
P
eV “
Zeo Vorteile:
. o* - extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige Hydraulikpumpe
VR — Schnellverschlusskopf um 270° drehbar

— groBer Schneidbereich, siehe Tabelle unten
- Einhandbedienung im Schnellvorschub durch inneren
Griff moglich

Lieferung einschlieBlich Transportkoffer

, & Technische Daten:

Schneidkraft ca. 70 kN
Lange 692 mm
Gewicht 12,8 kg
i ich: igkeit E E E E E E E E E .
Einsatzbereich: Zugfestigkeit EIEIE|EIEIE E E|E Bestell-Nr.: 97053
Nmm* 228822888
ISERSEESERSHR SN SEESERSIISY
A\
Kupfer Kabel <410
Aluminium Kabel <210
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Akku-Kabelschneider ASW 95
Elektro-Hydraulischer Akku-Kabelschneider zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage
bis zu einem Durchmesser von 95 mm.

Technische Daten:

Schneidbereich @ 95 mm
Schneidkraft 65 kN
Kopfdrehung endlos
Akkuspannung 18V
Gewicht inkl. Akku ca. 10,1 kg
WerkzeugmaBe .......covveeenreeessenennns 603 x 345 x 90 mm

Hydraulischer Kabelschneider PSW 95

Vorteile:

- drei Jahre Garantie oder 20.000 Arbeitszyklen

— schneller Vorschub im Niederdruck dank Doppel-Kolbenhydraulik
- variable Geschwindigkeit zum Positionieren des Werkzeuges

- ergonomisches Design fiir ermiidungsfreies Arbeiten

- servicefreundliche, kompakte Bauweise

- Zwei-Komponentengriff mit optimaler Gewichtsverteilung

- leistungsstarker Lithium-lonen Akku 18V

— LED zur Beleuchtung des Arbeitsbereiches

— sauberer und praziser Durchschnitt der Kabel

Komplettlieferung bestehend aus Akkuschneider,
Akku, Ladegerat, Tragegurt, Gebrauchsanleitung
sowie Kunststoffkoffer

Bestell-Nr.: 91195

zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser von 95 mm.
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Vorteile:

- offener, hydraulischer Schneidkopf mit Messerfiihrung
- leichtes Handling durch offene Bauform

- mit stabilem Handgriff

- extrem groBer Schneidbereich, siehe Tabelle unten

— sauberer Schnitt

Lieferung einschlieBlich Kunststoffkoffer

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 65 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 465 mm
Gewicht 6,9 kg

Bestell-Nr.: 90574

Einsatzbereich: Zugfestigkeit| E € E E E E E E E E E
ggz ElE =22 ElEElE EE
Nmm® 12 R 88RR88K8E
[SERSERSEESEE SEE SEESHE SHR SHE SULS
v S}
Kupfer Kabel <410 ‘
Aluminium | Kabel <210
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Hydraulischer Kabelschneider HKW 700
zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln, auch mit Stahlarmierung, bis zu einem Durchmesser von 70
mm (z. B. Sektorkabel 4 x 240 mm?).

Vorteile: Technische Daten:

— extrem grof3e Schneidkraft Schneidkraft......coocccveeeunees ca. 150 kN
— klappbarer Kopf Betriebsdruck................. max. 700 bar
- sehr stabile Konstruktion Lange 430 mm
— mit Handgriff Gewicht 8,3 kg

Bestell-Nr.: 90578

Hydraulischer Kabelschneider HKW 1000
zum Schneiden von feinverseilten Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu einem Durchmesser
von 95 mm bzw. Rund- und Sektorkabel bis max. 3 x 185 mm?2.

Vorteile:

— extrem grof3er Schneidbereich
— klappbarer Kopf
— sauberer Schnitt

Technische Daten:

Schneidkraft ca. 80 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Lange 530 mm
Gewicht 6,8 kg

Bestell-Nr.: 90590

Ausfuihrung wie Bestell-Nr. 90590, jedoch mit verstarkter
Ausfiihrung zum Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln,

mit oder ohne Stahimantel.

Achtung:

Alu-Kabel mit Stahlkern, Stahlseile oder Kabel mit Stahlkern konnen nicht

geschnitten werden.

Bestell-Nr.: 90591
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Hydraulische Sicherheitsschneidanlage SSA 95
nach DIN EN 50340, zum sicheren Schneiden von Aluminium- und Kupferkabeln ohne Stahleinlage bis zu
einem Durchmesser von 95 mm.

Erlauterung der Sicherheitsschneidanlage:

Unter Sicherheitsschneidanlagen versteht man
ein Gerdt zum gefahrlosen Schneiden von Kabeln,
von denen nicht eindeutig festgestellt werden
kann, ob ihr spannungsfreier Zustand her- bzw.
sichergestellt ist. Speziell bei Kabeln mit
metallischer Abschirmung ist eine Uberpriifung
der Spannungsfreiheit schwierig. Daher missen
vor dem eigentlichen Arbeitsbeginn weitere A
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Arbeiters

durchgefiihrt werden. Zu diesen MaBnahmen

gehort die Verwendung einer Sicherheitsschneid-

anlage. Diese besteht im Wesentlichen gemass ﬁ 60 000 V
DIN EN 50340 (VDE 0682 Teil 661) aus einer !
Hydraulikpumpe und einem Schneidkopf mit fest ENS0340 - 2001
angeschlossenem, 10,5 m langem, flexiblem sowie

metallfreiem Hochdruckschlauch.

Anwendungsbereich:

Vor Beginn der Arbeiten an Erdkabelanlagen bis 30kV muss der spannungsfreie Zustand nach §6 Abs. 2 der Unfall-
verhltungsvorschrift -Elektrische Anlagen und Betriebsmittel (BGV A 2, bisherige VGB 4) bzw. Abschnitt 6.2 der EN 50 110 (VDE 0105 Teil 100)
hergestellt und fiir die Dauer der Arbeiten sichergestellt werden.

Da bei Kabeln (insbesondere bei Erdkabeln) das Feststellen der Spannungsfreiheit an der Arbeitsstelle nicht immer

moglich ist, ist hierfiir eine ErsatzmaBnahme durchzufiihren. Das Kabel wird durchtrennt mit speziellen Schneidgeraten

in Verbindung mit einer Uberpriifung an der Ausschaltstelle, z.B. Riickfrage bei der netzfiihrenden Stelle.

Potenzialausgleichsverbindungen - Erdung:

Die Norm DIN EN 50340 fiir Sicherheitsschneidanlagen schreibt eine Erdung am Schneidkopf und eine Potenzialausgleichs-

verbindung zwischen Pumpe und Erde vor. Diese Bestimmungen mussen jedoch gemal den jeweiligen nationalen Richt-

linien durchgefiihrt werden. Laut BG-Bestimmungen "BG/845-ZH1/437" darf in Deutschland der Schneidkopf nicht geerdet werden, weil
die Netze schon dementsprechend geerdet sind. Eine Potenzialausgleichsverbindung zwischen Pumpe und Erde muss jedoch geschaf-
fen werden.

Instandhaltung:

Um die Funktionssicherheit, Betriebsbereitschaft und lange Lebensdauer der Sicherheitsschneidanlagen jederzeit zu

gewahrleisten, wird ein zweijahriger Wartungsintervall von empfohlen. Diese darf ausschlieBlich von

autorisierten Fachleuten durchgefiihrt werden. Im Falle eines Schnittes unter Spannung ist jedoch immer eine Uberpriifung der gesamten
Anlage dringend erforderlich. Laut DIN VDE 0105 Teil 100, Abschnitt 4.6 und VGB 4 sind die Sicherheitsschneid- anlagen durch einen Sach-
kundigen in angemessenen Zeitraumen zu tberpriifen. Diese Wartungsintervalle diirfen laut GB-Bestimmungen vom Hersteller selbst in
den Benutzerinformationen festgelegt und beschrieben werden.

Lichtbogen beim Kurzschlussversuch:

Foto 1: 200 ms Foto 2: 800 ms Foto 3: 1.200 ms Foto 4: 1.600 ms

Abbildungen:

Die Abbildungen zeigen die Entwicklung eines Lichtbogens im Verlauf eines Kurzschlussversuches und demonstrieren
deutlich die Gefahr fiir Personen bei Arbeiten unter Spannung.
Personenschaden kdnnen nur bei Verwendung einer Sicherheitsschneidanlage ausgeschlossen werden.

184



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulische Sicherheitsschneidanlage SSA 95

Bestehend aus:
- FuBpumpe
- Hydraulischer Kabelschneider PSW 95
- 10,5 m Hochdruckschlauch

— . )
! / — Erdungsspiel fiir SSA 95
R ——— - Erdungskabel fiir SSA 95
[ — Kunststofftrolley
—— s E -

Vorteile:

— geprifte Sicherheit mit GS-Zeichen
— extrem schnelles Arbeiten durch zweistufige FuBpumpe
— geringes Gewicht durch den Einsatz von Leichtmetall-

ﬁ 60 000 V legierungen und korrosionsfreien Materialien

_ ' - offener Schneidkopf mit Messerfithrung
. — Kabelschneider mit stabilem Handgriff

ENS0340 : 2001 — extrem grofB3er Schneidbereich, siehe nebenstehende Tabelle

— sauberer Schnitt

Einsatzbereich: Zugfestigkeit g E E E E E E E E E E
N/mm> [gmguowgumgas Lieferung einschlieBlich Kunststofftrolley zum sauberen

SRR SRS Aufbewahren aller Komponenten der Sicherheitsschneidanlage
Kupfer Kabel <410 ‘
Aluminium | Kabel <210 Bestell-Nr.: 90570
Technische Daten:
Schneidkraft ca.65 kN Betriebsdruck 625 bar Gewicht 25,5kg
Schubkraft ca. TT0kN MaBe Trolley (BXLxH).....520 x 640 x 365 mm  Betriebstemperatur ................ -20°C bis +40°C

Hydraulische Sicherheitsschneidanlage SSA 95 CPT
4
A 4

Bestehend aus:
- CPW700EC
— Hydraulischer Kabelschneider PSW 95
- 10,5 m Hochdruckschlauch
— Erdungsspiel fiir SSA 95
— Erdungskabel fiir SSA 95
- Kunststofftrolley

Vorteile:
— gepriifte Sicherheit mit GS-Zeichen
- noch schnelleres und bequemeres Arbeiten gegeniiber

dem Betrieb einer FuBpumpe
— geringes Gewicht durch den Einsatz von Leichtmetall-

ﬁ 60 000 V legierungen und korrosionsfreien Materialien
' — offener Schneidkopf mit Messerfiihrung
— Kabelschneider mit stabilem Handgriff

ENS0340 : 2001
— extrem grofBer Schneidbereich, sieche nebenstehende Tabelle
- sauberer Schnitt

Einsatzbereich: Zugfestigkeit E E E E E E E E E g g
Nmm? |smgssowguses Lieferung einschlieBlich Kunststofftrolley zum sauberen
Sessssssssg Aufbewahren aller Komponenten der Sicherheitsschneidanlage
Kupfer Kabel <410
Aluminium | Kabel <210 Bestell-Nr.: 90569
Technische Daten:
Schneidkraft ca.65 kN Betriebsdruck 625 bar Gewicht 25,5kg
Schubkraft ca. 110 kN  MaBe Trolley (BxLxH)....520 x 640 x 365 mm  Betriebstemperatur................. -20°C bis +40°C
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Zubehor zu hydraulischen Akku-Werkzeugen

2
&

(o»
£
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Ersatzakku-Li-lonen

fur Stilo-Werkzeuge 18V, 1,5 Ah
Gewicht 0,50 kg
Bestell-Nr. 91101
Ersatzakku-Li-lonen

fur Akku-Werkzeuge 18V, 3,0 Ah
Gewicht 0,68 kg
Bestell-Nr. 91424
Netzadapter fiir alle Akku-Werkzeuge

Spannungsbereich 230V - 18V
Bestell-Nr. 91426
Akku-Ladegerat

Spannungsbereich 230V - 18V
Bestell-Nr. 91428

Tragegurt fiir Akku-Pressen und -Schneider aus hochwertigem

Nylon-Material
Bestell-Nr.

91129




.~ Testen Sie unsere neue, kostenlose

-APP

Einfach, schnell, immer parat ...

Mit unserer neuen Mobilphone-App erhalten Sie auf
einen Blick alle wichtigen Informationen bei der Arbeit
mit unseren Werkzeugen.

Die Vorteile fir Sie:

- Pressanweisungen zu allen Artikeln und Werkzeugen
aus unserem Sortiment

- Kataloginformationen mit samtlichen Neuheiten
sowie besonderen Angeboten und Informationen

- Kontakt auf kurzem Wege zu unserem AuBBendienst
bei Riickfragen oder Bestellvorgangen etc.

# jetstverfiigbar bei \ Jetzt verfiigbar bei
@& App Store || P> Google play




KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Antriebsgerate und Zubehor

Hydraulische Akkupumpe Compact CPW700EC
Bestell-Nr.: 91422

Eigenschaften, Steuerungs- und Uberwachungsfunktionen:

- leichte, kompakte und robuste Bauweise

— Doppelkolbentechnik fiir schnellen Vorschub und hohen Druck

- schnelle Werkzeugrticklaufe durch hohes Riicklaufférdervolumen

— Druckiiberwachung mittels elektronischem Drucksensor

- Hochleistungs-Lithium-lonen-Akku

- Ladezustandsanzeige am Akku vorhanden

- mit Fernbedienung 1,5m

- Einschalten am Gerdt und an der Fernbedienung

— Start bzw. Vor- und Zuriickfahren an Fernbedienung

E - Steuerung mittels Mikrocontroller

- LED-Anzeige fiir Pressung OK am Gerat und an der Fernbedienung

— LED-Anzeige flr Batterie und Storung am Gerét

- automatischer Energiesparmodus nach ca. 5 min.

- Abspeichern aller Arbeitszyklen und Fehlermeldungen auf
internem Speicher (ca. 100.000 Zyklen)

— Auslesen aller Zyklen und Fehlermeldungen tiber USB

- keine abgebrochenen Arbeitszyklen durch laufende Uberwachung
der Restakkuladung

- kontrollierte Motoransteuerung zur Lebenserh6hung von
Getriebe, Motor und Akku

- automatischer oder manueller Riicklauf, Riicklaufstoppfunktion

- sofortige Schneider6ffnung nach Schnitt und Loslassen der Taste
(Pat. Pending - Automatische Schneiderkennung)

— integriertes Service-Management

- Software-Update tber USB

- Temperaturiiberwachung

- Tragemoglichkeit mit Schultergurt, Tragetasche mit Zusatztaschen

- Befestigungsmaglichkeit der Fernbedienung am Gerat, auf Giirtel
oder Tragegurt mittels Klemmlasche oder Magneten auf ebener oder
runder Oberflache

Komplettlieferung bestehend aus Akkupumpe, Fernbedienung 1,5 m,
flexiblem Schlauch 1,5 m, USB-Kabel, Li-lonen-Akku 18V 3,0 Ah,
Ladegerat, Software (CD), Schultergurt, Tragetasche mit
Zusatztaschen

Technische Daten:

Fordervolumen im Niederdruckbereich < 100 bar:................ 1,15 I/min
Fordervolumen im Hochdruckbereich bis max. 700 bar:.....0,15 I/min
Betriebsdruck: max. 700 bar (70 MPa)
Leistung: 200 W
Akkuspannung: 18V DC
Akkukapazitat: 3,0 Ah
Betriebstemperatur: - 20° Cbis + 55°C
MaBe (BxLxH) 190 x 290 x 205 mm
Gewicht ca. 4,6 kg (mit Akku)
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Antriebsgerate und Zubehor

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulische Akkupumpe Compact CPW700
Bestell-Nr.: 91423

Ausfiihrung wie CP700EC, zusatzlich mit folgenden Erweiterungen:

- groBes Display zur Uberwachung, Diagnose und Einstellung von:
— Pressverlaufkurvendarstellung im Display (bar und Zeit)
- Anzeige Istdruck / Solldruck
- Fehleranzeige (Pressfehler, Temperatur, Eigendiagnose, Akku)
— Service-Daten
- Geratedaten
— Ein- und Ausgabeelement tiber I-Drive (Drehknopf)
- vorinstallierte Standardprogramme zum Schneiden oder
Verpressen mit:
— automatischem oder manuellem Ruicklauf
- Haltezeiteinstellungen
- Spannfunktion mittels automatischer Nachjustierung
- Ricklaufstoppfunktion
- sofortige Schneiderdffnung nach Schnitt und Loslassen
der Taste (Pat. Pending - Automatische Schneiderkennung)
- Speicherbare Bedienerprogramme

Technische Daten:

Mafe (BxLxH) 190 x 290 x 205 mm
Gewicht ca. 4,6 kg (mit Akku)

Ersatzakku fiir CPW700EC und CPW700

18V DC 3,0 Ah
Bestell-Nr.: 91424

Netzadapter fiir CPW700EC, CPW700, Stilo 1

und Stilo Cut 50, 230V - 18V
Bestell-Nr.: 91426

Leiterbefestigungshaken fiir Akkupumpe Compact
Bestell-Nr.: 91425

Verlangerungsschlauch fiir Akkupumpe Compact
Nicht geeignet fiir Sicherheitsschneidanlagen!

1,5m Bestell-Nr.: 97135
30m Bestell-Nr.: 97153
50m Bestell-Nr.: 97194
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Antriebsgerate und Zubehor

Abbildung = Bestell-Nr.: 90404

Abbildung = Bestell-Nr.: 90418

190

Elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe

Unsere Elektrohydraulischen 3-Zylinder-Radialkolbenpumpen

werden komplett betriebsbereit, mit elektrischer Steuerung, Druck-
begrenzungsventil, Magnetventil, Olschauglas und 3 m Hochdruckschlauch
ausgeliefert. Die Ansteuerung erfolgt tGiber einen Ful3schalter, der mit einer
hochwertigen 3-Punkt-Sicherheitsschaltung ausgestattet ist. Die Pumpen
werden ohne Press-/Schneidkopf ausgeliefert, dieser ist gesondert zu
bestellen.

Folgende Varianten sind lieferbar:
— Betriebsdruck max. 700 bar
— Betriebspannung/Pumpenférdermenge:
230V, 50Hz / 0,64 |/min
3x400V, 50Hz / 0,82 I/min
- Transportkarre oder Kompakt-Tragegestell
- 1-pedaliger FuBBschalter = Version ohne Positionierung
- 2-pedaliger FuBBschalter = Version mit Positionierung

(Die Version mit Positionierung sollte bei den Stromschienen-
bearbeitungswerkzeugen Katalogseite 190-197 sowie dem
Blechlocher Katalogseite 198-199 eingesetzt werden, um ein
sicheres und punktgenaues Arbeiten zu erméglichen.

Beim Einsatz des Stromschienenbearbeitungszentrums BLS 120
(Seite 195) empfehlen wir die Pumpe Bestell-Nr. 91421 mit
Anschlussmoglichkeit des Endschalters von Werkzeug BLS 120,
flir eine hohe Wiederholgenauigkeit.)

Sonderhydrauliken auf Anfrage lieferbar.

Transportkarre, mit Positionierung, Nennleistung: 0,75 kW,
Betriebsspannung 3 x 400V 50Hz, Pumpenforderstrom 0,82 |/min.

Gewicht: 31,0 kg
Bestell-Nr.: 90404

Transportkarre, mit Positionierung und automatischer Druckabschaltung
Nennleistung: 0,75 kW, Betriebsspannung 3x 400V 50Hz,
Pumpenférderstrom 0,82 I/min.

Gewicht: 31,0 kg
Bestell-Nr.: 90417

Transportkarre, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 3 x 400V 50Hz, Pumpenforderstrom 0,82 |/min.

Gewicht: 30,4 kg
Bestell-Nr.: 90407

Transportkarre, mit Positionierung, Nennleistung: 0,75 kW,
Betriebsspannung 230V 50Hz, Pumpenfdrderstrom 0,64 I/min.

Gewicht: 33,0kg
Bestell-Nr.: 90413

Transportkarre, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 230V 50Hz, Pumpenférderstrom 0,64 I/min.

Gewicht: 33,0kg
Bestell-Nr.: 90418




Antriebsgerate und Zubehor

Abbildung = Bestell-Nr.: 90415

Abbildung = Bestell-Nr.: 91421

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpen

Kompakt-Tragegestell, mit Positionierung, Nennleistung: 0,75 kW,
Betriebsspannung 3 x 400V, 50Hz, Pumpenférderstrom 0,82 I/min.

Gewicht: 24 kg
Bestell-Nr.: 99962

Kompakt-Tragegestell, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 3 x 400V, 50Hz, Pumpenférderstrom 0,82 |/min.

Gewicht: 24,0 kg
Bestell-Nr.: 90406

Kompakt-Tragegestell, mit Positionierung, Nennleistung: 0,75 kW,
Betriebsspannung 230V, 50Hz, Pumpenforderstrom 0,64 |/min.

Gewicht: 30,0 kg
Bestell-Nr.: 90416

Kompakt-Tragegestell, Nennleistung: 0,75 kW,

Betriebsspannung 230V, 50Hz, Pumpenforderstrom 0,64 I/min.

Gewicht: 24,0 kg
Bestell-Nr.: 90415

Kompakt-Tragegestell, mit Positionierung, Nennleistung: 0,75 kW,

mit automatische Druckabschaltung und Anschluss fiir Endschalter

(fir BLS120)

Betriebsspannung 3 x 400V, 50Hz, Pumpenférderstrom 0,82 I/min.

Gewicht: 24 kg
Bestell-Nr.: 91421

Hydraulische FuBpumpe FPi 70, zweistufig
Bestell-Nr.: 91401

Betriebsdruck max. 700 bar, mit Sicherheitsventil und
3 m Hochdruckschlauch

MaBe (BxLxH) 210 mm x 570 mm x 230 mm
Gewicht: 23,8 kg

Lieferung inklusive Metallkoffer
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Zubehor fiir Radialkolbenpumpen

Ersatz-Hochdruckschlauch mit Stahlgeflechteinlage,
Knickschutz (kein Verlangerungsschlauch!)

Lange: 3m Bestell-Nr.: 90409
Ldnge: 5m Bestell-Nr.: 99955
Lange: 10 m Bestell-Nr.: 99956

Verlangerungsschlauche auf Anfrage lieferbar.
- empfohlene max. Gesamtlange: 10 m -

Nachfiillsets zur Ergénzung von Olverlusten
Bitte ausschlieBlich dieses Ol verwenden.

Nur E-Hydrauliken und FuBpumpen (ohne SSA95)
Hydraulikal, 1-Liter Bestell-Nr.: 90593
Hydraulikdl, 5-Liter Bestell-Nr.: 90594

Akkugerate und Compact-Pumpen
Hydraulikal, 1-Liter Bestell-Nr.: 90557
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Hydraulisches Arbeitssystem 200 kN

Dieses von der Firma entwickelte und durch Ge-
brauchsmuster geschiitzte Geratesystem erlaubt dem Anwender
das Verpressen von Kabelschuhen in groen Querschnitten sowie
das Lochen, Biegen und Schneiden von Stromschienen.

Kernstiick ist ein Antriebszylinder mit einem Nenndruck von max.
700 bar und einer Presskraft von 200 kN. An diese Grundeinheit
kénnen folgende Komponenten angekuppelt werden:

a) Presskopf mit austauschbaren Einsdatzen zum Verarbeiten von
Kabelschuhen bis 1.000 mm?2.

b) Lochwerkzeug zum Lochen von Stromschienen mit bis zu
12 mm Starke. Die maximale Eintauchtiefe betragt bis Mitte
Loch 60 mm. Somit kénnen auch 120 mm breite Schienen
mittig gelocht werden. Zwei millimetergenau einstellbare
Tiefenanschldge und eine Kornerspitze an der Lochnadel
ermdglichen ein punktgenaues Lochen und eine grof3e
Wiederholgenauigkeit.

194

c) Biegewerkzeug zum Biegen von Stromschienen bis zu 120 mm
Breite und 12 mm Stédrke. Der enge Biegeradius ermdglicht ein
platzsparendes Abwinkeln. Der jeweils erreichte Biegewinkel
kann auf der seitlich angebrachten Skala abgelesen werden.

d) Werkzeug zum Schneiden von Stromschienen bis 120 mm Breite
und 12 mm Starke.

Alle Komponenten werden einzeln geliefert. Da der Antriebs-
zylinder nur einmal bendtigt wird, kann sich der Kunde
somit ein insgesamt ausgesprochen glinstiges System zum
Bearbeiten von Stromschienen und Pressen von Kabel-
schuhen zusammenstellen.

Sonderkonstruktionen auf Anfrage.



Hydraulisches Lochwerkzeug HLW 120

Lochwerkzeug HLW 120
fiir Langlocher
auf Anfrage lieferbar!

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Lochwerkzeug zum Lochen von Stromschienen aus Cu oder Al bis 12 mm
Starke. Lochtiefe maximal 60 mm. Somit kdnnen auch 120 mm breite
Schienen mittig gelocht werden.

Vorteile:

— Gewindebohrungen zum Aufschrauben auf eine Werkbank sind vorhanden

- nahezu alle Stromschienen kénnen bearbeitet werden

- zwei millimetergenau einstellbare Tiefenanschldge, eine exakte
Mittenmarkierung und Lochnadeln mit Kérnerspitze erlauben
punktgenaues Arbeiten mit gro3er Wiederholgenauigkeit

Der Presszylinder kann von dem Lochwerkzeug abgekuppelt werden. Beide
Teile sind einzeln lieferbar und missen einzeln bestellt werden. Es besteht
so die Moglichkeit, an einen Presszylinder sowohl den Presskopf HPK 18 als
auch das Stromschienen-Biegewerkzeug HBW 120 oder den Stromschienen-
schneider HSW 120 anzuschlieBen. Als Antriebsgerat empfehlen wir

unsere zweistufige FuBpumpe Nr. 91401 oder unsere elektrohydraulische
3-Zylinder-Radialkolbenpumpe mit Positionierung Nr. 90404.

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange einschlieBlich Presszylinder 410 mm
Gewicht einschlieflich Presszylinder 12 kg
Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Lochwerkzeug HLW 120 Bestell-Nr.: 90560

Lochnadeln mit Matrize fiir Lochwerkzeug HLW 120, nur zum Lochen von
Cu- oder Al-Schienen, mit Kdrnerspitze. Oberflache beschichtet.

Loch-Durchmesser zuldssige Bestell-
inmm Stromschienenstarke Nr.
von / bis (mm)
55 o......276 _..90561
6,6 - 4-8 90562
9 - 5-10 90563
10,5 } 5-12 99988
11 5-12 90564
13,5 5-12 90565
14 } 5-12 99936
15,5 5-12 90566
17,5 5-12 90567
18 5-12 99940
21,5 5-12 90568
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Hydraulisches Biegewerkzeug HBW 120
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= Materialdicke

Basishohe

Biegewerkzeug zum Biegen von Stromschienen aus Cu oder Al bis 120 mm

Breite und 12 mm Starke.

Vorteile:

- Gewindebohrungen zum Aufschrauben auf eine Werkbank

sind vorhanden

- zwei Parallelanschlage ermdglichen ein exaktes, winkliges

Anlegen der Stromschienen

— der jeweils erreichte Biegewinkel kann an der seitlich

angebrachten Skala abgelesen werden

Der Presszylinder kann vom Biegewerkzeug abgekuppelt werden. Beide
Teile sind einzeln lieferbar und missen einzeln bestellt werden. Es besteht
so die Moglichkeit, an einen Presszylinder sowohl den Presskopf HPK 18
als auch das Stromschienen-Lochwerkzeug HLW 120 oder den Stromschie-
nen-Schneider HSW 120 anzuschlieBen. Als Antriebsgerat empfehlen wir

unsere zweistufige FuBpumpe

Nr. 91401 oder unsere elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe

mit Positionierung Nr. 90404.

Presszylinder HPZ 25
Biegewerkzeug HBW 120

Technische Daten:

Bestell-Nr.: 90662
Bestell-Nr.: 90556

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange einschlieBlich Presszylinder 345 mm
Gewicht einschlie3lich Presszylinder 13,7 kg

Grenzmal fiir das Biegen von Stufen mit dem HBW 120:

Basishohe mindestens 66 mm.
Gesamthohe = Basishohe + Materialdicke.

Biegeradius: 8 mm
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Hydraulischer Stromschienenschneider HSW 120

Werkzeug zum Schneiden von massiven Stromschienen aus Cu oder Al bis
120 mm Breite und 12 mm Starke.

Vorteile:

— grofBBe Schneidleistung
- glatter, sauberer Schnitt

Der Presszylinder kann vom Schneidwerkzeug abgekuppelt werden. Beide Teile
sind einzeln lieferbar und miissen einzeln bestellt werden. Es besteht so die
Méglichkeit, an einen Presszylinder wahlweise auch den Presskopf HPK 18,
das Lochwerkzeug HLW 120 oder das Biegewerkzeug HBW 120 anzuschlie-
Ben.

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Presskraft ca. 200 kN
Lange einschlieBlich Zylinder 400 mm
Gewicht einschlie3lich Zylinder 13,1 kg
Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662
Stromschienenschneider HSW 120 Bestell-Nr.: 90558

Arbeitstisch fiir HSW 120

zum exakten, rechtwinkligen Schneiden von Kupfer- und Alu-
Schienen bis 120 mm Breite, Skala firr Abschnitte bis 500 mm Lange, Ge-
samtldnge 925 mm

Bestell-Nr. (ohne HSW 120) 90559

197



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Hydraulisches Lochwerkzeug HLF 100

n Lochwerkzeug zum Lochen von massiven und flexiblen Strom-
schienen bis 100 mm Breite und 12 mm Starke, mit Positioniertisch und
Lochschablonen flr DIN-Lochbilder.

Vorteile:

- zwei zusédtzlich eingebaute Spannzylinder driicken die flexiblen
Stromschienen vor dem eigentlichen Lochvorgang automatisch
fest zusammen. So wird eine gratarme, saubere Lochung
ermdglicht.

— der Positioniertisch garantiert zusammen mit den Loch-
schablonen eine exakte Positionierung und eine absolute
Wiederholgenauigkeit der Lochungen

Der Presszylinder kann von dem Lochwerkzeug abgekuppelt werden. Beide
Teile sind einzeln lieferbar und mussen einzeln bestellt werden. Es besteht
so die Méglichkeit, an einen Presszylinder sowohl den Presskopf HPK 18 als
auch das Stromschienen-Biegewerkzeug HBW 120 oder den Stromschie-
nenschneider HSW 120 (nur fiir massive Schienen geeignet) anzukuppeln.

Als Antriebsgerat empfehlen wir unsere zweistufige FuBpumpe
Nr. 91401 oder unsere elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe
mit Positionierung Nr. 90404.

Technische Daten:

Betriebsdruck: max. 700 bar

Presskraft: ca. 200 kN

Presszylinder HPZ 25 Bestell-Nr.: 90662

Lochwerkzeug HLF 100 Bestell-Nr.: 90581
&» Lochnadeln mit Matrizen

flr Lochwerkzeug HLF 100, nur zum Lochen von Cu- und Al-Schienen
(Oberflache beschichtet)

* * Loch-Durchmesser zulassige Bestell-
(mm) Stromschienenstéarke Nr.
von / bis (mm)

o 9 90583
n 90584
\!- v 13,5 90585
* - 15,5 90586
! 17,5 90587
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Hydraulisches Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

zum Biegen, Lochen, Schneiden und Krépfen von Stromschienen
aus Kupfer und Aluminium bis max. 120 x 12 mm.

Vorteile:

- robuste und kompakte Bauform, geeignet fiir den Werkstatt-
und Baustelleneinsatz

- universelles Werkzeugsystem: Grundgerat (ohne Zubehor),
individuell fiir jeden Anwendungsfall um die Bearbeitungs-
werkzeuge erweiterbar

- einfacher und schneller Werkzeugwechsel

- bei Biegearbeiten 100%-ige Wiederholgenauigkeit durch
elektronischen Naherungsschalter

- exaktes Kropfen um die Materialstarke in einem einzigen
Arbeitsschritt moglich

- sauberer und gratfreier Schnitt durch spezielle
Schneidmessergeometrie

— Lochen und Schneiden auch von lamellierten
Stromschienen und Erdungsbandern maglich

Als Antriebsaggregat eignet sich unsere Elektrohydraulische
3-Zylinder-Radialkolbenpumpe mit externem Pumpenstopp,
Bestell-Nr.: 91421, (Katalog-Seite 187).

Technische Daten:

Druckkraft max. 185 kN
Betriebsdruck max. 700 bar
Mafe (BxLxH) ca.519x 343 x 481 mm
Gewicht 55 kg

Grundgerat (ohne Zubehor)
Bestell-Nr. 91201

Zubehor fiir Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

Biegewerkzeuge
flir Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm

Biegeradius Biegewinkel Gewicht Bestell-Nr.
Biegestempel’ RS max.110° 4kg 91211
Biegestempel’ R8 . max.110° 41kg 91212
Biegestempel”

Biegematrize, passend
fur Stempel R5 bis R20 3,3kg 91210

Matrize Stempe| “ Biegematrize erforderlich!
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Zubehor fir

Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

200

Schneidwerkzeug
fir massive Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm
Gewicht Bestell-Nr.
Schneidwerkzeug kpl. 5,8 kg 91220

Schneidwerkzeug
far lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm
Gewicht Bestell-Nr.
Schneidwerkzeug kpl. 9kg 91225

Kropfwerkzeug
fur massive Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm

komplett inkl. Einlegeplatten fiir unterschiedlichen Werkstiickversatz

Gewicht Bestell-Nr.
Kropfwerkzeug kpl. 11 kg 91230



KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Zubehor fiir
Stromschienenbearbeitungszentrum BLS 120

Lochwerkzeug

fiir massive und lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 120 x 12 mm
— fir Loch-@ von 6,5 - 21 mm (Rundloch)

- fir Loch-@ von 6,5 x 13 bis 17 x 20 mm (Langloch)

Gewicht Bestell-Nr.
Lochwerkzeug kpl. 43kg 91235

(ohne Stempel und Matrizen)

Rundlochstempel fiir 0. a. Lochwerkzeug
flir massive und lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 12 mm Starke

Loch-@ in (mm) Bestell-Nr.
91241
91243
91245
91247
91249
91251
91253
91255
91257
91259
91261

................................................... 91263
91265
91267
91269
91271

91273

Rundlochstempel kpl, 12
inkl. Matrize und
Niederhalter

Langlochstempel fiir 0. a. Lochwerkzeug
fiir massive und lamellierte Cu/Al-Stromschienen bis max. 12 mm Starke

Loch-g in (mm) Bestell-Nr.
o 65x13 o277
' - L eex2n 91279
,- r o...8x20 91281
..85x16 .91283
Langlochstempel kpl.,  9x20 91285
inkl. Matrizeund 105x13 91287 .
Niederhalter 11 x 20 91289
..................... 13x17 . 91291
................ 13x20 91293
................ 14x20 91295
17 x 20 91297
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Hydraulischer Blechlocher HLW 138

T'EITHGWI-!-Z
'\I:ﬂhl"'“ﬁcmml!- F""i-';
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Arbeitszylinder komplett mit Zugschrauben 19 mm und 9,5 mm sowie
Distanzbuchsensatz fiir die nachfolgend aufgefiihrten
Locheinsatze.

Technische Daten:

Betriebsdruck max. 700 bar
Gewicht ohne Locheinsatz 3,6 kg

Bestell-Nr.: 90500

Als Antriebsgerat empfehlen wir unsere zweistufige FuBpumpe FPi 70
Nr. 91401 oder eine elektrohydraulische 3-Zylinder-Radialkolbenpumpe mit
Positionierung, fir punktgenaues Arbeiten.

Zubehor zum hydraulischen Blechlocher HLW 138

Ersatz-Zugschraube 9,5 mm
Bestell-Nr.: 90550

Ersatz-Zugschraube 19 mm
Bestell-Nr.: 90551

Kugellagerschraube fiir Handbetatigung 9,5 x 52 mm
Bestell-Nr.: 90553

Kugellagerschraube fiir Handbetatigung 19 x 52 mm
Bestell-Nr.: 90554

Kugellagerschraube fiir Handbetatigung 19 x 64 mm
Bestell-Nr.: 90555

AntiverschleiBpaste

Diese Spezialpaste verhindert Korrosion und Festfressen und somit den
vorzeitigen Verschleil hochbeanspruchter Teile. Bitte mit dem Pinsel diinn
auf die Blechlocherschrauben auftragen.

Tube (7 g) Bestell-Nr.: 90548
Dose (120 g) Bestell-Nr.: 90549



Locheinsatze

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Locheinsatze fiir Rundlocher

Loch-MaBe
mm

227
152

Metrische Vorbohren Blechstirke St37 Bestell-
Grofle @ mm max. mm Nr.
Mz 2 90502

L AL 2 90504
M 16 1 2 90505

63,5 M 63 204 3 90521

Locheinsatze fiir Quadratlocher
Loch-MaRe Vorbohren Blechstarke St 37 Bestell-
mm @ mm max. mm Nr.
28,3 3 90522 R
28,3 3 90524
28,3 3 90528
28,3 3 90530
Locheinsatze fiir Rechtecklocher
Loch-MaBe Vorbohren Blechstarke St 37 Bestell-

mm @ mm max. mm Nr.
...22x30 16,2 2 90534
- 22x42 16,2 o2z 90536
31,7x34,9 16,2 ooz 90538

68 x 138 30,5 2,5 90540

Die oben aufgefiihrten Standard-Locheinsitze sind nicht geeignet zum Lochen von V2A und dhnlichen Materialien!

Locheinsatze fiir VA-Bleche und SondermafBe auf Anfrage.
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Innovative Erdungstechnik mit DB- und OBB-Zulassung

Sl -
Presstechnik Erdung Erdungsverbinder Erdungsbriicken
Prinzipmuster an Larmschutzwanden WEB 1 und WEB 12

WEB 19 mit WEB 12 mit Flacheisen V4A - Anschlagschiene
Distanzbuchse U-Bahnbau fuir Briickenbau

Erdungsverbinder WEB 12 mit O-Ring WEB 0 und Kabelschuh
mit CuStAl 70 mm? an der Tunnelwand nach dem Salznebeltest
bzw. Stahlseil 95 mm?

Baumaschinen-Erdung Verbindungskabel Schienennotverbinder
150 mm? hochflexibel 4 Ebs 15.13.51
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Ubersicht Erdungstechnik nach EBS-Richtlinien

KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Bezeichnung

Bild

Bezeichnung

Bild

WEB 0
Anschlussbuchse V2A M16
@ 50 mm und Varianten

Sa
X

WEB 1/8

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt

und Winkelanschluss aus Stahl

mit eingepresstem Kabel

NYY-O 95 mm?/ 70 mm?

alt. Kabel HO7V-K 95 mm?/ 70 mm?
auch 90° abgewinkelt lieferbar

WEB13/14

2 Kabelschuhe aus Stahl mit
eingepresstem Kabel NYY-O

70 mm? /95 mm?

alt. Kabel HO7V-K 70 mm?%/ 95 mm?

e IR
e
R &
2 DEHIERT &
2 &

WEB 2

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt
mit eingepresstem Moniereisen
@16 mm

Erdungsverbinder:

4 EBS 15.03.17

2 DIN-Presskabelschuhe mit
Anschlussbohrung fiir M 16
Cu™ verzinnt, mit einge-
presstem Kabel NYY-O

50 mm?/ 70 mm?/ 95 mm?

WEB 3

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt
mit eingepresstem Moniereisen
@16 mm

|

WEB 15
Kabelschuh aus Stahl mit einge-
presstem Kabel NYY-O 50 mm?

WEB 6/9

2 Anschlussbuchsen Cu’, verzinnt
mit eingepresstem Kabel NYY-O
95 mm?/ 70 mm?, alternativ Kabel
HO7V-K 95 mm?/ 70 mm?

WEB 16
Anschlusswinkel V2A M 16,
50 x 50 mm und Variante

WEB 7/10

2 Winkelanschliisse aus Stahl mit
eingepresstem Kabel NYY-O

95 mm?/ 70 mm?, alternativ Kabel
HO7V-K 95 mm?/ 70 mm?

WEB 11/12

Anschlussbuchse Cu’, verzinnt
und Kabelschuh aus Stahl mit ein-
gepresstem Kabel NYY-O 70 mm? /
95 mm?, alt. Kabel HO7V-K

70 mm? /95 mm? auch 90°
abgewinkelt lieferbar

Verteilerschiene Cu’,
verzinnt mit Anschlussbohrung
furM 16

D
@

Erdungssammelschiene Cu’,
verzinnt mit Anschlussbohrung
fiir M 16 und Varianten

©
©
7
©
©

" Cugemal DIN EN 13601
™ Cu gemaB DIN EN 13000

Ty NHDVATIVE *
ERDUNGSTECHRIK |

T BAMNEELASEUNG S

—m———T

Innovative Erdungstechnik
mit Bahnzulassung

Fordern Sie unseren Sonderkatalog
als Druckversion oder pdf-Datei an!
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE
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Verarbeitungshinweise fiir DIN 46235-Serie und DIN 46267-Serie
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“SHSS o UBBUNSSI USYDI|IDPI0LIS ISP |YRZURISIPUI :ISPUICISA
"uajydeaq Nz (/07 dM3S-Hojeiey) ,uiapulqidap pun uaynydsjaqey uoa bunyisjueabejuoyy, aip 1si usbunssaidisp UoA Bun||isiaH Jap 199 :BRYIIM

ww QL Xxg

85

oooL

wwQLxg

s

008

ww oL Xy

ST9

ww QL Xy

(44

00S

Ww L X

8¢

oov

wweLxe
ww /X ¢

ww G X

[43

00€

ww el xe

Ww G X 4

8¢

ove

wwQLXxg

Ww G X

14

£1:11

ww QL Xz

Ww G X {7

[44

osL

wwQLxg

Ww G X 4§

(174

ozl

ww QL Xxg

W G X 4§

8l

S6

wwzglLx|

Ww gX§¢

9l

0L

wwzLxi

wwgXe¢

145

0s

wwzLxl
wwoLx |

wwsXxg

4

S€

wwzLxy

wwgxg

oL

b14

wwzLxy

ww §xg

9L

Ww /X |

Ww X |

oL

W /X |

WWwGX |

S

9

€9906
8L NdH

20906

S1 MdH

89LL6

S€ MdY

LSLL6

S€ MHH

LS906

L1 MdH

€9LL6
0€ MdY

TSLLe
0€ MHH

95906
0C MdH

EvLL6
0Z MdVY

ceLLe
0Z MHH

05206
0C MdW

€5906
0L MdH

ozLLée
oL dv

LLLL6
Ol IdH

ooLL6
Loms

68L06
ozL/oL md

8106
0£/9 Ma

84106
0s/9 Md

uRWWNURYIMY pun bunuydiazag-uadA| zumoxIap

:(Bunssaid-1uesSYIS) B148S-£9Z9H NIA UISPUIGIdASSRId-ND) pun aLds-SEZ9Y NId Jap
usynyds[ageyssald-nD) UOA Ul}Iagiela/ Wiag usabunssald UsYdI|IapIoa 3P [yezueisapuliy
m_._:m_@;:ﬂmmw._&

91219 X [yezuy
punssaid

1yez

-uudy

wiw uj
NUYSIIND

207



.o

Verarbeitungshinweise fiir Euro-Serie

KABELSCHUHE + WERKZEUGE
WM-Pressung
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Verarbeitungshinweise fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder

nach Siemens Norm SN 71322, fiir feindrdhtige Leiter

WM-Pressung
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-Kabelschuhe und -Verbinder

mnum

Verarbeitungshinweise fiir Alum

Sechskant-Pressung
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Montageanleitung von Kabelschuhen und Verbindern
- allgemein -

1. Die Mal3e der Kabelschuhe/Verbinder sowie deren Querschnittszuordnung sind aus dem
Katalog zu entnehmen.

2. Das Kabelende ist rechtwinklig zum Leiter zu schneiden und entsprechend der Hiilsenlange
des Kabelschuhs + ca. 10 % abzuisolieren. (Die Hiilse langt sich beim Verpressen etwas.)

3. Die Leiterenden sind vor dem Verpressen griindlich von Schmutz- und Oxydresten zu reinigen.
Sektorleiter sind vorzurunden.

4. Der Leiter wird bis zum Anschlag in die Kabelschuh-Hiilse geschoben bzw. bis zur Mitte
des Verbinders.

5. Vor dem Verpressen ist zu priifen, ob der Leiter und der Kabelschuh bzw. der Verbinder die
gleiche Querschnittsbezeichnung haben und laut Katalogunterlagen zueinander passen.

6. Esist festzustellen, ob das Presswerkzeug mit den richtigen Presseinsatzen/-backen fiir die
Montage bereitsteht. Diese Information steht, fiir jede Serie und jeden Querschnitt, im Katalog
des Herstellers bzw. in der Bedienungsanleitung des Presswerkzeuges.

7. Der Verpressvorgang erfolgt, beim Kabelschuh und Verbinder, vom Kabelende aus in
Richtung Hiilsenende (siehe Skizze).

Die Anzahl der Pressungen richtet sich nach den vorstehenden Tabellen.
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KABELSCHUHE + WERKZEUGE

Werkzeugempfehlung fiir Doppel-Aderendhiilsen (Katalogseite 100)
in Verbindung mit Standardkabel LiYV, H-05V-K und H-07V-K (andere Kabel auf Anfrage)

Querschnitt AZ8 AZ 10 AZ 14 WZ 1 WZ 12 AP 10 und HPi 10
mm? 90808 90810 90814 90701 90712 91120/91111
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16°
2x0,25 0,08- 10 mm? x x Gesenk 0,5 - 0,757
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16°
2x0,34 0,08-10 mm? * X Gesenk 0,5 - 0,752
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16°
2x0,5 0,08-10 mm? X X Gesenk 1- 1,5
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16°
2x0,75 0,08-10 mm? X X Gesenk 1- 1,5
2% 1 Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16°
= 0,08-10 mm? X X Gesenk 2,52
Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16°
2x1,5 0,08-10 mm? X X Gesenk 2,52
2x2.5 Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16° mit Einsatz
X2, 0,08-10 mm? X Gesenk 47 91383
2x4 Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16° mit Einsatz
0,08 - 10 mm? Gesenk 62 91384
2x6 Einstellung Adh.-Einsatz 0,5-16° mit Einsatz mit Einsatz
16 mm? Gesenk 10% 90780 91385
2x10 mit Einsatz mit Einsatz
90780 91386
2%16 mit Einsatz mit Einsatz
2.4 90780 91387
Elektrische Eigenschaften
Strombelastbarkeit von Rohrkabelschuhen und Verbindern in Verbindung
mit isolierten Leitungen (Umgebungstemperatur + 30° C)
Einadrige Leitungen Mehradrige Leitungen aufler Mehradrige
- Gummi-isoliert Haus- und Handgerate Gummischlauchleitungen
- PVC-isoliert — Gummi-isoliert min. 0,6 / 1kV
Nennquerschnitt —TPE-isoliert - PVC-isoliert
(mm?) - wirmebestindig — TPE-isoliert
- warmebestandig
Cu Cu Cu
(A) (A) (A)
0,75 5 L =
L 19 15 -
v o 24 18
25 32 26
4 42 34
6 4 44
10 73 61
6 98 82
25 129 108
35 158 135
so 198 168
70 245 207
95 292 250
120 344 292
iso 391 335
................ 185 448 382 -
""" 240 528 453 -
""" 300 608 523 -
""" 400 726 - -
500 830 - -

Belastbarkeit aus:

Hinweis:

DIN VDE 0298-4, 2003-08
Tabelle 11, Spalte 2

DIN VDE 0298-4, 2003-08

DIN VDE 0298-4, 2003-08
Tabelle 15, Spalte 4+2

Tabelle 11, Spalte 5

Die Darstellung in dieser Tabelle weicht von der Darstellung in der VDE 0298-4 ab.
In Zweifelsfallen gilt deshalb immer die jeweils aktuelle Ausgabe der DIN VDE 0298-4.

Bitte beachten Sie alle Gber die Tabelle 12-1 hinaus anzuwendenden Umrechnungsfaktoren fiir:
— abweichende Umgebungstemperatur: Tabelle 12-1
— die zuldssige Stromstarke der anzuschlieBenden Gerate ist zu beachten
— die zuldssige Strombelastung der verwendeten Kabel unter Berlicksichtigung der Verlegeart ist zu beachten
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Technische Daten / Allgemeine Hinweise

Temperaturbestandigkeiten Angabein°C
Cu-Kabelschuhe und -Verbinder, Aderendhiilsen ohne Isolation . bis max. 120°C (in Anlehnung an DIN 46 234)
_Kabelschuhe und Verbinder mit PA-Isolation ' ‘ ' ‘ _ » =55 bis + 120
i Kabelschuhe"un‘d‘Verblnder mit PC- Is'o'l'at‘lqn """""""""""""""""" -40bis +120
_StoBverbinder mit Schrumpﬁsolatlon'(’Sg!te 5 -55bis+105
_Flachsteckhulsen und Flachstecker mit PVC- Isolatlon S -10bis+ 70

Flachsteckhulsen und FIachstecker mit PC Isolatlon - 40 bis + 100

- 55bis +100
~55bis +100

max. 250
max. 105
max. 500
Edelstahl-Rohrkabelschuhe ' max. 400
Silikon- bzw. Halogenfreiheit von isoliertem Verbindungsmaterial
Die Silikon- bzw. Halogenfreiheit des von uns gelieferten isolierten Verbindungsmaterials kdnnen Sie nachfolgender
Aufstellung entnehmen:
Artikelbezeichnung Katalogseite silikonfrei halogenfrei
Quetschkabelschuhe, Ringform ~70-72 ' A
Quetschkabelschuhe, Gabelfform 73 ~ja ja
Stiftkabelschuhe 74 e A
StoBverbinder 74 o o ja
Parallelverbinder 75 . ja o ja
StoBverbinder mit Schrumpfisolaton 75 . ja o ja
Endverbinder 75 . i Ja
Flachsteckhilsen und Flachstecker PVC - halbisoliert | 76 ~ja ~nein
Flachsteckhtilsen und Flachstecker PC - halbisoliert 1 =~ = 76 S S )
Flachsteckhtilsen Zinnbronze PA - halbisoliert |~~~ 1 77 S S )
Flachsteckhdlsen, vollisoliert |~~~ 77 S, S )
Steckverteiler PVC -isoliert | 78 S - e €IN
Steckverteiler PC-isoliert 78 I I
Winkel-Flachsteckhdlsen 78 L - L - B
_Rundsteckhdlsen PVC - halbisoliert 8. L - D ein
_Rundstecker PVC - halbisoliert 9. T - L.
Rundstecker PC- halbisoliert | 9. B IO ja
Rundsteckhtilsen und Rundstecker, vollisoliert =~~~ = 9. B IO L Ja
solierhtilsen L A - S S a
Flachsteck-Kupplungen 83 ja nein

Art -Nr. 44064, 44067, 44069, 44071, 44073, 44075

fAdeendhulsenfurkurzschlusss'chereLeltungen - S N S I
_Aderendhiilsen firTri-Rated Cables 1 098 Lol
Aderendhdilsen, Bandform 926 ja ja
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technische TypW135B TypW 135 TypW 135 Typ 135 tr Typ W 135 Typ WKS
Daten gr/ge B 3:1 3:1
Material Polyolefin Polyolefin Polyolefin Polyolefin Polyolefin Polyolefin
Farbe schwarz griin/gelb schwarz transparent schwarz schwarz
Schrumpf- 21 21 21 21 31 31
verhaltnis
Temperatur- ~ 55°C bis + 125° C _55°Chis+125°C | ~ 227 Chis+135°C |- 55° Cbis +135° C|- 55° Cbis + 135° C|- 55° C bis + 110° C
bestandigkeit (AuBenmantel)
Schaumets min. 90° C min. 90° C min. 110°C min. 110°C min. 90° C min. 95° C
temperatur
Durchschlag- 20kV/mm 20kV/mm 24 kV/mm 26 kV/mm 24 kV/mm 22 kV/mm
festigkeit / Norm nach IEC 243 nach IEC 243 nach VDE 0303T.2 | nach VDE 0303T.2 | nach VDE 0303T.2 | nach VDE 0303T.2
Sonstige Dat silikonfrei silikonfrei silikonfrei silikonfrei silikonfrei silikonfrei
onstige Daten | 224/vw1 zugelassen | UL224/VW1 zugelassen | UL224 zugelassen UL224 zugelassen
Technische Anderungen vorbehalten.
technische Typ WDW TypW 135 TypW 135 Typ WHF Schrumpfschlauch
Daten gr/ge BL Set-Nr. 90859
Material Polyolefin Polyolefin Polyolefin Polyolefin Polyolefin
Farbe schwarz griin/gelb blau schwarz diverse Farben
SCh".‘.mp.f- 3:1 3:1 3:1 2:1 2:1
verhaltnis
Temperatur- - 557 Chis+110°C - 557 Chis +135°C - 55°Cbis +135°C —40° Cbis +105°C ~55°Cbis +135°C
bestandigkeit
Schrumpf- min. 120° C min. 90° C min. 90° C min. 115° C min. 110°C
temperatur
Durchschlag- 20 kV/mm 24 kV/mm 24kV/mm 24kV/mm 24kV/mm
festigkeit / Norm nach ASTM-D149 nach VDE 0303T.2 nach VDE 0303T.2 nach IEC 243 nach VDE 0303T.2
s ige D silikonfrei silikonfrei silikonfrei silikonfrei silikonfrei
Shstigealel UL224 zugelassen UL224 zugelassen

Technische Anderungen vorbehalten.

Die auf den Seiten 113-117 angegebenen Wandstarken beziehen sich auf die Wandstéarke nach vollstéandiger Schrumpfung!

Kupferbezeichnungen

Im Rahmen der Harmonisierung der europaischen Normung wurden Mitte 2002 u. a. die DIN 40500, DIN 1787 und DIN 1754 BI. 1
zuriickgezogen und durch die europaischen Normen EN 13599, EN 13600, EN 13601 und EN 13605 ersetzt. Gleichzeitig haben sich die
Bezeichnungen fiir Kupfermaterialien gedndert. Eine Ubersicht hierzu finden Sie in der nachfolgenden Tabelle:

Herkommliche

Neue Bezeichnung EN-Nummer Norm Cu-Gehalt
Bezeichnung mindestens

DIN EN 13599

E-Cu 58 Cu-ETP CWO004A DIN EN 13600 99,9%
DIN EN 13601

E-Cu 57 - - - 99,9%

CE-Cu Cu-HCP CW021A DN EN 13000 99,95%

Cu-PHC CWO020A DIN EN 13600 99,95%

SF-Cu Cu-DHP CWO024A DIN EN 12499 99,9%

Wir verwenden ausschlieBlich Elektrolytkupfer mit einem Kupferanteil von mindestens 99,9 %.
Eine genaue Materialspezifikation der von lhnen eingesetzten Verbindungstechnik senden wir lhnen auf Wunsch gerne zu.
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Technische Daten und Zulassungen fiir Kabelbinder

ALLGEMEINE HINWEISE

Bei -Polyamid-Kabelbindern handelt es sich um ein hochwertiges Produkt welches strengsten Qualitatskontrollen unter-
liegt. Zum Einsatz kommt nur reines Polyamid 6.6, ohne Zumischung jeglicher Recyclinganteile.

EIGENSCHAFTEN
Das eingesetzte Polyamid 6.6 ist selbstverldschend gemaf3 UL 94-V2. Die Wasserabsorption liegt bei ca. 2,5 % (bei 23° C und 50 % Luft-

feuchtigkeit). Es ist halogen- und silikonfrei.

BESTANDIGKEIT GEGEN CHEMIKALIEN

Polyamid ist u.a. bestindig gegen Lésungsmittel, Reagenzien, Ole, Benzin, Kohlenwasserstoff, Seewasser, Alkohol, Seifen
und Reinigungsmittel.

VERARBEITUNGSBEDINGUNGEN
Verarbeitungstemperatur bei der Montage: -15° C bis +60° C

EINSATZBEDINGUNGEN

Dauergebrauchstemperatur nach der Montage fiir Standardkabelbinder und Kabelbinder mit Stahlzunge natur sowie schwarz:
-40° C bis +85° C

VERPACKUNG UND HINWEISE ZUR LAGERUNG

Die Polyamid-Kabelbinder werden standardmafig a 100 Stiick bzw. 50 Stiick in verschwei3ten Kunststoffbeuteln geliefert. Um eine
Austrocknung zu vermeiden, sollten diese bis zur Verarbeitung in den geschlossenen Verpackungen gelagert werden. Die optimale
Lagertemperatur liegt bei ca. 20° C und einer Luftfeuchtigkeit von ca. 50 %.

ZULASSUNGEN
Mit -Kabelbindern entscheiden Sie sich fiir zertifizierte Qualitat:
Zertifikations-Institut Norm
POLYAMID-KABELBINDER
Underwriters U.L. 94 - Flamability of Plastic Materials (Rohmaterial)
Laboratories UL (USA) U.L. 1565 - Wire Positioning Devices (Fertigprodukt)
Germanischer Lloyd IEC 60092-101, MIL-23190 E
UL 1565

IEC 60092-101

flame retardant

IEC 60092-101

BV Rules for the Classification

IEC 60092 series,

BV Rules for the Classification of Steel Ships

UL 94-V2, UL 1565,

MIL-S-23190E, IEC 60092-101

Military Standard (USA) MIL-C-23190

American Defense Dept.  Military Standard

M CEI EN 50146-1 Ed.2000 and so to the essential requirements of the Policy B.T. 73/23 CEE
Q L ) ) i

and 93/68 CEE (gilt fiir Standard-Kabelbinder natur + schwarz, Seite 98 bis 99)

IMQ EN 50146:2000 and so to the gssential requirements of the Policy B.T.73/23 CEE and further modifications

(gilt fir Kabelbinder mit Stahlzunge, Seite 102)

ROHS-Konformitat getestet

RINA

DET NORSKE VERITAS

BUREAU VERITAS

Lloyd's Register

EDELSTAHL-KABELBINDER Norm

Underwriters
Laboratories UL (USA)

DET NORSKE VERITAS Rules for Classification of Ships and Mobile Offshore Units

Wire Positioning Devices

Technische Anderungen vorbehalten.
Die einzelnen Zuordnungen konnen Sie den jeweiligen Produktseiten entnehmen.
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Verarbeitungshinweis fiir Kabelbinder

Beim Verarbeiten ist die Kraft, mit welcher der Kabelbinder angezogen wird, von gro3er Bedeutung. Sie addiert sich mit dem zu
haltenden Gewicht zur sogenannten Arbeitslast:

Arbeitslast = Anzugskraft + konstante Last
Die Anzugskraft sollte ca. 10 % der Arbeitslast betragen. Die Arbeitslast eines Kabelbinders ermittelt sich wie folgt:

Zugfestigkeit laut Katalog
Arbeitslast =

Sicherheitsfaktor

Unter normalen Bedingungen sollte ein Sicherheitsfaktor von 2 berticksichtigt werden. Ist die Verbindung Vibrationen, Sté8en, starken
Dehnungen oder Zug ausgesetzt, so sollte der Sicherheitsfaktor hoher gewahlt werden. Bei Dauertemperaturen unter 0° C oder tiber 40°
C sollte mit einem Sicherheitsfaktor von 10 gerechnet werden.

Ist die konstante Last (+10 % Anzugskraft) hoher als die ermittelte Arbeitslast des Kabelbinders, so sind mehrere Binder nebeneinander
zu setzen oder es ist ein breiterer Binder zu verwenden.

Werden Kabelbinder mit der Hand angezogen, so kdnnen speziell bei schmalen Bindern Anzugskrafte entstehen, die tiber der Zugfes-
tigkeit des Kabelbinders liegen. In diesem Fall wird der Binder gleich oder nach kurzer Zeit reilen bzw. aufgehen. Um eine konstante,
richtig bemessene Anzugskraft sicherzustellen, sollte eine Kabelbinder-Zange verwendet werden.

Sollten Sie weitere Fragen haben, rufen Sie uns an oder sprechen Sie mit lhrem Auendienstmitarbeiter.

Bedruckung von Kunststoff-Kabelbindern entsprechend lhren Vorgaben,
z.B. fiir die Verwendung als Plombe

Kabelbinder aus Kunststoff bedrucken wir gern nach lhren Wiinschen im Folienhei3prageverfahren.
Die so aufgebrachte Beschriftung ist duerst haft- und kratzfest. Ob lhr Firmenname und/oder eine
fortlaufende Nummer aufgedruckt werden soll, entscheiden Sie.

stellen die Anforderung, wir liefern schnell und giinstig!

Beispiel:

Mustermann
12345
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Technische Daten/Allgemeine Hinweise

Zugfestigkeiten:

Beztiglich der Zugfestigkeiten unserer Verbindungen verweisen wir auf die Zugkraft-Sollwerte auf Katalogseite 216.

Bitte beachten Sie, dass eine ordnungsgemafie Verbindung nur dann garantiert werden kann,
wenn -Kabelschuhe / -Verbinder mit geeigneten -Werkzeugen verarbeitet werden.

Massivleiter:
Kabelschuhe/Verbinder und Presswerkzeuge sind, wenn nicht anders angegeben, zum Verarbeiten von verseilten
Leitern ausgelegt. Sollen Massivleiter verarbeitet werden, ist vorher Riicksprache mit zu halten.

Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben:
Werden von den Gerateherstellern keine Anzugsdrehmomente fiir die Befestigungsschrauben vorgegeben, so kénnen die Werte in
Anlehnung an EN60947-1, DIN 43673-1 oder DIN 46200 zugrunde gelegt werden:

Anschlussgewinde Messing Stahl 8.8 Edelstahl
(Cuab M10) (Nm) (Nm)
(Nm)

M5 2 2,5 3
Mé 3 4,5 55
M8 6 10 15
M10 10 20 30
M12 14 40 60
M14 19
M16 25
M20 36
M24 50

Uberpriifung Ihrer V! -Presswerkzeuge:

Wir empfehlen eine jéhrliche Uberpriifung (bei Dauereinsatz kiirzere Perioden nach Absprache) Ihrer -Presswerkzeuge

durch unsere Serviceabteilung. Der Festpreis beinhaltet ein Priifzertifikat einschlieBlich Jahresplakette.

Reparatur von Press- und Schneidwerkzeugen / Verinderungen an Werkzeugen:

Von uns gelieferte Werkzeuge durfen nicht verandert werden. Insbesondere diirfen keine Bohrungen etc. angebracht
werden. Das Einspannen von Hydraulikzylindern in Schraubstdcke etc. ist nur mit den hierfiir lieferbaren Spannbacken
zuldssig. Bitte lassen Sie notwendige Reparaturen nur durch unsere eigens hierfiir geschulten Servicetechniker vornehmen.

Leihgerdte-Service:
Fr nicht alltagliche Verbindungsprobleme oder fiir die Bewaltigung von Auftragsspitzen bieten wir Ihnen eine breite Palette von
Leihwerkzeugen an.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Leiterquerschnittsvergleich

vergleichbarer IS?-Querschnitt AWG/ MCM
mm Grofle Querschnitt mm?
0,14 26 0,128
02 e e 0205
e S I
.......................... 05 2O O
0,75 18 0,823
1 — -
15 16 1,31
"""""" 25 R VI - 208
,,,,,,,,,,,, S e 331
,,,,,,,,,,,, e e 527
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o e 835
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e e 133
"""""""""" 25 4 212
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e o ‘33,6
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ T ,‘4214
S O . 538
4444444444444 70 oo 00 67’5
"""""""" 95 } ; 000 ; } ; 85,0
= 0000 107,2
"""""" 120 :  250MCM o : 127
B T _300MCM 192
....... 185 ; : 350 MCM : : ; ; 177
240 500 MCM 253
"""" 300 600 MCM : 304
Kennfarben
Leiterquerschnitt mm? Kennfarbe Leiterquerschnitt mm? Kennfarbe
0,1-05 35 rot
0,5—‘1‘“” """ 50 | Wblau
"""" 15-25 70 gelb
""" 4-6 95 et
0 120 | ' blau
16 150 | “gelb
25
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Numerischer Index

Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite
11310 20 11469 21 11722 22 11844 24 12706 68
11311 20 11470 21 11723 22 11845 24 12707 68
11312 20 11471 21 11725 22 11846 24 12710 68
11313 20 11510 29 11726 22 11847 24 12711 68
11314 20 11511 29 11727 22 11849 24 12712 68
11315 20 11512 29 11730 22 11850 24 12715 68
11316 20 11513 29 11731 22 11851 24 12716 68
11317 20 11514 29 11732 22 11883 24 12720 68
11318 20 11515 29 11733 22 11884 24 12721 68
11320 20 11516 29 11734 22 11885 23 12722 68
11321 20 11517 29 11735 22 11886 24 12725 68
11322 20 11518 29 11736 22 11889 24 12726 68
11323 20 11520 29 11737 22 11890 24 12727 68
11325 20 11521 29 11738 22 11892 24 12730 68
11326 20 11522 29 11740 22 11894 24 12731 68
11327 20 11523 29 11741 22 11895 24 12732 68
11330 20 11525 29 11742 22 11897 24 12733 68
11331 20 11526 29 11744 22 12000 66 12735 68
11332 20 11527 29 11745 22 12001 66 12736 68
11333 20 11528 29 11746 22 12002 66 12737 68
11334 20 11530 29 11747 22 12009 66 12738 68
11335 20 11531 29 11749 23 12010 66 13000 8,34
11336 20 11532 29 11750 23 12011 66 13001 8,34
11337 20 11533 29 11751 23 12012 66 13002 8,34
11338 20 11535 30 11783 22 12015 66 13005 8,34
11340 20 11536 30 11784 22 12016 66 13006 8,34
11341 20 11537 30 11785 22 12017 66 13007 8,34
11342 20 11538 30 11786 22 12018 66 13008 8,34
11345 20 11539 30 11789 23 12076 66 13010 8,34
11346 20 11540 30 11790 23 12077 66 13011 8,34
11347 20 11541 30 11792 23 12078 66 13012 8,34
11349 20 11542 30 11794 23 12081 66 13013 8,34
11350 20 11543 30 11795 23 12082 66 13015 8,34
11351 20 11545 30 11797 23 12083 66 13016 8,34
11352 20 11546 30 11810 23 12101 66 13017 8,34
11355 21 11547 30 11811 23 12102 66 13018 8,34
11356 21 11548 30 11812 23 12110 66 13020 8
11357 21 11549 30 11813 23 12111 66 13021 8
11358 21 11550 30 11815 23 12112 66 13022 8
11382 20 11551 30 11816 23 12115 66 13023 8
11383 20 11552 30 11817 23 12116 66 13024 8
11384 20 11555 30 11818 23 12117 66 13050 9
11385 20 11556 30 11820 24 12118 66 13051 9
11386 20 11557 30 11821 24 12205 66 13052 9
11389 21 11560 30 11822 24 12206 66 13055 9
11390 21 11561 30 11823 24 12207 66 13056 9
11392 21 11562 30 11825 24 12210 66 13057 9
11393 21 11583 29 11826 24 12211 66 13058 9
11394 21 11584 29 11827 24 12212 66 13060 9
11395 21 11585 29 11830 24 12450 66 13061 9
11397 21 11586 30 11831 24 12454 66 13062 9
11398 21 11710 22 11832 24 12458 66 13063 9
11460 21 11711 22 11833 24 12460 66 13065 9
11461 21 11712 22 11834 24 12462 66 13066 9
11462 21 11713 22 11835 24 12510 68 13067 9
11463 21 11715 22 11836 24 12511 68 13068 9
11464 21 11716 22 11837 24 12512 68 13070 9
11465 21 11717 22 11838 24 12515 68 13071 9
11466 21 11718 22 11840 24 12516 68 13072 9
11467 21 11720 22 11841 24 12517 68 13073 9
11468 21 11721 22 11842 24 12705 68 13076 9
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Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite Bestell-Nr.  Katalogseite
13077 9 13178 16,41 13254 12,36 13336 14 13520 26
13078 9 13179 16,41 13255 12,36 13337 14 13521 26
13081 9 13180 16,41 13256 12,36 13338 14 13522 26
13082 9 13181 16,41 13257 12,36 13339 14 13523 26
13083 9 13182 16,41 13259 12,36 13340 14 13524 26
13086 9 13183 16,41 13260 12,36 13341 14 13525 26
13087 9 13184 16, 41 13261 12,36 13342 14 13526 26
13088 9 13185 16,41 13262 12,36 13344 14 13527 26
13100 13,38 13187 16,41 13263 12,36 13345 14 13528 26
13101 13,38 13188 16,41 13264 12,36 13346 14 13530 26
13102 13,38 13189 16,41 13265 12,36 13347 14 13531 26
13105 13,38 13204 10 13266 12,36 13348 14 13532 26
13106 13,38 13205 10 13269 12,36 13349 14 13533 26
13107 13,38 13206 10 13270 12,36 13350 14 13534 27
13108 13,38 13207 10 13271 12,36 13351 14 13535 27
13110 13,38 13208 10 13275 12,36 13352 14 13536 27
13111 13,38 13209 10 13276 12,36 13354 14 13537 27
13112 13,38 13210 10 13281 11 13355 14 13538 27
13113 13,38 13211 10 13282 11 13356 14 13539 27
13115 13,38 13212 10 13283 11 13357 14 13540 27
13116 13,38 13213 10 13284 11 13360 14,39 13541 27
13117 13,38 13214 10 13285 11 13361 14,39 13542 27
13118 13,38 13215 10 13286 11 13362 14,39 13543 27
13120 13 13216 10 13287 11 13381 14 13545 27
13121 13 13217 10 13288 12,36 13384 14 13546 27
13122 13 13218 10 13289 12,36 13396 13 13547 27
13123 13 13219 10 13290 12,36 13410 17 13548 27
13134 15 13220 10 13292 10 13412 17 13549 27
13135 15 13221 10 13293 12,36 13414 17 13550 27
13136 15 13222 10 13296 10 13416 17 13551 27
13140 15 13223 10 13297 11 13418 17 13552 27
13141 15 13224 10 13298 10 13420 17 13554 17
13142 15 13225 11 13299 11 13450 17,42 13555 17
13144 15 13226 11 13305 13 13452 17,42 13556 17
13145 15 13227 11 13306 13 13454 17,42 13557 17
13146 15 13228 11 13307 13 13456 17,42 13558 17
13147 15 13229 11 13308 13 13458 17 13560 17
13148 15 13230 11 13309 13 13460 17 13561 17
13150 15 13231 11 13310 13 13462 17 13562 17
13151 15 13232 11 13311 13 13464 17 13563 17
13152 15 13233 11 13312 13 13466 17 13564 17
13153 15 13234 11 13313 13 13468 17 13566 17
13154 15 13235 11 13314 13 13470 17 13567 17
13155 15 13236 11 13315 13 13472 17 13568 17
13156 15 13237 11 13316 13 13474 17 13569 17
13157 15 13238 11 13317 13 13476 17,42 13570 17
13159 15 13239 11 13318 13 13478 17,42 13572 17
13160 15 13240 11 13320 14 13480 17,42 13573 17
13161 15 13241 11 13321 14 13482 17,42 13574 17
13162 15 13242 11 13322 14 13484 17,42 13575 17
13165 16 13243 11 13323 14 13486 17,42 13576 17
13166 16 13244 11 13325 14 13488 17,42 13581 26
13167 16 13245 11 13326 14 13510 26 13583 26
13169 16 13246 11 13327 14 13511 26 13584 26
13170 16 13247 11 13328 14 13512 26 13585 26
13171 16 13248 11 13330 14 13513 26 13586 27
13172 16 13249 12,36 13331 14 13514 26 13588 27
13173 16 13250 12,36 13332 14 13515 26 13589 27
13174 16 13251 12,36 13333 14 13516 26 13590 27
13175 16 13252 12,36 13334 14 13517 26 13592 27
13176 16 13253 12,36 13335 14 13518 26 13593 27
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13594 27 13689 27 13757 12,36 13839 14 14216 46
13595 27 13690 27 13759 12,36 13840 14 14217 46
13597 27 13692 27 13760 12,36 13841 14 14218 46
13598 27 13693 27 13761 12,36 13842 14 14219 46
13610 26 13694 27 13762 12,36 13844 14 14220 46
13611 26 13695 27 13763 12,36 13845 14 14221 46
13612 26 13697 27 13764 12,36 13846 14 14222 46
13613 26 13698 27 13765 12,36 13847 14 14223 46
13614 26 13704 10 13766 12,36 13848 14 14224 46
13615 26 13705 10 13769 12,36 13849 14 14225 47
13616 26 13706 10 13770 12,36 13850 14 14226 47
13617 26 13707 10 13771 12,36 13851 14 14227 47
13618 26 13708 10 13775 12,36 13852 14 14228 47
13620 26 13709 10 13776 12,36 13854 14 14229 47
13621 26 13710 10 13781 11 13855 14 14230 47
13622 26 13711 10 13782 11 13856 14 14231 47
13623 26 13712 10 13783 11 13857 14 14232 47
13624 26 13713 10 13784 11 13860 14 14233 47
13625 26 13714 10 13785 11 13861 14 14234 47
13626 26 13715 10 13786 11 13862 14 14235 47
13627 26 13716 10 13787 11 13881 14 14236 47
13628 26 13717 10 13788 12,36 13884 14 14237 47
13630 26 13718 10 13789 12,36 13896 13 14238 47
13631 26 13719 10 13790 12,36 13952 18,43 14239 47
13632 26 13720 10 13792 10 13954 18,43 14240 47
13633 26 13721 10 13793 12,36 13956 18,43 14241 47
13634 27 13722 10 13796 10 13958 18 14242 47
13635 27 13723 10 13797 11 13960 18 14243 47
13636 27 13724 10 13798 10 13962 18 14244 48
13637 27 13725 11 13799 11 13964 18 14245 48
13638 27 13726 11 13805 13 13966 18 14246 48
13639 27 13727 11 13806 13 13968 18 14247 48
13640 27 13728 11 13807 13 13970 18 14248 48
13641 27 13729 11 13808 13 13972 18 14249 48
13642 27 13730 11 13809 13 13974 18 14250 48
13643 27 13731 1 13810 13 13976 18,43 14251 48
13645 27 13732 11 13811 13 13978 18,43 14252 48
13646 27 13733 11 13812 13 13980 18,43 14254 48
13647 27 13734 11 13813 13 13982 18,43 14255 48
13648 27 13735 11 13814 13 14021 46 14256 48
13649 27 13736 11 13815 13 14022 46 14257 48
13650 27 13737 11 13816 13 14023 46 14259 48
13651 27 13738 11 13817 13 14032 52 14260 48
13652 27 13739 11 13818 13 14037 52 14261 48
13660 32 13740 11 13820 14 14041 52 14262 48
13661 32 13741 11 13821 14 14121 46 14263 49
13662 32 13742 11 13822 14 14122 46 14264 49
13663 32 13743 11 13823 14 14123 46 14265 49
13664 32 13744 11 13825 14 14132 52 14266 49
13665 32 13745 11 13826 14 14137 52 14269 49
13666 32 13746 11 13827 14 14141 52 14270 49
13667 32 13747 11 13828 14 14205 46 14271 49
13668 32 13748 11 13830 14 14206 46 14273 49
13669 32 13749 12,36 13831 14 14207 46 14274 49
13670 32 13750 12,36 13832 14 14208 46 14275 49
13681 26 13751 12,36 13833 14 14210 46 14276 49
13683 26 13752 12,36 13834 14 14211 46 14279 49
13684 26 13753 12,36 13835 14 14212 46 14280 49
13685 26 13754 12,36 13836 14 14213 46 14281 49
13686 27 13755 12,36 13837 14 14214 46 14282 47
13688 27 13756 12,36 13838 14 14215 46 14283 47
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14284 47 14420 54 14634 47 14712 50 14888 53
14285 47 14422 54 14635 47 14713 50 14890 53
14286 49 14424 54 14636 47 14714 50 14892 53
14287 48 14458 53 14637 47 14715 50 14966 54
14288 48 14460 53 14638 47 14716 50 14968 54
14289 49 14462 53 14639 47 14717 50 14970 54
14290 46 14464 53 14640 47 14718 50 14972 54
14291 48 14466 53 14641 47 14720 50 14974 54
14292 47 14468 53 14642 47 14721 50 14976 54
14293 47 14470 53 14643 47 14722 50 14978 54
14294 48 14472 53 14644 48 14723 50 14980 54
14295 48 14474 53 14645 48 14725 50 15134 40
14296 49 14476 53 14646 48 14726 50 15135 40
14297 49 14478 53 14647 48 14727 50 15136 40
14305 50 14480 53 14648 48 14728 50 15137 40
14306 50 14482 53 14649 48 14730 50 15139 40
14307 50 14484 53 14650 48 14731 50 15140 40
14311 50 14486 53 14651 48 14732 50 15141 40
14312 50 14488 53 14652 48 14733 50 15142 40
14313 50 14490 53 14654 48 14735 51 15204 34
14314 50 14492 53 14655 48 14736 51 15205 34
14315 50 14514 52 14656 48 14737 51 15206 34
14316 50 14516 52 14657 48 14738 51 15207 34
14317 50 14518 52 14659 48 14740 51 15208 34
14318 50 14520 52 14660 48 14741 51 15209 34
14320 50 14566 54 14661 48 14742 51 15210 34
14321 50 14568 54 14662 48 14743 51 15211 34
14322 50 14570 54 14663 49 14744 51 15212 34
14323 50 14572 54 14664 49 14745 51 15213 34
14325 50 14574 54 14665 49 14746 51 15214 34
14326 50 14576 54 14666 49 14747 51 15215 34
14327 50 14578 54 14669 49 14748 51 15216 34
14328 50 14580 54 14670 49 14749 51 15217 34
14330 50 14605 46 14671 49 14750 51 15218 34
14331 50 14606 46 14673 49 14751 51 15219 34
14332 50 14607 46 14674 49 14752 51 15220 34
14333 50 14608 46 14675 49 14755 51 15221 34
14335 51 14610 46 14676 49 14756 51 15222 34
14336 51 14611 46 14679 49 14757 51 15223 34
14337 51 14612 46 14680 49 14760 51 15224 34
14338 51 14613 46 14681 49 14761 51 15225 34
14340 51 14614 46 14682 47 14762 51 15226 34
14341 51 14615 46 14683 47 14796 51 15227 34
14342 51 14616 46 14684 47 14820 54 15228 34
14343 51 14617 46 14685 47 14822 54 15229 34
14344 51 14618 46 14686 49 14824 54 15230 34
14345 51 14619 46 14687 48 14858 53 15231 34
14346 51 14620 46 14688 48 14860 53 15232 34
14347 51 14621 46 14689 49 14862 53 15234 34
14348 51 14622 46 14690 46 14864 53 15235 34
14349 51 14623 46 14691 48 14866 53 15236 34
14350 51 14624 46 14692 47 14868 53 15237 34
14351 51 14625 47 14693 47 14870 53 15238 34
14352 51 14626 47 14694 48 14872 53 15239 34
14355 51 14627 47 14695 48 14874 53 15240 34
14356 51 14628 47 14696 49 14876 53 15241 35
14357 51 14629 47 14697 49 14878 53 15242 35
14360 51 14630 47 14705 50 14880 53 15243 35
14361 51 14631 47 14706 50 14882 53 15244 35
14362 51 14632 47 14707 50 14884 53 15245 35
14396 51 14633 47 14711 50 14886 53 15246 35
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15248 35 16146 40 16247 36 16397 39 18356 31
15249 35 16147 40 16248 36 16458 42 18359 31
15250 35 16148 40 16281 35 16464 42 18360 31
15251 35 16150 40 16282 35 16466 42 18361 31
15252 35 16151 40 16283 35 16468 42 18380 31
15253 35 16152 40 16284 35 16470 42 18383 31
15254 35 16153 40 16285 35 16472 42 18384 31
15256 35 16154 40 16286 35 16474 42 18386 31
15257 35 16155 40 16287 36 16958 43 18393 31
15258 35 16156 40 16290 35 16964 43 18394 31
15259 35 16157 40 16292 35 16966 43 18395 31
15260 35 16158 40 16295 34 16968 43 18399 31
15261 35 16160 40 16296 34 16970 43 18430 31
15262 35 16161 40 16297 35 16972 43 18431 31
15263 35 16162 40 16315 38 16974 43 18435 31
15264 35 16163 40 16316 38 18220 37 18436 31
15265 35 16165 41 16317 38 18221 37 18437 31
15266 35 16166 41 16318 38 18224 37 18440 31
15267 35 16167 41 16319 38 18225 37 18441 31
15268 35 16168 41 16320 38 18226 37 18444 31
15269 35 16169 41 16321 38 18229 37 18445 31
15271 35 16170 41 16322 38 18230 37 18446 31
15272 35 16171 41 16323 38 18231 37 18449 31
15273 35 16172 41 16324 39 18232 37 18450 31
15274 35 16173 41 16325 39 18235 37 18451 31
15275 35 16174 41 16326 39 18236 37 18454 31
15276 35 16175 41 16327 39 18237 37 18455 31
15278 36 16176 41 16328 39 18240 37 18456 31
15279 36 16177 41 16329 39 18241 37 18459 31
15280 36 16215 34 16330 39 18244 37 18460 31
15281 36 16216 34 16331 39 18245 37 18461 31
15282 36 16217 34 16332 39 18246 37 18480 31
15283 36 16218 34 16333 39 18247 37 18483 31
15299 34 16219 34 16334 39 18249 37 18484 31
15305 38 16220 35 16335 39 18250 37 18486 31
15306 38 16221 35 16336 39 18251 37 18493 31
15307 38 16222 35 16337 39 18254 37 18494 31
15308 38 16223 35 16338 39 18255 37 18495 31
15309 38 16224 35 16340 39 18256 37 18499 31
15310 38 16225 35 16341 39 18259 37 18530 28
15311 38 16226 35 16342 39 18260 37 18531 28
15312 38 16227 35 16344 39 18261 37 18532 28
15313 38 16228 35 16345 39 18280 37 18535 28
15314 38 16229 35 16346 39 18285 37 18536 28
15460 42 16230 35 16347 39 18290 37 18537 28
15462 42 16231 35 16348 39 18294 37 18540 28
15960 43 16232 35 16349 39 18330 31 18541 28
15962 43 16233 35 16350 39 18331 31 18544 28
16020 34 16234 35 16351 39 18335 31 18545 28
16021 34 16235 35 16352 39 18336 31 18546 28
16022 34 16236 35 16354 39 18337 31 18549 28
16023 34 16237 35 16355 39 18340 31 18550 28
16024 34 16238 35 16356 39 18341 31 18551 28
16025 34 16239 35 16357 39 18344 31 18553 28
16120 38 16240 35 16381 38 18345 31 18554 28
16121 38 16241 35 16382 39 18346 31 18555 28
16122 38 16242 35 16383 39 18349 31 18556 28
16123 38 16243 35 16384 39 18350 31 18559 28
16124 38 16244 36 16385 39 18351 31 18560 28
16125 38 16245 36 16392 38 18354 31 18561 28
16145 40 16246 36 16396 38 18355 31 18580 28
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18583 28 21250 56 21740 61 21862 64 22248 59
18584 28 21251 56 21741 61 21864 64 22249 59
18586 28 21252 56 21742 61 21865 64 22250 59
18593 28 21254 57 21744 61 21866 64 22251 59
18594 28 21255 57 21745 61 21868 64 22252 59
18595 28 21256 57 21746 61 21870 64 22254 59
18599 28 21257 57 21747 61 21872 64 22255 59
18630 28 21260 57 21748 61 21874 64 22256 59
18631 28 21261 57 21749 61 21876 64 22257 59
18632 28 21262 57 21750 61 21878 64 22260 60
18635 28 21264 57 21751 61 21879 64 22261 60
18636 28 21266 57 21752 61 21880 64 22262 60
18637 28 21268 57 21753 61 21884 64 22264 60
18640 28 21270 57 21755 61 21886 64 22266 60
18641 28 21272 57 21756 61 21887 64 22268 60
18644 28 21273 57 21757 61 21888 64 22270 60
18645 28 21462 58 21758 62 21903 57 22272 60
18646 28 21464 58 21760 62 21906 57 22273 60
18649 28 21466 58 21761 62 21909 57 22312 59
18650 28 21468 58 21762 62 21912 57 22313 59
18651 28 21470 58 21763 62 21915 57 22316 59
18653 28 21472 58 21764 62 21918 57 22317 59
18654 28 21474 58 21765 62 21920 57 22318 59
18655 28 21476 58 21766 62 21921 57 22321 59
18656 28 21478 58 21768 62 21923 57 22322 59
18659 28 21480 58 21769 62 21924 57 22323 59
18660 28 21482 58 21770 62 21926 57 22325 59
18661 28 21484 58 21771 62 21940 62 22326 59
18680 28 21486 58 21773 62 21944 62 22327 59
18683 28 21672 58 21775 62 21948 62 22330 59
18684 28 21674 58 21777 62 21952 62 22331 59
18686 28 21676 58 21802 63 21956 62 22332 59
18693 28 21678 58 21804 63 21960 62 22335 59
18694 28 21680 58 21806 63 21964 62 22336 59
18695 28 21682 58 21808 63 21968 62 22337 59
18699 28 21684 58 21810 63 21972 62 22340 59
21212 56 21686 58 21812 63 21976 62 22341 59
21213 56 21688 58 21814 63 21980 62 22342 59
21216 56 21690 58 21816 63 22212 59 22345 59
21217 56 21692 58 21818 63 22213 59 22346 59
21221 56 21707 61 21820 63 22216 59 22347 59
21222 56 21712 61 21822 63 22217 59 22348 59
21223 56 21713 61 21824 63 22218 59 22349 59
21225 56 21716 61 21826 63 22221 59 22350 59
21226 56 21717 61 21828 63 22222 59 22351 59
21227 56 21718 61 21830 63 22223 59 22352 59
21230 56 21721 61 21832 63 22225 59 22354 59
21231 56 21722 61 21834 63 22226 59 22355 59
21232 56 21723 61 21836 63 22227 59 22356 59
21235 56 21725 61 21838 63 22230 59 22357 59
21236 56 21726 61 21840 63 22231 59 22360 60
21237 56 21727 61 21842 63 22232 59 22361 60
21238 56 21730 61 21844 63 22235 59 22362 60
21240 56 21731 61 21846 63 22236 59 22366 60
21241 56 21732 61 21848 63 22237 59 22368 60
21242 56 21733 61 21850 64 22240 59 22370 60
21245 56 21735 61 21852 64 22241 59 22372 60
21246 56 21736 61 21854 64 22242 59 22373 60
21247 56 21737 61 21856 64 22245 59 41001 70
21248 56 21738 61 21858 64 22246 59 41003 70
21249 56 21739 61 21860 64 22247 59 41005 70
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41006 70 41072 72 41414 75 42052 79 42430 83
41009 70 41073 72 41416 75 42053 79 42431 83
41010 70 41074 72 41418 75 42054 79 42434 83
41011 70 41075 72 41420 75 42055 79 42436 83
41012 70 41076 72 41422 75 42056 79 42450 82
41013 70 41077 72 41424 75 42057 79 42451 82
41014 70 41078 72 41426 75 42058 79 42454 82
41015 70 41079 72 41450 75 42060 79 42458 82
41016 70 41081 72 41451 75 42061 79 42484 83
41017 70 41082 72 41454 75 42062 79 42486 83
41018 70 41083 72 41458 75 42064 80 42488 83
41019 70 41084 72 41460 75 42065 80 44002 84
41020 70 41086 72 41462 75 42066 80 44003 84
41021 70 41087 72 41464 75 42067 80 44010 84
41022 70 41088 72 41466 75 42068 80 44011 84
41023 70 41089 72 41468 75 42070 80 44012 84
41024 70 41091 72 41470 75 42071 80 44013 84
41025 70 41092 72 41472 75 42072 80 44014 84
41026 70 41093 72 41474 75 42073 80 44015 84
41027 70 41096 71 41476 75 42075 80 44016 84
41028 70 41097 71 42001 78 42076 80 44017 84
41029 70 41098 71 42003 78 42077 80 44018 84
41030 70 41099 71 42005 78 42078 80 44019 84
41031 70 41112 73 42006 78 42081 80 44020 84
41032 70 41113 73 42009 78 42082 80 44021 84
41033 70 41114 73 42010 78 42083 80 44025 86
41034 70 41115 73 42011 78 42097 79 44026 86
41035 70 41117 73 42012 78 42112 81 44031 84
41039 71 41118 73 42013 78 42113 81 44033 84
41040 71 41120 73 42014 78 42114 81 44034 84
41041 71 41121 73 42015 78 42115 81 44035 84
41042 71 41122 73 42016 78 42117 81 44036 84
41043 71 41123 73 42017 78 42118 81 44039 84
41044 71 41125 73 42018 78 42120 81 44040 85
41045 71 41126 73 42019 78 42121 81 44041 85
41046 71 41130 73 42020 78 42122 81 44042 85
41047 71 41131 73 42021 78 42123 81 44043 85
41048 71 41132 73 42022 78 42125 81 44044 85
41049 71 41133 73 42023 78 42126 81 44045 85
41050 71 41140 73 42024 78 42130 81 44046 85
41051 71 41141 73 42025 78 42131 81 44047 85
41052 71 41146 73 42026 78 42132 81 44049 85
41053 71 41147 73 42027 78 42133 81 44056 86
41054 71 41301 74 42028 78 42134 81 44060 86
41055 71 41302 74 42029 78 42140 81 44064 91
41056 71 41304 74 42030 78 42141 81 44065 91
41057 71 41305 74 42031 78 42146 81 44067 91
41058 71 41306 74 42032 78 42147 81 44068 91
41059 71 41308 74 42033 78 42301 82 44069 91
41060 71 41310 74 42034 78 42302 82 44071 91
41061 71 41312 74 42035 78 42304 82 44073 91
41062 71 41314 74 42040 79 42305 82 44075 91
41063 71 41316 74 42041 79 42306 82 44080 85
41064 71 41318 74 42042 79 42308 82 44081 85
41065 71 41320 74 42043 79 42310 82 44083 85
41066 71 41400 75 42045 79 42312 82 44084 85
41067 71 41401 75 42046 79 42314 82 44087 85
41068 71 41404 75 42047 79 42400 83 44090 85
41069 71 41408 75 42048 79 42401 83 44110 88
41070 72 41410 75 42050 79 42404 83 44111 88
41071 72 41412 75 42051 79 42408 83 44112 88
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44113 88 44631 84 51380 29 51450 96 51544 101
44114 88 44633 84 51381 29 51451 96 51546 101
44116 88 44634 84 51382 29 51452 96 51548 101
44117 88 44635 84 51383 29 51453 96 51600 98
44120 88 44636 84 51384 929 51454 96 51601 98
44134 88 44639 84 51387 929 51455 97 51602 98
44135 88 44640 85 51388 29 51456 96 51603 98
44142 89 44641 85 51390 100 51457 96 51605 98
44143 89 44642 85 51392 100 51458 97 51606 98
44145 89 44643 85 51393 100 51459 97 51611 98
44147 89 44644 85 51394 100 51460 97 51612 98
44151 20 44645 85 51395 100 51461 97 51613 98
44152 920 44646 85 51396 100 51462 97 51616 98
44153 920 44647 85 51397 100 51463 97 51617 98
44155 20 44649 85 51398 100 51464 97 51618 98
44156 920 50011 104 51399 100 51465 97 51619 98
44157 920 50016 104 51400 100 51466 97 51622 98
44158 920 50021 104 51401 100 51467 97 51623 98
44159 920 50026 104 51402 96 51468 97 51624 98
44160 920 50031 104 51404 96 51469 97 51625 98
44161 20 50111 104 51406 97 51470 97 51629 98
44162 920 50116 104 51407 97 51471 97 51630 98
44163 920 50121 104 51408 97 51472 97 51631 98
44166 920 50126 104 51409 97 51473 97 51632 98
44167 920 50216 104 51410 96 51474 97 51635 98
44214 89 50231 104 51411 96 51475 97 51654 29
44217 89 51216 100 51412 96 51476 97 51656 29
44220 89 51220 100 51413 96 51477 97 51660 29
44234 89 51222 100 51414 96 51478 98 51662 29
44235 89 51224 100 51415 96 51479 98 51668 29
44236 89 51226 100 51416 96 51480 98 51670 29
44314 88 51228 100 51418 96 51481 98 51679 929
44317 88 51300 98 51419 96 51482 98 51680 29
44320 88 51301 98 51420 96 51483 98 51681 29
44510 86 51302 98 51421 96 51484 98 51682 29
44512 86 51303 98 51422 96 51485 98 51684 29
44514 86 51305 98 51423 96 51486 98 51687 29
44516 87 51306 98 51424 96 51487 98 51689 29
44518 87 51311 98 51425 96 51488 29 51691 29
44520 87 51317 98 51426 96 51489 929 51693 29
44523 87 51318 98 51427 96 51490 929 51695 29
44526 87 51320 98 51428 96 51491 929 61020 112
44528 87 51322 98 51429 96 51492 929 61022 112
44530 87 51325 98 51430 96 51493 29 61024 112
44560 87 51328 98 51431 96 51494 29 61038 112
44563 87 51334 98 51432 97 51495 29 61040 112
44566 87 51335 98 51433 97 51496 29 61044 112
44610 84 51336 98 51434 97 51497 29 61051 106, 108
44611 84 51342 98 51436 97 51498 29 61053 106
44612 84 51344 98 51437 97 51502 97 61057 106
44613 84 51346 98 51438 97 51504 97 61059 106, 108
44614 84 51348 29 51439 97 51510 100 61062 106
44615 84 51350 29 51440 97 51511 100 61065 106
44616 84 51352 29 51442 96 51512 100 61068 106
44617 84 51356 29 51443 96 51513 100 61071 106
44618 84 51360 29 51444 96 51514 100 61073 106
44619 84 51364 929 51445 96 51516 100 61075 106, 108
44620 84 51368 29 51446 96 51518 100 61077 106
44621 84 51372 29 51447 96 51520 100 61080 106, 108
44625 86 51376 29 51448 96 51540 101 61083 106
44626 86 51379 29 51449 96 51542 101 61086 106
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61090 106 61383 110 65121 115 90180 150 90327 155
61091 106 61391 110 65124 115 90181 151 90328 155
61095 106 61398 110 65130 115 90182 151 90329 155
61098 106 61602 108 65212 115 90184 151 90330 155
61101 106 61604 108 65215 115 90185 152 90331 155
61104 106 61606 108 65218 115 90186 151 90332 155
61106 106 61608 108 65221 115 90188 152 90333 155
61110 106 61610 108 65224 115 90189 152 90334 155
61116 106 61612 108 65227 115 90234 167 90335 155
61119 106 61614 108 65318 116 90235 167 90336 155
61122 106 61616 108 65321 116 90236 167 90371 155
61151 107,108 61618 108 65324 116 90237 167 90372 155
61153 107 61620 108 65325 116 90238 167 90373 155
61157 107 61622 108 65327 116 90250 161 90374 155
61159 107,108 61624 108 65330 116 90263 167 90375 155
61162 107 61626 108 65333 116 90264 167 90376 155
61165 107 61628 108 65336 116 90265 167 90377 155
61168 107 61630 108 65406 116 90266 167 90378 155
61171 107 61632 108 65412 116 90267 167 90379 155
61173 107 61634 108 65415 116 90268 167 90390 155
61175 107,108 61636 108 65418 116 90269 167 90393 155
61177 107 61638 108 65421 116 90270 167 90394 155
61180 107,108 61640 108 65424 116 90271 167 90398 155
61183 107 61660 109 65447 114 90272 167 90404 190
61186 107 61662 109 65450 114 90273 167 90406 191
61190 107 61664 109 65453 114 90278 168 90407 190
61191 107 61666 109 65456 114 90279 168 90409 192
61195 107 61668 109 65459 114 90280 168 90413 190
61198 107 61670 109 65462 114 90281 168 90415 191
61201 107 61672 109 65465 114 90282 168 90416 191
61204 107 61674 109 65468 114 90283 168 90417 190
61206 107 61680 109 65471 114 90284 168 90418 190
61210 107 61682 109 65474 114 90285 168 90430 155
61216 107 61684 109 65506 116 90286 168 90431 167
61219 107 61686 109 65512 116 90287 168 90440 167
61222 107 61690 109 65515 116 90288 168 90441 167
61251 110 65001 114 65518 116 90289 168 90442 167
61257 110 65003 114 65521 116 90290 168 90443 167
61259 110 65006 114 65524 116 90292 168 90444 167
61262 110 65009 114 65606 17 90301 155 90445 167
61265 110 65012 114 65609 117 90302 155 90446 167
61275 110 65015 114 65612 117 90303 155 90447 167
61280 110 65018 114 65615 117 90304 155 90448 167
61283 110 65021 114 65618 117 90305 155 90449 167
61291 110 65024 114 65621 117 90306 155 90450 167
61298 110 65027 114 65624 117 90310 155 90461 167
61300 111 65030 114 65630 117 90311 155 90462 167
61302 111 65047 114 65701 115 90312 155 90463 167
61304 111 65050 114 65703 115 90313 155 90464 167
61320 111 65053 114 65706 115 90314 155 90465 167
61324 111 65056 114 65709 115 90315 155 90466 167
61326 111 65059 114 65712 115 90316 155 90467 167
61330 111 65062 114 65715 115 90318 155 90468 167
61332 111 65065 114 65718 115 90319 155 90469 167
61351 110 65068 114 65721 115 90320 155 90476 168
61357 110 65071 114 65724 115 90321 155 90477 168
61359 110 65074 114 65727 115 90322 155 90478 168
61362 110 65106 115 65730 115 90323 155 90479 168
61365 110 65112 115 90131 153 90324 155 90480 168
61375 110 65115 115 90178 150 90325 155 90481 168
61380 110 65118 115 90179 150 90326 155 90482 168
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90483 168 90578 183 90679 173 90799 174 90891 43
90484 168 90579 198 90680 173 90804 131 90893 53
90485 168 90581 198 90681 173 90805 131 90895 142
90488 168 90582 198 90682 173 90806 131 90897 142
90489 168 90583 198 90683 173 90808 132 90899 142
90491 155 90584 198 90684 173 90810 132 90908 146
90492 155 90585 198 90685 173 90812 137 90910 147
90493 155 90586 198 90686 173 90813 137 90913 147
90494 155 90587 198 90687 173 90814 132 90914 146
90495 155 90590 183 90688 173 90815 139, 141 90916 148
90496 155 90591 183 90689 173 90816 138 90919 148
90500 202 90593 192 90690 173 90818 138 90955 120
90502 203 90594 192 90691 173 90821 76,92, 91010 104
90504 203 90601 166 90692 173 102,103 91100 154
90505 203 90602 165 90693 173 90823 76,93, 91101 154,176,
90506 203 90603 171 90694 173 102,103 177,186
90508 203 90604 167 90701 124 90824 102, 103, 91105 177
90510 203 90605 167 90702 137 120 91111 157
90511 203 90606 167 90708 128 90825 92,163 91120 156
90512 203 90607 167 90709 129 90826 138 91129 186
90513 203 90620 169 90710 128 90829 144 91132 161
90514 203 90621 169 90712 120 90833 145 91143 160
90515 203 90622 169 90713 136 90834 145 91148 160
90516 203 90623 169 90715 136 90835 145 91152 164
90517 203 90624 169 90716 137 90842 144 91157 165
90518 203 90625 169 90719 136 90844 92 91163 164
90520 203 90626 169 90720 127 90845 92 91168 165
90521 203 90627 169 90721 126 90846 93 91172 178
90522 203 90628 169 90722 127 90848 76 91175 179
90524 203 90629 169 90724 129 90849 76 91183 178
90528 203 90630 169 90728 130 90851 93 91186 179
90530 203 90633 168 90742 123 90852 92 91189 181
90534 203 90634 168 90743 123 90853 92 91193 180
90536 203 90635 168 90744 123 90854 103 91195 182
90538 203 90636 168 90755 134 90855 92 91198 171
90540 203 90637 168 90756 134 90856 92 91201 199
90548 202 90638 168 90772 121 90857 93 91210 199
90549 202 90639 168 90773 121 90859 117 91211 199
90550 202 90640 168 90774 121 90860 103 91212 199
90551 202 90641 168 90775 121 90863 102 91213 199
90553 202 90642 168 90776 121 90864 102 91214 199
90554 202 90643 168 90777 121 90865 102 91215 199
90555 202 90651 164 90778 121 90866 102 91220 200
90556 196 90653 157 90779 122 90869 103 91225 200
90557 192 90654 169 90780 122 90872 103 91230 200
90558 197 90655 169 90781 122 90873 103 91235 201
90559 197 90656 161 90782 122 90874 103 91241 201
90560 195 90661 174 90783 123 90875 102 91243 201
90561 195 90662 172,195, 90784 122 90876 18 91245 201
90562 195 196, 197, 90785 122 90877 18,43, 53 91247 201
90563 195 198 90786 122 90878 102 91249 201
90564 195 90663 172 90787 123 90879 101 91251 201
90565 195 90670 173 90788 122 90880 101 91253 201
90566 195 90671 173 90789 122 90881 101 91255 201
90567 195 90672 173 90790 121 90882 101 91257 201
90568 195 90673 173 90791 139 90883 101 91259 201
90569 185 90674 173 90793 138 90884 101 91261 201
90570 184,185 90675 173 90794 136 90885 101 91263 201
90571 180 90676 173 90796 137 90886 101 91265 201
90574 182 90677 173 90797 137 90887 101 91267 201
90577 179 90678 173 90798 136 90888 142 91269 201
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91271 201 91423 189 91622 162 91732 163 91904 169
91273 201 91424 186, 189 91623 162 91733 163 91905 169
91277 201 91425 189 91624 162 91734 163 91906 169
91279 201 91426 186, 189 91625 162 91735 163 91907 169
91281 201 91428 186 91626 162 91736 163 91908 169
91283 201 91431 155 91638 162 91737 163 91909 169
91285 201 91432 155 91639 162 91738 163 91910 169
91287 201 91433 155 91640 162 91739 163 91911 169
91289 201 91434 155 91641 162 91745 162 91912 169
91291 201 91435 155 91642 162 91746 162 91913 169
91293 201 91436 155 91643 162 91747 162 91920 137
91295 201 91441 158 91644 162 91748 162 91921 137
91297 201 91442 158 91645 162 91749 162 91922 136
91302 158 91443 158 91646 162 91750 162 91923 136
91303 158 91444 158 91647 162 91751 162 91924 136
91304 158 91445 158 91648 162 91752 162 91935 126
91305 158 91446 158 91654 162 91753 162 91936 126
91306 158 91447 158 91655 162 91754 162 91937 128
91307 158 91448 158 91656 162 91755 162 91943 129
91308 158 91450 159 91657 162 91765 167 91946 130
91309 158 91451 159 91658 162 91766 167 97035 125
91315 158 91452 159 91659 162 91767 167 97036 125
91316 158 91453 159 91660 162 91768 167 97040 141
91317 158 91454 159 91661 162 91769 167 97053 181
91318 158 91455 159 91662 162 91770 167 97135 189
91319 158 91456 159 91663 162 91771 167 97139 166
91330 158 91457 159 91664 162 91772 167 97153 189
91331 158 91458 159 91665 162 91773 167 97180 178
91332 158 91459 159 91666 162 91774 167 97188 125
91333 158 91460 159 91667 162 91775 167 97189 125
91334 158 91465 159 91693 163 91776 167 97194 189
91335 158 91466 159 91694 163 91777 123 97208 176
91336 158 91467 159 91695 163 91778 123 97221 181
91337 158 91468 159 91696 163 91779 123 97222 172
91343 158 91469 159 91697 163 91795 123 99056 130
91344 158 91470 159 91698 163 91796 123 99633 169
91345 158 91471 159 91699 163 91797 123 99640 168
91346 158 91472 159 91705 163 91798 123 99641 168
91347 158 91473 159 91706 163 91799 123 99696 155
91348 158 91480 158 91707 163 91811 138 99754 155
91349 158 91481 158 91708 163 91813 138 99755 155
91350 158 91482 158 91709 163 91821 139, 141 99782 169
91354 159 91483 158 91710 163 91822 139, 141 99805 168, 169
91372 159 91484 158 91711 163 91823 140, 141 99903 127
91373 159 91485 158 91712 163 91824 140, 141 99904 127
91374 159 91486 158 91713 163 91831 144 99905 127
91375 159 91602 162 91714 163 91835 133 99907 127
91376 159 91603 162 91715 163 91837 133 99936 195
91377 159 91604 162 91716 163 91839 133 99940 195
91383 159 91605 162 91718 163 91840 134 99955 192
91384 159 91606 162 91719 163 91842 134 99956 192
91385 159 91607 162 91720 163 91881 139 99962 191
91386 159 91608 162 91721 163 91882 139 99988 195
91387 159 91609 162 91722 163 91883 140
91388 159 91610 162 91723 163 91884 140
91389 159 91611 162 91724 163 91891 138
91390 159 91612 162 91725 163 91893 138
91391 159 91613 162 91726 163 91899 139, 140
91401 191 91619 162 91727 163 91901 169
91421 191 91620 162 91728 163 91902 169
91422 188 91621 162 91731 163 91903 169
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§ 1 Allgemeines, Geltungsbereich

(1) Die vorliegenden Allgemeinen Verkaufsbedingungen (AVB) gelten fir alle
unsere Geschéftsbeziehungen mit unseren Kunden (nachfolgend: ,Kaufer”).
Die AVB gelten nur, wenn der Kaufer Unternehmer (§ 14 BGB), eine juristische
Person des 6ffentlichen Rechts oder ein 6ffentlich-rechtliches Sondervermégen ist.
(2) Die AVB gelten insbesondere fiir Vertrage tber den Verkauf und/oder die Liefe-
rung beweglicher Sachen (im Folgenden auch: ,Ware”), ohne Rucksicht darauf, ob
wir die Ware selbst herstellen oder bei Zulieferern einkaufen (§§ 433, 651 BGB). Die
AVB gelten in ihrer jeweiligen Fassung als Rahmenvereinbarung auch fir kiinftige
Vertrége Uber den Verkauf und/oder die Lieferung beweglicher Sachen mit dem-
selben Kaufer, ohne dass wir in jedem Einzelfall wieder auf sie hinweisen missten;
iber Anderungen unserer AVB werden wir den Kiufer in diesem Fall unverziiglich
informieren.

(3) Unsere AVB gelten ausschlieBlich. Abweichende, entgegenstehende oder
erganzende Allgemeine Geschéftsbedingungen des Kaufers werden nur dann und
insoweit Vertragsbestandeteil, als wir ihrer Geltung ausdriicklich zugestimmt haben.
Dieses Zustimmungserfordernis gilt in jedem Fall, beispielsweise auch dann, wenn
wir in Kenntnis der AGB des Kaufers die Lieferung an ihn vorbehaltlos ausfiihren.
(4) Im Einzelfall getroffene, individuelle Vereinbarungen mit dem Kaufer
(einschlieBlich Nebenabreden, Ergdnzungen und Anderungen) haben in jedem
Fall Vorrang vor diesen AVB. Fiir den Inhalt derartiger Vereinbarungen ist ein schrift-
licher Vertrag bzw unsere schriftliche Bestatigung maBgebend.

(5) Rechtserhebliche Erklarungen und Anzeigen, die nach Vertragsschluss vom
Kaufer uns gegeniiber abzugeben sind (zB Fristsetzungen, Mangelanzeigen,
Erklarung von Rucktritt oder Minderung), bediirfen zu ihrer Wirksamkeit der
Schriftform.

(6) Hinweise auf die Geltung gesetzlicher Vorschriften haben nur klarstellende
Bedeutung. Auch ohne eine derartige Klarstellung gelten daher die gesetzlichen
Vorschriften, soweit sie in diesen AVB nicht unmittelbar abgedndert oder
ausdricklich ausgeschlossen werden.

§ 2 Vertragsschluss

(1) Unsere Angebote sind freibleibend und unverbindlich. Dies gilt auch, wenn
wir dem Kaufer Kataloge, technische Dokumentationen (z. B. Zeichnungen, Plane,
Berechnungen, Kalkulationen, Verweisungen auf DIN-Normen), sonstige Produkt-
beschreibungen oder Unterlagen - auch in elektronischer Form - liberlassen
haben.

(2) Die Bestellung der Ware durch den Kaufer gilt als verbindliches Vertrags-
angebot. Sofern sich aus der Bestellung nichts anderes ergibt, sind wir berechtigt,
dieses Vertragsangebot innerhalb von 2 Wochen nach seinem Zugang bei uns
anzunehmen.

(3) Die Annahme kann entweder schriftlich (zB durch Auftragsbestatigung) oder
durch Auslieferung der Ware an den Kaufer erklart werden.

§ 3 Lieferfrist und Lieferverzug
(1) Die Lieferfrist wird individuell vereinbart bzw von uns bei Annahme der
Bestellung angegeben. Sofern dies nicht der Fall ist, betragt die Lieferfrist ca.
4 Wochen ab Vertragsschluss.
(2) Sofern wir verbindliche Lieferfristen aus Griinden, die wir nicht zu vertreten
haben, nicht einhalten kénnen (Nichtverfligbarkeit der Leistung), werden wir den
Kaufer hiertber unverziglich informieren und gleichzeitig die voraussichtliche,
neue Lieferfrist mitteilen. Ist die Leistung auch innerhalb der neuen Lieferfrist nicht
verfugbar, sind wir berechtigt, ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten;
eine bereits erbrachte Gegenleistung des Kaufers werden wir unverzuglich
erstatten. Als Fall der Nichtverfiigbarkeit der Leistung in diesem Sinne gilt
insbesondere die nicht rechtzeitige Selbstbelieferung durch unseren Zulieferer,
wenn wir ein kongruentes Deckungsgeschaft abgeschlossen haben, weder uns
noch unseren Zulieferer ein Verschulden trifft oder wir im Einzelfall zur Beschaffung
nicht verpflichtet sind.
(3) Der Eintritt unseres Lieferverzugs bestimmt sich nach den gesetzlichen
Vorschriften. In jedem Fall ist aber eine Mahnung durch den Kaufer erforderlich.
Ist die Nichteinhaltung der Fristen zurlickzufiihren

- auf hohere Gewalt, z. B. Krieg, Terrorakte, Streik oder dhnliche Ereignisse,

- auf Virus- oder sonstige Angriffe Dritter auf das IT-System,

- auf Hindernissen aufgrund von deutschen, US-amerikanischen oder sonstigen

Vorschriften des AuBenwirtschaftsrechts,
—auf nicht rechtzeitige oder ordnungsgemaBe Belieferung des Lieferers,
verlangern sich die Fristen angemessen.

(4) Die Rechte des Kaufers gem § 8 dieser AVB und unsere gesetzlichen Rechte
insbesondere bei einem Ausschluss der Leistungspflicht (z. B. aufgrund Unmég-
lichkeit oder Unzumutbarkeit der Leistung und/oder Nacherfiillung) bleiben
unberiihrt.

§ 4 Lieferung, Gefahriibergang, Abnahme, Annahmeverzug

(1) Die Lieferung erfolgt ab Lager, wo auch der Erfiillungsort ist. Auf Verlangen
und Kosten des Kéufers wird die Ware an einen anderen Bestimmungsort versandt
(Versendungskauf). Soweit nicht etwas anderes vereinbart ist, sind wir berechtigt,
die Art der Versendung (insbesondere Transportunternehmen, Versandweg,
Verpackung) selbst zu bestimmen. Bei Sonderanfertigungen behalten wir uns eine
Uberlieferung von 10 % der Auftragsmenge vor.

(2) Die Gefahr des zufélligen Untergangs und der zufalligen Verschlechterung der
Ware geht auch bei frachtfreier Lieferung spatestens dann auf den Kaufer tber,
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wenn sie zum Versand gebracht oder abgeholt wurde. Beim Versendungskauf
geht die Gefahr des zufélligen Untergangs und der zufdlligen Verschlechterung
der Ware sowie die Verzogerungsgefahr immer bereits mit Auslieferung der Ware
an den Spediteur, den Frachtfiihrer oder der sonst zur Ausfiihrung der Versendung
bestimmten Person oder Anstalt Giber. Soweit eine Abnahme vereinbart ist, ist diese
fiir den Gefahriibergang maBgebend. Auch im Ubrigen gelten fiir eine verein-
barte Abnahme die gesetzlichenVorschriften des Werkvertragsrechts entsprechend.
Der Ubergabe bzw Abnahme steht es gleich, wenn der Kiufer im Verzug der
Annahme ist.

(3) Kommt der Kaufer in Annahmeverzug, unterldsst er eine Mitwirkungshandlung
oder verzbgert sich unsere Lieferung aus anderen, vom Kéufer zu vertretenden
Griunden, so sind wir berechtigt, Ersatz des hieraus entstehenden Schadens ein-
schlielich Mehraufwendungen (zB Lagerkosten) zu verlangen. Hierfiir berechnen
wir eine pauschale Entschadigung iHv 100 EUR pro Kalendertag, beginnend mit
der Lieferfrist bzw — mangels einer Lieferfrist — mit der Mitteilung der Versand-
bereitschaft der Ware.

Der Nachweis eines hoheren Schadens und unsere gesetzlichen Anspriiche
(insbesondere Ersatz von Mehraufwendungen, angemessene Entschadigung,
Kundigung) bleiben unberiihrt; die Pauschale ist aber auf weitergehende
Geldanspriiche anzurechnen. Dem Ké&ufer bleibt der Nachweis gestattet, dass uns
Uberhaupt kein oder nur ein wesentlich geringerer Schaden als vorstehende
Pauschale entstanden ist.

§ 5 Preise und Zahlungsbedingungen

(1) Sofern im Einzelfall nichts anderes vereinbart ist, gelten unsere jeweils zum
Zeitpunkt des Vertragsschlusses aktuellen Preise, und zwar ab Lager, zzgl.
gesetzlicher Umsatzsteuer. Den Preisen aller Kupfererzeugnissen liegt eine
MK-Notierung von 128,00 EUR per 100 kg zugrunde. Der Cu-Zuschlag
berechnet sich aus der Differenz zwischen dieser Preisbasis und der am Tag des
Auftragseingangs gultigen MK-Notierung. Wechsel werden nicht angenommen.
Fur Auftrage mit einem Nettowarenwert unter 100,00 EUR berechnen wir einen
Bearbeitungskostenzuschlag von 25,00 EUR.

(2) Beim Versendungskauf (8§ 4 Abs 1) tragt der Kaufer die Transport- und
Verpackungskosten ab Lager und die Kosten einer ggf. vom Kéaufer gewtlinschten
Transportversicherung. Sofern wir nicht die im Einzelfall tatsachlich entstandenen
Transportkosten in Rechnung stellen, gilt eine Transportkostenpauschale
(ausschlieBlich Transportversicherung) als vereinbart. Etwaige Zolle, Gebihren,
Steuern und sonstige offentliche Abgaben tragt der Kaufer. Transport- und alle
sonstigen Verpackungen nach MaBgabe der Verpackungsverordnung nehmen wir
nicht zurlick, sie werden Eigentum des Kaufers; ausgenommen sind Paletten.

(3) Der Kaufpreis ist féllig und zu zahlen innerhalb von 30 Tagen ab Rechnungs-
stellung und Lieferung bzw. unter Abzug von 2 % Skonto bei Zahlung innerhalb
von 10 Tagen ab Rechnungsstellung und Lieferung.

(4) Mit Ablauf vorstehender Zahlungsfrist kommt der Kaufer in Verzug. Der Kauf-
preis ist wahrend des Verzugs zum jeweils geltenden gesetzlichen Verzugszins-
satz zu verzinsen. Wir behalten uns die Geltendmachung eines weitergehenden
erzugsschadens vor. Gegentiber Kaufleuten bleibt unser Anspruch auf den kauf-
mannischen Félligkeitszins (§ 353 HGB) unberihrt.

(5) Dem Kaufer stehen Aufrechnungs- oder Zuriickbehaltungsrechte nur insoweit
zu, als sein Anspruch rechtskraftig festgestellt oder unbestritten ist. Bei Mangeln
der Lieferung bleiben die Gegenrechte des Kaufers insbesondere gem § 7 Abs. 6
Satz 2 dieser AVB unberiihrt.

(6) Wird nach Abschluss des Vertrags erkennbar, dass unser Anspruch auf den Kauf-
preis durch mangelnde Leistungsfahigkeit des Kaufers gefahrdet wird (z. B. durch
Antrag auf Er6ffnung eines Insolvenzverfahrens), so sind wir nach den gesetzlichen
Vorschriften zur Leistungsverweigerung und - gegebenenfalls nach Fristsetzung —
zum Ricktritt vom Vertrag berechtigt (§ 321 BGB). Bei Vertrdgen Ulber die
Herstellung unvertretbarer Sachen (Einzelanfertigungen), kénnen wir den Rucktritt
sofort erkldren; die gesetzlichen Regelungen Uber die Entbehrlichkeit der Frist-
setzung bleiben unberihrt.

§ 6 Eigentumsvorbehalt

(1) Bis zur vollstandigen Bezahlung aller unserer gegenwartigen und kiinftigen
Forderungen aus dem Kaufvertrag und einer laufenden Geschiftsbeziehung
(gesicherte Forderungen) behalten wir uns das Eigentum an den verkauften Waren
vor.

(2) Die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren durfen vor vollstandiger
Bezahlung der gesicherten Forderungen weder an Dritte verpfandet, noch zur
Sicherheit Ubereignet werden. Der Kaufer hat uns unverzuglich schriftlich zu
benachrichtigen, wenn und soweit Zugriffe Dritter auf die uns gehoérenden
Waren erfolgen.

(3) Bei vertragswidrigem Verhalten des Kaufers, insbesondere bei Nichtzahlung des
falligen Kaufpreises, sind wir berechtigt, nach den gesetzlichen Vorschriften vom
Vertrag zurlickzutreten und die Ware auf Grund des Eigentumsvorbehalts und des
Rucktritts herauszuverlangen. Zahlt der Kaufer den falligen Kaufpreis nicht, durfen
wir diese Rechte nur geltend machen, wenn wir dem Kaufer zuvor erfolglos eine
angemessene Frist zur Zahlung gesetzt haben oder eine derartige Fristsetzung
nach den gesetzlichen Vorschriften entbehrlich ist.

(4) Der Kaufer ist befugt, die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren im
ordnungsgemaBen Geschaftsgang weiter zu verduBern und/oder zu verarbeiten.
In diesem Fall gelten erganzend die nachfolgenden Bestimmungen.

(a) Der Eigentumsvorbehalt erstreckt sich auf die durch Verarbeitung, Vermischung
oder Verbindung unserer Waren entstehenden Erzeugnisse zu deren vollem Wert,
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wobei wir als Hersteller gelten. Bleibt bei einer Verarbeitung, Vermischung oder
Verbindung mit Waren Dritter deren Eigentumsrecht bestehen, so erwerben wir
Miteigentum im Verhaltnis der Rechnungswerte der verarbeiteten, vermischten
oder verbundenen Waren. Im Ubrigen gilt fiir das entstehende Erzeugnis das
Gleiche wie fiir die unter Eigentumsvorbehalt gelieferte Ware.

(b) Die aus dem Weiterverkauf der Ware oder des Erzeugnisses entstehenden
Forderungen gegen Dritte tritt der Kaufer schon jetzt insgesamt bzw in Hohe
unseres etwaigen Miteigentumsanteils gemaf vorstehendem Absatz zur Sicherheit
an uns ab. Wir nehmen die Abtretung an. Die in Abs. 2 genannten Pflichten des
Kaufers gelten auch in Ansehung der abgetretenen Forderungen.

(c) Zur Einziehung der Forderung bleibt der Kaufer neben uns erméchtigt.
Wir verpflichten uns, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Kaufer seinen
Zahlungsverpflichtungen uns gegeniiber nachkommt, nicht in Zahlungsverzug
gerat, kein Antrag auf Eroffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt ist und kein
sonstiger Mangel seiner Leistungsfahigkeit vorliegt. Ist dies aber der Fall, so
konnen wir verlangen, dass der Kaufer uns die abgetretenen Forderungen und
deren Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben macht,
die dazugehérigen Unterlagen aushandigt und den Schuldnern (Dritten) die
Abtretung mitteilt.

(d) Ubersteigt der realisierbare Wert der Sicherheiten unsere Forderungen um
mehr als 10%, werden wir auf Verlangen des Kéufers Sicherheiten nach unserer
Wahl freigeben.

§ 7 Méangelanspriiche des Kaufers
(1) Fur die Rechte des Kaufers bei Sach- und Rechtsmangeln (einschlieBlich
Falsch- und Minderlieferung sowie unsachgeméaBer Montage oder mangelhafter
Montageanleitung) gelten die gesetzlichen Vorschriften, soweit im nachfolgenden
nichts anderes bestimmt ist. In allen Féllen unbertihrt bleiben die gesetzlichen
Sondervorschriften bei Endlieferung der Ware an einen Verbraucher (Lieferanten-
regress gem §§ 478, 479 BGB).

(2) In unseren Prospekten, Anzeigen und sonstigen Angebotsunterlagen enthaltene
Abbildungen oder Zeichnungen sind nur anndhernd maBgebend, soweit die
darin enthaltenen Angaben nicht von uns ausdriicklich als verbindlich bezeichnet
worden sind.

(3) Fiur offentliche AuBerungen des Herstellers oder
(z. B. Werbeaussagen) tibernehmen wir jedoch keine Haftung.
(4) Die Mangelanspriiche des Kdufers setzen voraus, dass er seinen gesetzlichen
Untersuchungs- und Rugepflichten (§§8 377, 381 HGB) nachgekommen ist. Zeigt
sich bei der Untersuchung oder spéter ein Mangel, so ist uns hiervon unverzig-
lich schriftlich Anzeige zu machen. Als unverzuglich gilt die Anzeige, wenn sie
innerhalb von zwei Wochen erfolgt. Versaumt der Kaufer die ordnungsgemaRle
Untersuchung und/oder Mangelanzeige, ist unsere Haftung fiir den nicht
angezeigten Mangel ausgeschlossen.

(5) Ist die gelieferte Sache mangelhaft, kann der K&ufer als Nacherfillung
zunachstnach seinerWahlBeseitigung des Mangels (Nachbesserung) oder Lieferung
einer mangelfreien Sache (Ersatzlieferung) verlangen. Erklart sich der Kaufer nicht
dariiber, welches der beiden Rechte er wahlt, so kénnen wir ihm hierzu eine
angemessene Frist setzen. Nimmt der Kaufer die Wahl nicht innerhalb der Frist vor,
so geht mit Ablauf der Frist das Wahlrecht auf uns tber.

(6) Wir sind berechtigt, die geschuldete Nacherfiillung davon abhéngig zu machen,
dass der Kaufer den félligen Kaufpreis bezahlt.

(7) Der Kaufer hat uns die zur geschuldeten Nacherfillung erforderliche Zeit und
Gelegenheit zu geben, insbesondere die beanstandete Ware zu Priifungszwecken
zu Ubergeben. Im Falle der Ersatzlieferung hat uns der Kaufer die mangelhafte
Sache nach den gesetzlichen Vorschriften zuriickzugeben. Die Nacherfillung
beinhaltet weder den Ausbau der mangelhaften Sache noch den erneuten Einbau,
wenn wir urspriinglich nicht zum Einbau verpflichtet waren.

(8) Die zum Zweck der Prifung und Nacherfiillung erforderlichen, angemessenen
Aufwendungen, insbesondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten
(nicht: Ausbau- und Einbaukosten), tragen wir, wenn tatsachlich ein Mangel
vorliegt. Stellt sich jedoch ein Mangelbeseitigungsverlangen des Kaufers als
unberechtigt heraus, konnen wir die hieraus entstandenen Kosten vom Kaufer
ersetzt verlangen.

(9) Wenn die Nacherfullung fehlgeschlagen ist oder eine fiir die Nacherfiillung
vom Kéufer zu setzende angemessene Frist erfolglos abgelaufen oder nach den
gesetzlichen Vorschriften entbehrlich ist, kann der Kaufer vom Kaufvertrag
zuriicktreten oder den Kaufpreis mindern. Bei einem unerheblichen Mangel
besteht jedoch kein Ruicktrittsrecht.

(10) Soweit nicht anderweitig geregelt, sind Schadenerstzanspriiche bzw Ersatz
vergeblicher Aufwendungen, gleich aus welchem Rechtsgrund, ausgeschlossen,
insbesondere wegen Verletzung von Pflichten aus dem Schuldverhaltnis und aus
unerlaubter Handlung.

sonstiger Dritter

§ 8 Riicknahme gelieferter Artikel

(1) AuftragsgemaB gelieferte, fehlerfreie Artikel kénnen nur nach unserer erfolgten
Zustimmung und innerhalb von 3 Wochen nach Lieferung zurtickgegeben
werden. Sonderanfertigungen oder Artikel, die nicht in unserem Katalog enthalten

sind, werden nicht zuriickgenommen. Die Ricknahme erfolgt gegen Gutschrift.
Die Kosten der Eingangskontrolle und Wiedereinlagerung werden vom Warenwert
abgesetzt. Eine Auszahlung des Gutschriftbetrages ist nicht moglich.

§ 9 Sonstige Haftung

(1) Soweit sich aus diesen AVB einschlieBlich der nachfolgenden Bestimmungen

nichts anderes ergibt, haften wir bei einer Verletzung von vertraglichen und auB3er-

vertraglichen Pflichten nach den einschlagigen gesetzlichen Vorschriften.

(2) Auf Schadensersatz haften wir — gleich aus welchem Rechtsgrund - bei Vorsatz

und grober Fahrlassigkeit. Bei einfacher Fahrlassigkeit haften wir nur

a) fuir Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit,
b) fir Schaden aus der Verletzung einer wesentlichen Vertragspflicht (Verpflich-

tung, deren Erfullung die ordnungsgemédBe Durchfihrung des Vertrags
tberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung der Vertragspartner
regelmafig vertraut und vertrauen darf); in diesem Fall ist unsere Haftung
jedoch auf den Ersatz des vorhersehbaren, typischerweise eintretenden
Schadens begrenzt.

(3) Die sich aus Abs. 2 ergebenden Haftungsbeschrankungen gelten nicht, soweit

wir einen Mangel arglistig verschwiegen oder eine Garantie fur die Beschaffenheit

der Ware Ubernommen haben. Das gleiche gilt fir Anspriiche des Kaufers nach

dem Produkthaftungsgesetz.

(4) Wegen einer Pflichtverletzung, die nicht in einem Mangel besteht, kann

der Kaufer nur zurlicktreten oder kiindigen, wenn wir die Pflichtverletzung zu

vertreten haben. Ein freies Kuindigungsrecht des Kaufers (insbesondere gem.

§§ 651, 649 BGB) wird ausgeschlossen. Im Ubrigen gelten die gesetzlichen

Voraussetzungen und Rechtsfolgen.

§ 10 Verjahrung

(1) Abweichend von § 438 Abs 1 Nr 3 BGB betragt die allgemeine Verjahrungs-
frist flr Anspriiche aus Sach- und Rechtsméangeln ein Jahr ab Ablieferung. Soweit
eine Abnahme vereinbart ist, beginnt die Verjahrung mit der Abnahme.

(2) Handelt es sich bei der Ware jedoch um ein Bauwerk oder eine Sache, die
entsprechend ihrer Ublichen Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet
worden ist und dessen Mangelhaftigkeit verursacht hat (Baustoff), betragt die
Verjahrungsfrist gemaB der gesetzlichen Regelung 5 Jahre ab Ablieferung (§ 438
Abs. 1 Nr 2 BGB). Unberiihrt bleiben auch gesetzliche Sonderregelungen fir
dingliche Herausgabeanspriiche Dritter (§ 438 Abs 1 Nr 1 BGB), bei Arglist des
Verkdufers (§ 438 Abs 3 BGB) und fir Anspriiche im Lieferantenregress bei
Endlieferung an einen Verbraucher (§ 479 BGB).

(3) Die vorstehenden Verjahrungsfristen des Kaufrechts gelten auch fir vertrag-
liche und auBervertragliche Schadensersatzanspriiche des Kaufers, die auf einem
Mangel der Ware beruhen, es sei denn die Anwendung der regelmafigen gesetz-
lichen Verjahrung (88 195, 199 BGB) wirde im Einzelfall zu einer kiirzeren
Verjahrung fiihren. Die Verjahrungsfristen des Produkthaftungsgesetzes bleiben
in jedem Fall unberiihrt. Ansonsten gelten fir Schadensersatzanspriiche des
Kaufers gem § 8 ausschlieBllich die gesetzlichen Verjahrungsfristen.

§ 11 Rechtswahl und Gerichtsstand

(1) Fur diese AVB und alle Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Kaufer gilt
das Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss internationalen
Einheitsrechts, insbesondere des UN-Kaufrechts. Voraussetzungen und Wirkungen
des Eigentumsvorbehalts gem § 6 unterliegen dem Recht am jeweiligen Lageort
der Sache, soweit danach die getroffene Rechtswahl zugunsten des deutschen
Rechts unzuldssig oder unwirksam ist.

(2) Ist der Kaufer Kaufmann iSd Handelsgesetzbuchs, juristische Person des 6ffent-
lichen Rechts oder ein 6ffentlich-rechtliches Sondervermdgen, ist ausschlieBlicher
- auch internationaler - Gerichtsstand fiir alle sich aus dem Vertragsverhdltnis
unmittelbar oder mittelbar ergebenden Streitigkeiten unser Geschéftssitz in Peine.
Wir sind jedoch auch berechtigt, Klage am allgemeinen Gerichtsstand des Kaufers
zu erheben.

§ 12 Salvatorische Klausel

Sollte eine Bestimmung dieses Vertrages und/oder seine Anderungen bzw.
Erganzungen unwirksam sein, so wird dadurch die Wirksamkeit des Vertrages im
Ubrigen nicht beriihrt. Die unwirksame Bestimmung wird durch eine wirksame
ersetzt, die dem wirtschaftlich Gewollten am nachsten kommt.

Fur den Privatkauf gelten gesonderte Verkaufsbedingungen. Diese konnen auf

unserer Homepage eingesehen bzw. auf Anforderung auch gern zugeschickt
werden.

Stand 2016 Kabelschuhe und Werkzeuge GmbH
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Sonderanfertigungen aus Aluminium oder Kupfer
stellen wir nach lhren Zeichnungen oder Mustern her.

=il

Besuchen Sie uns im Internet unter:
www.weitkowitz.de

Hier finden Sie viele niitzliche Informationen,
den aktuellen Kupfer-Tageskurs sowie
unsere regelmaBigen Sonderaktionen!
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Auswabhlliste fiir Sonderanfertigungen

bitte an WEITKOWITZ, Peine senden:

Telefax: 05171 /7061 - 58
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Auswabhlliste fiir Sonderanfertigungen
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